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Punimi i masterit me titull “LOGJISTIKA E PRODUKTEVE SANITARE TE
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KAPITULLI I - HYRJE

Né hyrje jané paraqitur t& dhéna té pérgjithshme né lidhje me Kompaniné e marré né
shqyrtim “Fresh-CO”, historikun e zhvillimit , aktivitetet Logjistike dhe prodhuese, artikujt
gé prodhohen, objektet e ndérmarrjes, etj.

KAPITULLI II - LOGJISTIKA DHE MENAXHIMI I SAJ - KUPTIMI I
PERGJITHSHEM

N& kété kapitull &shté paragitur Kuptimi i Logjistikés, kuptimi i Logjistikés né& biznes,
Menaxhimit t& Logjistikés, dhe Kuptimi i sistemit Logjistik, t& cilét jané¢ me réndési pér
realizimin e kétij punimi dhe ndérlidhen me analizén q& béhet né kété temé. Jan¢ paraqitur
eche Aktivitetet e Logjistikés qé jané me réndési si Menaxhimi i inventarit dhe Menaxhimi
i transportit & jané pjesé e studimit n& kété temé Masteri.

KAPITULLI IIT - LOGJISTIKA TEKNIKE

Né kété kapitull jan& paragitur bazat teorike t& Logjistikés Teknike, q&é &shté baza
kryesore dhe me réndési pér realizimin e kétij punimi.

Jang paragitur proceset né ndérmarrje si Hyrjet, Daljet, Proceset e brendshme, Mjetet
e transportit, etj.

KAPITULLI IV - TRANSPORTI INDUSTRIAL

N& kété kapitull jané paraqitur aktivitetet e transportit industrial, proceset e transportit
brenda ndérmarrjes, mjetet e transportit t& ndérpreré dhe mjetet e transprotit t& pandérpreré
dhe roli dhe funksioni i tyre né njé Ndérmarrje qé ka aktivitete t& Logjistikés dhe t&
transportit t& brendshém.

KAPITULLI V - LOGJISTIKA E PRODHIMIT TE PRODUKTEVE SANITARE NE
KOMPANINE “ FRESH - CO”

N& kété kapitull tregohet procesi i prodhimit t& nj& nga shumé produkteve q& prodhon
fabrika “Fresh-Co”. Pér studim dhe analizé jané marré faculetat e lagura Fresh Eet Eipes,
duke e pérshkruar procesin e prodhimit t& tyre nga pérdorimi i 1éndés sé paré deri né
realizimin final t& prodhimit té faculetave t& lagura, t& gatshme pér shitje. Jané pérmendur
edhe disa dokumente gé realizohen né& kété proces.

Eshté pérmendur edhe Transporti i brendshém (industrial) né kompaniné “Fresh-Co”,
né veqganti Transporti i p&lhurave t& prera né copé béhet pérmes transporteréve g€ jané njé
nga llojet e mjeteve transportuese té transportit t& brendshém ( industrial).

Eshté treguar procesi i pérgaditjes sé ambalazhés sé faculetave t€ lagura. Eshté treguar
edhe procesi i vendosjes sé e kapakéve t€ ambalazhés s€ faculetave.



KAPITULLI VI - PROCESI I TRANSPORTIT TE FACULETAVE TE LAGURA
PERMES KONVEJERIT I ILUSTRUAR ME ANE TE SOFTVERIT ARENA
SIMULATION

N¢ kété kapitull éshté paraqitur Shembulli i analizés s€ transportit t& faculetave me ané
t&¢ Softverit Arena Simulation. Eshté traguar ményra e dizajnimit t& detyrés, dhe jan&
diskutuar rezultatet e fituara.

Ky softver mundéson analizén dhe modelimin e sistemeve t& transportit t& brendshém
dhe transportit t& mallrave né repartet brenda Ndérmarrjeve prodhuese.

KAPITULLI VII - PERGADITJA E MALLRAVE PER BARTJE

N& kété kapitull jang paraqitur proceset e pérgatitjes sé mallit pér bartje si: kontrolli i
mallit, ambalazhimi i mallit, paketimi i mallit, sortimi i mallit, etiketimi i mallit, matja e
mallit, pérgatitja e dokumentacionit té nevojshém té transportit Q&€ ndérlidhen me aktivitetet
¢ Kompanisé Fresh-Co.

KAPITULLI vill - DOKUMENTACIONI LOGJISTIK DHE
TRANSPORTUES NE KOMPANINE “FRESH-CO”

Né kété kapitull jané paraqitur dokumentet kryesore logjistike qé pérdor kompania Fresh-Co.
Jané treguar: Dokumentet e transportit - Fleturdhéresa e transportit, Fleténgarkesa € mallrave
, Lista ndérkombétare pér udhétim tok&sor — CMR . Dokumentet tregtare — komerciale -
Fatura tregtare , Lista e paketimit , Certifikata pér prejardhjen e mallit, Certifikata pér
prejardhjen e mallit (EUR 1) . Dokumentet doganore - Dokumenti Unik Doganor (DUD) .

KAPITULLI IX - ORGANIZIMI I DEPOSE

Né& kété kapitull &shté paragitur organizimi i deposé sé¢ Kompanisé “Fresh-CO”. Esht&
treguar Organizimi i hapésirés s& brendshme t€ depos né pérputhje me karakteristikat e
mallrave, Sortimi i mallrave né depo, Pérgatitja dhe 1&shimi i porosisé. Jané treguar paletat
qé pérdoren. Mekanizmat pér ngarkim dhe shkarkim. Dérgimi i mallrave te mjetet
transportuese. Procedura e ngarkimit t&€ mallit n€ mjetin transportues.

Eshté treguar njé shembull i kalkulimit t& bartjes sé paletave me pirunjer.

KAPITULLI X - DISTRIBUIMI I MALLRAVE

Né kété kapitull jané paragitur konceptet kryesore t& distribuimit t& mallrave dhe
ményra e distribuimit n€ Kompanimé “Fresh-CO”.

KAPITULLI XI - PARAMETRAT E PUNES NE TRANSPORTIN E
MALLRAVE

Né kété kapitull jané paragitur Puna transportuese né transportin e mallérave dhe
Mjetet transportuese té transportit rrugor qé pérdoren nga Kompania. Jané treguar llogaritja



¢ koeficienteve t& shfrytézimit t& rrugés sé kaluar dhe Krahasimi i koeficienteve pér secilin
rast té l&vizjes.

Eshté paragitur Analiza e kostove t& transportit, dhe jané paraqgitur dhe analizuar 5 raste
t& shpérndarjes sé dérgesave me mjete t& ndryshme transporti dhe né relacione t&€ ndryshme.

PERFUNDIM

N& kété punim é&shté analizuar funksionimi i logjistikés né& procesin e prodhimit &
produkteve sanitare né kompaniné “Fresh-Co” nga fillimi i procesit prodhues deri né
pérgatitjen e tyre pér transport né destinacionin final, duke analizuar logjistikén brenda
kompanisé dhe aktivitetet tjera pércjellése logjistike, si pérgatitja e mjeteve transportuese
dhe dokumentacionit t& nevojshém pér realizimin e procesit t€ transportit.

Aktivitetet logjistike ndihmojné q& procesi i punés, si brenda kompanis¢ ashtu edhe
jashté saj, t& kryhet né ményré té rregullt dhe gjithnjé duke e lehtésuar dhe shpejtuar
procesin € punés.

Gjaté studimit t& procesit prodhues t& faculetave t& lagura né linjén prodhuese, u
analizua edhe funksionimi i linjés prodhuese duke arritur né konkluzionin q¢ linja
prodhuese né fabrikén “Fresh-Co”, kryen njé funksion t& thjesht¢, ka njé performancé t&
géndrueshme dhe t& afté t& trajtojé njé shkallé t& larté prodhimi pa krijuar ndonjé
shqetésim, e rrité shpejtésiné e prodhimit dhe ¢ zvogélon kohén e paketimit duke i
pérmbushur me kohé kérkesat e ndryshme t€ klientéve dhe njékohésisht i plotéson kushtet e
prodhimit t€ produkteve higjienike.

Krahasimi i linjés prodhuese té faculetave té lagura ku &shté béré studimi i punimit dhe
linjave tjera prodhuese t& vendeve t& jashtme, &shté béré me rastin e disa hulumtimeve nga
interneti dhe kemi nxjerré pérfundimin qé& procesi i prodhimit t& faculetave t&€ lagura né&
vendin toné &shté aférsisht i ngjashém me procesin e prodhimit t& faculetave t¢ lagura né
vendet e jashtme. Llojet ¢ makinerive q& pérdoren gjaté procesit t€ prodhimit t€ faculetave
t& lagura mund t& jené automatike dhe gjysmé-automatike, t& cilat ¢ b&jné diferencén mes
linjave prodhuese.

N& fabrikén “Fresh-Co”, makinerité né linjén prodhuese, pér prodhimin e faculetave t&
lagura, jané gjysmé-automatike t€ cilat jané t& kontrolluara nga senzoré dhe kohé pas kohe
nevojitet edhe kontributi njerézor, pér dallim nga makinerité automatike té cilat pérdoren né
linjat prodhuese né& vendet e tjera, kontributi njerézor &shté pothuajse fare i nevojshém dhe
kané fleksibilitet dhe kapacitet mé t& larté.

Si pérfundim mund t& themi se realizimi i kétij punimi mund t€ jet¢ baz¢ fillestare
pér studimin e aktiviteteve logjistike pérkrahése t& linjave t& ndryshme prodhuese dhe
realizimin e projekteve té ndryshme shkencore t& ngjashme né t&€ ardhmen.

Kontributi shkencor i punimit t&¢ masterit

N&é bazé t& rezultateve t& arritura né kéte punim mund t& konstatohet se kontributi
shkencor i kétij punimi bazohet né ményrén e propozuar t& analizés s¢ aktiviteteve
logjistike né njé Ndérmarrje prodhuese si dhe aplikimi i softveréve pér modelim dhe
simulim kompjuterik.



‘Bazuar né analizat e hulumtimit rrjedhin masat e rekomanduara me gellim té
shqyrtimit dhe rregullimit t& aktiviteteve logjistike né njé ndérmarrje:

- Pér analiz€ mé t€ mirg t& aktiviteteve logjistike duhet njohur punén e ndérmarrjes,
aktivitetet - prodhuese, dhe veprimet e domosdoshme pér pérkrahjen logjistike t&
operacioneve t&€ punés.

- Analiza e qarkullimit t€ mallrave né ndérmarrje mund t€ béhet me ané t&
softveréve t€ modelimit dhe simulimit, si n& kété rast Arena Simulation, pér t& b&ré njé
konkluzion pér géllimt & optimalizimit t& proceseve té punés, loévizjes s¢ mallrave né mes
t€ proceseve t€ punés, dhe mundésité e zvogélimit t& kohéve t& humbura dhe zvogélimit t&
shpenzimeve.

- N& punim &shté béré edhe analiza e marshutave t& 1&vizjes pér disa raste té
distribuimit t& mallrave. Nj& analizé e béré né két€ punim nxjerr si konkluzion nevojén e
zgjedhjes optimale t& mjeteve transportuese dhe nevojén e optimalizimit t& marshutave t&
[évizjes. Shfrytézimi i mjeteve transportuese &shté béré edhe me llogaritjen e parametrave
pérkatés.

NEg bazé t€ konstatimeve t& dhéna né pérfundim t& punimit dhe kontributit shkencor
t€ kétij punimi mund t& konstatohet se rezultatet e fituara paragesin njé mundési t& miré t&
zbatimit praktik t& njohurive shkencore t& fituara né kété punim dhe aplikimit t& tyre né
praktiké gjat€ analizés s& proceseve logjistike dhe t€ transportit né njé ndérmarrje.

Komisioni i formuar pér vlerésimin e punimit t& masterit me titull :

“LOGJISTIKA E PRODUKTEVE SANITARE TE KOMPANISE FRESH-CO
GJATE PRODHIMIT DHE PERGATITJA PER TRANSPORT Ni
DESTINACIONIN FINAL?” t& kandidates Bsc. Leonita Loshaj i propozon Késhillit t&
Fakultetit t€ Inxhinieris€¢ Mekanike n& Prishtiné qé ta aprovojé si punim t&é masterit dhe ta
jep n& diskutim publik.
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ABSTRAKTI

Né kété punim diplome do té analizohet funksionimi i logjistikés né procesin e prodhimit té
produkteve sanitare si dhe pérgatitjen e tyre pér transport deri né destinacionin final.

Fokusi kryesor i punimit éshté analizimi i aktiviteteve logjistike gé kryhen brenda njé
ndérmarrje prodhuese né vendin toné.

Gjaté praktikés profesionale t€ mbajtur né fabrikén prodhuese té produkteve sanitare
“Fresh-Co” né Pejé, mé &shté ofruar mundésia pér t€ paré nga afér procesin e prodhimit té
produktit — faculeta té lagura né linjén prodhuese qé posedon fabrika, duke i pércjellé késhtu
aktivitetet logjistike né kété fabriké nga procesi fillestar i prodhimit deri né realizimin final té
prodhimit té faculetave té lagura.

Aktivitetet logjistike jané té& pranishme edhe né pjesén e deponimit té& produkteve té
prodhuara dhe né pjesén e pérgatitjes sé produkteve pér transport deri né destinacionin final.
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Kapitulli

1

1 HYRJE

Logjistika nénkupton menaxhimin e qarkullimit té t€ mirave materiale, informatave dhe
burimeve tjera, duke pérfshiré edhe energjiné dhe njerézit, ndérmjet pikés sé origjinés, pikés sé
transitit dhe pikés sé destinacionit, me pérdorimin e mjeteve té ndryshme té transportit, duke
pérfshiré kétu edhe aktivitetet si distribuimin, deponimin, paketimin, kontrollin, shpedicionin,
pérkujdesjen dhe manipulimin [1].

Menaxhimi i logjistikés nénkupton aplikimin e parimeve té menaxhimit té operacioneve
logjistike dhe menaxhimit té zinxhirit té furnizimit pér lévizjen efektive dhe me kosto efektive té
mallrave, njerézve, energjisé dhe informatave. Qéllimi i menaxhimit té logjistikés é&shté
planifikimi dhe mbarévajtja sa mé efikase e proceseve logjistike pér t’i ofruar konsumatorit
produktin mé té miré dhe shérbimin mé té miré, né vendin e duhur dhe né kohén e duhur, duke u
munduar té optimalizojé performancén e caktuar (p.sh. duke minimizuar shpenzimet
operacionale apo koston) dhe duke maksimizuar efektin e disa parametrave té caktuar (p.sh.
parametrat e buxhetit, apo parametrat e transportit) [2].

Logjistika sot aplikohet kudo. Né shumicén e fabrikave prodhuese jané té aplikueshme
aktivitetet logjistike, njélloj edhe né fabrikén né té cilén éshté béré hulumtimi i kétij punimi ka
shumé aktivitete logjistike té cilat do t& sgarohen gjaté punimit.

Hulumtimi 1 punimit €sht€ realizuar né njé kompani prodhuese vendore “Fresh-Co” né Pejé, e
cila merret me prodhimin e produkteve sanitare.

“Fresh-Co”, u themeluan né€ vitin 2001, dhe gjendet né komunén e Pejés. “Fresh-Co”,

éshté fabriké prodhuese e produkteve té ndryshme sanitare qé jané vérteté té nevojshme pér t'u
pérdorur duke maksimizuar faktorin e sigurisé pér familjen dhe mjedisin gé na rrethon.
Fabrika ndahet né dy reparte prodhuese: reparti i prodhimit té produkteve té Iéngshme dhe reparti
i prodhimit té faculetave té lagura. Secili repart prodhues posedon njé numér té madh té
punétoréve té cilét jané té angazhuar secili né pozitén e tyre né linjén e prodhimit, duke
ndihmuar realizimin e shpejté té procesit té prodhimit t& produkteve higjienike né kété fabriké,
pér prodhimin e 160 lloje té produkteve higjienike, pér furnizimin e tregut vendor dhe pér
eksport edhe né shtetet rajonale dhe mé gjeré.
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Fabrika “Fresh-Co” pérdoré vetém léndé té paré nga kompanité mé t€ médha t€ botés duke ju
dhéné cilésiné mé t& larté produkteve. “Fresh-Co”, pérdoré materiale nga prodhues si BASF,
Clariant, Schulke, Oleon, Brenntag etj.

Prodhimet e késaj fabrike kané kualitet t& larté gé i pérmbushin kérkesat e klientéve té tyre si
brenda vendit ashtu edhe jashteé tij, duke e béré késhtu ¢cdo dité njé ndérmarrje té suksesshme.
Fabrika prodhon rreth 160 lloje té produkteve gé nevojiten né ¢do situaté pastrimi dhe higjiené
pér ambientin jetésor dhe pér higjienén e njeriut [3].

Obijekti i fabrikés prodhuese té produkteve sanitare: “Fresh-Co” éshté prezantuar né figurén 1.1.

Figura 1.1. Objekti i fabrikés prodhuese té produkteve sanitare: “Fresh-Co”.

Disa nga llojet e produkteve qé prodhohen né fabrikén “Fresh-Co” jané:

= Sapuna té langét pér pastrimin e duarve Fresh dhe Hello, Fresh 500ml. 11 produkte,

= Fresh 1L 11 produkte, Fresh 3L 11 produkte dhe Hello 1L-3L.

= Palloma té lagura pér pastrimin e duarve, fytyrés, Fresh.

= Detergjente pér pastrimin e enéve, Bingol, Fresh, Prim dhe Dixo.

= Detergjente pér pastrimin e dyshemesé.

= Detergjente pér pastrimin e xhamave, 7 lloje té detergjenteve né ambalazhe prej 750ml.

= 5 lloje né ambalazhe prej 3L + 750ml. Né kategoriné e detergjenteve pér pastrimin e
xhamave ka edhe 2 produkte pér pastrim té xhamave té veturave prej 1L dhe 3L.

= Detergjente pér zbutjen e rrobave.
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= Aromatizues pér ambient.

= Detergjente pér larjen e rrobave.

= Shampona pér pastrimin e flokéve.

= Detergjente pér pastrimin e banjés dhe kuzhinés [3].

1.1 Pérshkrimi i problemit dhe motivimi

Shumé kompani té prodhimit hasin né véshtirési logjistike pér prodhimin e produkteve té tyre, ku
pérfshihet furnizimi me Iéndé té paré adekuate, transporti brenda njésisé sé prodhimit, ose
transporti industrial, transporti jashté njésisé sé prodhimit, gjetja e mjeteve té pérshtatshme
transportuese pér kété géllim, transporti ndérkombétar, etj. Gjithashtu, kérkesa e disa produkteve
nga ana e konsumatoréve rritet ose ulet varésisht nga rrethanat. Kérkesa pér furnizim me
produkte sanitare éshté gjithmoné né nivel, mirépo né kohé epidemie, si né ditét e sotme, éshté
akoma mé e larté. Né raste té tilla linja prodhuese duhet té punoj me njé shpejtési dhe kapacitet
mé té avancuar.

Né punim do t€ tregohet kjo problematiké qé haset né fabrikén e produkteve sanitare “Fresh -
Co”, né Pejé. Kryerja e praktikés profesionale né€ fabrikén “Fresh-Co”, ishte njéherazi edhe
motivimi Kryesor i studimit mé té gjeré té té gjitha aktiviteteve ekzistuese logjistike gé zbatohen
gjaté procesit prodhues té produkteve brenda njé ndérmarrje prodhuese.

Synimi i kétij punimi éshté gé té tregojé réndésiné e logjistikés dhe me ané té hulumtimeve
praktike té gjenden zgjidhjet mé optimale pér prodhimin dhe distribuimin e produkteve né bazé
té kushteve ekzistuese.

1.2 Struktura e punimit

Punimi u pérpilua né njémbédhjeté kapituj.

Kapitulli I — paraget hyrjen né té cilén pérshkruhet né pérgjithési logjistika dhe menaxhimi i saj,
si dhe njé pjes€ e historikut t€ kompanis€ “Fresh-Co”, né té cilén éshté kryer studimi 1 kétjj
punimi. Ky kapitull paraget edhe géllimin e studimit té temés sé diplomés, si dhe gasjen rreth
hipotezave té parashtruara.

Kapitulli 1l - jep sqarime teorike mbi konceptin e logjistikés, menaxhimin e logjistikés dhe
aktiviteteve logjistike si pjesé té pandashme né shumé kompani prodhuese.
Kapitulli 111 - jep sgarime teorike rreth logjistikés teknike ose logjistikés brenda ndérmarrjes gé

éshté thelbi i punimit, e cila i pérshin té gjitha aktivitetet g&¢ mundésojné hyrjen dhe daljen fizike
té mallrave dhe shérbimeve né njé organizaté gjaté procesit té€ prodhimit té mallrave dhe
produkteve.
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Kapitulli 1V — tregon rolin dhe réndésiné e aplikimit té transportueseve industrial brenda njé
ndérmarrje, pérkatésisht né njé linjé prodhuese. Transporti industrial e ka lehtésuar procesin e
bartjes sé mallrave brenda ndérmarrjeve prodhuese duke e shpejtuar njékohésisht edhe procesin e
punés.

Kapitulli V — paraget pjesén e hulumtimit dhe studimit t€ realizuar né kompaniné “Fresh-Co”.
Né kété kompani éshté analizuar procesi i prodhimit té nja produktet sanitare qé prodhon “Fresh-
Co”. Pér studim jané marr€ faculetat e lagura, duke e pércjellé késhtu procesin e prodhimit té
tyre né linjé prodhuese nga pérdorimi i Iéndés sé paré deri tek procesi pérfundimtar i vendosjes
sé ambalazhés dhe kapakéve mbi ambalazhe si hapi final i aplikuar né linjén prodhuese.

Kapitulli VI — paraget njé shembull té transportit té faculetave té lagura me ané té konvejerit né
linjén prodhuese né fabriké, duke e ilustruar me ané té softuerit Arena Simulation.

Kapitulli VII — paraget aktivitetet logjistike gé kryhen pas procesit té prodhimit té produkteve,
atéheré kur mallrat pérgatiten pér tu transportuar né pikat e shitjeve. Kéto aktivitete pérfshiné:
kontrollin e mallit, ambalazhimin e mallit, paketimin e mallit, sortimin e mallit, markimin e
mallit dhe matjen e mallit.

Kapitulli VIII — paraget dokumentet logjistike dhe transportuese qé i pérgatit kompania “Fresh-
Co”, me rastin e transportit t€ mallrave si brenda vendit ashtu edhe jashté tij. N&é kuadér t€ kétyre
dokumenteve hyné: dokumentet e transportit, dokumentet tregtare-komerciale dhe dokumentet
doganore.

Kapitulli IX — pérmbledh té gjitha aktivitetet gé kryhen brenda depos. Fillimisht tregohet pér
ményrén e organizimit té hapésirave brenda depove, pastaj pér sortimin e mallrave né depo,
pérgatitjen dhe Iéshimin e porosisé, jepen sqarime rreth paletave té cilat jané té réndésishme pér
vendosjen e mallrave né to, gjaté géndrimit té tyre né depo dhe gjaté procesit té transportit té
tyre. Po ashtu, né kété kapitull jané pérmendur mekanizmat pér ngarkim-shkarkim té mallit dhe
procedura e dérgimit té mallrave deri tek mjetet transportuesve me ané té kétyre mekanizmave.
Kapitulli X — jep sqarime rreth distribuimit té mallrave, strategjive kryesore té distribuimit té
mallrave, logjistikés sé shpérndarjes dhe gendrave distribuese.

Kapitulli XI — paraget parametrat e punés té transportit t€¢ mallrave té cilét do té pérdoren pér
analizé té rasteve té vecanta té marra pér shqyrtim. Po ashtu, jané shqyrtuar disa raste konkrete té
transportit dhe distribuimit t¢ mallrave me lloje té ndryshme té mjeteve transportuese brenda
vendit. Jané paraqgitur 5 raste té transportit ku jané paragitur marshutat e lévizjes, pikat e
shpérndarjes, sasia e dérgimit, rruga e kaluar si dhe jané llogaritur parametrat kryesoré té
transportit duke i krahasuar né fund secilin rast dhe nxjerr pérfundimin se né cilin prej rasteve
koeficientet e llogaritur e kané arritur vlierén maksimale.
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Kapitulli

2

2 LOGJISTIKA DHE MENAXHIMI I SAJ - KUPTIMI |
PERGJITHSHEM

2.1 Kuptimi i Logjistikés

Logjistika nénkupton menaxhimin e rrjedhés sé mallrave, informacionit dhe burimeve tjera,
midis pikés sé origjinés dhe pikés sé konsumit me pérdorimin e mjeteve té ndryshme té
transportit, duke pérfshiré kétu edhe aktivitetet si distribuimin, deponimin, paketimin, kontrollin,
shpedicionin, pérkujdesjen dhe manipulimin.

Logjistika éshté njé koncept biznesi gé evoluoi gjaté viteve 1950 pér shkak té kompleksitetit né
rritje té furnizimit té bizneseve me materiale dhe transportimin e produkteve né njé né njé zinxhir
furnizimi gjithnjé e mé té globalizuar.. Kompleksiteti ¢coi né njé thirrje té njé procesi té quajtur
logjistiké.

Logjistika mund té pérkufizohet si "té kesh artikullin e duhur né vendin e duhur, né kohén e
duhur, né sasiné e duhur, me ¢mimin e duhur dhe né gjendjen e duhur, pér klientin e duhur".
Ekzistojné dy forma té ndryshme té logjistikés: njéra optimizon njé rrjedhé té géndrueshme té
materialeve pérmes njé rrjeti té lidhjeve té transportit dhe zonave té magazinimit, ndérsa tjetra
koordinon njé sekuencé efektive té burimeve pér té kryer njé projekt.

Puna né logjistiké pérfshin integrimin e informacionit, transportin, inventarin, deponimin,
trajtimin e materialeve, paketimin, burimet njerézore dhe nganjéheré siguriné. Qé&llimi éshté té
menaxhohet cikli jetésor i njé projekti nga procesi fillestar gé nga furnizimi me léndén e paré
deri né procesin pérfundimtar [4].

Procesi i prodhimit té 1éndés sé paré, gjysémfabrikateve dhe produkteve te gatshme krijojné
aktivitete té shumta té punés. Ato kané njé réndési té madhe, né kushtet e véshtirésuara tregtare
té cilat priten posagérisht né té ardhmen.

Né té vérteté éshté fjala pér njé varg aktivitetesh té punés se ndérmarrjeve té cilat:
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1- | paraprijné procesit té krijimit té té mirave materiale (sigurimi i materialit reproduktiv,
Iéndés sé paré, transporti, etj).

2- Mundésojné fillimin, vazhdimin dhe pérfundimin e procesit té€ prodhimit (shkarkimin,
pranimin dhe deponimin e materialeve reproduktive, bartjen deri te kapacitetet
prodhuese, deponimin pérdorimin, kontrollin, paketimin, sortimin e produkteve té
gatshme etj.).

3- Dalin pas procesit té prodhimit gé kapitali nga faza e prodhimit te kaloj né fazén e
garkullimit, nga faza e mallrave ne até té parave (ngarkimi, transporti, distribuim,
deponimi, shpedicioni, doganimi, punét bankare, punét postare etj).

Fjala logjistiké rrjedh€ nga gjuha franceze "loger” dhe paraget shkencén ushtarake, e cila méson
se si llogaritet koha dhe hapésira gé jané té nevojshme pér kryerjen e ndonjé lévizje praktike.
Koncepti i logjistikés né ményré origjinale né sferén ushtarake nénkuptonte personelin dhe
materialin ndihmés pér trupat ushtarake (ushgimi, municioni, materialet, shérbimet e riparimit,
shérbimet mjekésore dhe transportin). Né fréngjishte ka arritur nga gregishtja, nga “logistikos”
ge d.m.th. té jesh i shkathét dhe i afté né llogaritje, né udhéhegjen e luftés, né furnizimin e
ushtrisé dhe informatave ushtarake né teren. Nga kjo mund té nxjerrim pérfundimin se logjistika,
si term pérdoret pér tu shpjeguar né ményrén mé té miré, kryerja e lévizjeve taktike ushtarake

[1].

2.2 Logjistika né biznes

Logjistika ka evoluar si njé koncept i zakonshém dhe i mirénjohur i biznesit pér shkak té
kompleksitetit gjithnjé né rritje té biznesit té ditéve moderne. Qéllimi kryesor éshté menaxhimi
efektiv i cikleve té jetés sé projektit dhe efikasiteti rezultues.

Né aspektin e biznesit, mund té pérmblidhet si njé strategji konkurruese e pérshtatur nga
ndérmarrja pér té pérmbushur dhe tejkaluar pritjet e klientéve té saj ekzistues dhe té ardhshém. 1
referohet njé procesi té ploté té menaxhimit té zinxhirit t& furnizimit total gé éshté krijuar pér té
arritur njé gjendje pérsosmérie pérmes efikasitetit dhe integrimit. Logjistika nuk nénkupton njé
aktivitet té vetém pune, por i referohet njé grupi aktivitetesh té kryera pér té arritur géllimin e njé
ndérmarrje biznesi gé éshté duke maksimizuar fitimet e tyre. Kjo mund té pérfshijé hapa si
blerja, planifikimi, koordinimi, transporti, magazinimi, shpérndarja dhe shérbimi ndaj klientit.
Njé biznes mund té funksionojé pa fitime, por i duhen para pér té financuar shérbimet e tij, pér té
paguar punonjésit e tij dhe pér té rritur bazén e tij té klientéve. Logjistika luan njé rol té
réndésishém né botén e tanishme té biznesit; nuk mund té neglizhohet nga njé ndérmarrje e
fokusuar né rritjen dhe pérfitimin [5].
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2.3 Menaxhimi i logjistikés

Menaxhimi i logjistikés éshté njé proces né sistemin e zinxhirit té furnizimit qé pérgendrohet
kryesisht né zhvendosjen e mallrave né vende té ndryshme né ményré qé té plotésojé kérkesat e
klientéve.

Qéllimi i menaxhimit té logjistikés éshté planifikimi dhe mbarévajtja sa mé efikase e proceseve
logjistike pér t’i ofruar konsumatorit produktin mé t€ miré dhe shérbimin mé té miré, né€ vendin e
duhur dhe né kohén e duhur.

Ekzistojné terminologji t€ ndryshme té ndérlidhura me menaxhimin e logjistikés, si¢ jané:
organizimi i logjistikés, organizimi i sistemit logjistik, planifikimi i logjistikés, menaxhimi i
zinxhirit té furnizimit, menaxhimi i manipulimit me mallra, menaxhimi logjistikés afariste,
menaxhimi i logjistikés té inxhinierisé, etj., gé né parim jané té gjitha kuptime té menaxhimit té
logjistikés apo pjesé e saj.

Komponentét kryesore t& menaxhimit té logjistikés jané:

Menaxhimi i té mirave materiale (inventarit),
Menaxhimi i transportit,

Menaxhimi i zinxhirit té furnizimit,
Menaxhimi i depos,

Menaxhimi i distribuimit,

Menaxhimi i gendrave logjistike,
Mirémbajtja,

Logjistika inverse,

Procesi i prokurimit.

YVVVYVYVVYVYYVYVYVYYYVY

Menaxhimi i logjistikés pérfshiné edhe aktivitetet tjera logjistike si:

A\

Aktivitetet logjistike jashté ndérmarrjes prodhuese apo pérpunuese,

Lévizjet dhe ndryshimet e tregut té mallrave, udhétaréve dhe informatave né nivelin
vendor, regjional dhe global,

Ndikimet e globalizimit,

Teknologjité e reja té transportit,

Standardet vendore dhe ndérkombétare, dhe dokumentacioni pérkatés ;

Marréveshjet ndérkombétare dhe dokumentacioni ;

Ligjet dhe rregulloret vendore,

A\

YVVVY VYV
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> Relacionet ndérmjet ndérmarrjeve,

» Llojet e ndryshme té ndérmarrjeve qé aktivitet primar kané shérbimet logjistike
(Provajderét e logjistikés);

» Shpedicioni,

» Avancimet e teknologjisé informative dhe Internetit, etj.

Duke iu pérmbajtur nevojave té konsumatoréve dhe standardeve té industrisé, menaxhimi i
logjistikés lehtéson strategjiné e procesit logjistik, planifikimin dhe zbatimin.

Né menaxhimin e logjistikés, vendimet e gabueshme krijojné probleme té shumta. Raste té tilla
jané, p.sh.: dérgesat gé déshtojné ose vonohen ¢ojné né pakénagésiné e konsumatorit, démtimi i
mallrave pér shkak té transportit té pakujdesshém, mos informimi i konsumatoréve né kohé, etj.
Planifikimi i dobét i logjistikés gradualisht rrit shpenzimet dhe problemet mund té lindin nga
zbatimi i planit joefektiv. Shumica e kétyre problemeve ndodhin pér shkak té vendimeve té pa
analizuara gé kané té béjné me planifikimin strategjik, si¢ jané pérzgjedhja e shitésit té gabuar
ose kryerja e detyrave té shpérndarjes pa burime té mjaftueshme.

Pér té zgjidhur kéto céshtje, organizatat duhet té zbatojné praktikat mé té mira t€ menaxhimit
logjistik [2].

2.4  Sistemi logjistik

Njé sistem logjistik éshté njé rrjet organizatash, njerézish, aktivitetesh, informacionesh dhe
burimesh té pérfshira né rrjedhén fizike té produkteve nga furnizuesi tek klienti. Njé sistem
logjistik mund té pérbéhet nga tre rrjete ose nénsisteme kryesore:

1. Prokurimi: Blerja e 1éndés sé paré dhe pjeséve nga furnizuesit dhe transportimi i tyre né
fabrikat prodhuese.

2. Prodhimi: Shndérrimi i Iéndéve té para né produkte té gatshme.

3. Shpérndarja: Transporti i produkteve té gatshme nga fabrikat né njé rrjet vendndodhjeje
té magazinave dhe prej aty tek pérdoruesit pérfundimtaré.

Sistemi logjistik éshté i pérbéré nga njé grup elementesh té lidhura me shérbimet e transportimit,
manipulimit me mallra, deponimit, distribuimit, etj. Objektet jané hapésirat ku materialet
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procesohen, p.sh., pérpunchen, deponohen, sortohen, shiten apo konsumohen. Ata pérfshijné
gendrat pérpunuese dhe montuese, depot, gendrat e distribuimit, pikat inter-bartése (transporti
detar), terminalet transportuese, gendrat e shitjes me pakicé, gendrat e sortimit té dérgesave
postare, mbledhésit dhe djegia e hedhurinave [6].

Njé shembull i formés sé organizimit té sistemit logjistik éshté prezantuar né figurén 2.1.

-:.._"E"'

Fabrika Depoja e Fabrikés Qendra e distribuimit
(Prodhimi)

Shitjet me pakicé Konsumatori

Figura 2.1. Forma e organizimit té sistemit logjistik.

Sistemet logjistike karakterizohen me prezencé té njé numri té madh té elementeve, objekteve
dhe garkullimeve materiale dhe logjistike. Llojllojshméria e kétyre garkullimeve éshté analoge
me llojllojshmériné e sistemeve logjistike té cilat mund té jené né varési me llojin e mallrave gé
garkullohen, né varési té degés ekonomike apo institucionale gé i takojné, apo llojit t& njésive
ngarkuese apo transportuese, etj. Prandaj, ka ekzistuar géllimi gé sistemi logjistik té zbérthehet
né nénsisteme, gé mund té identifikojné né ményré mé té garté funksionalitetin e sistemit
logjistik dhe vet logjistikés né pérgjithési [2].

2.5 Aktivitetet e sistemeve logjistike

Sistemet logjistike pérbéhen nga tre aktivitete kryesore: pérpunimi i porosive, menaxhimi i
inventarit dhe transporti i mallrave.

Pérpunimi i porosive - lidhet me rrjedhjen e informacionit né sistemin logjistik dhe pérfshin
njé numér operacionesh. Klientét mund té kené nevojé té kérkojné produktet deri né plotésimi i
formularit té porosisé. Kéto porosi transmetohen dhe kontrollohen, mé pas verifikohen artikujt e
kérkuar dhe statusi i kreditit té klientit. Mé voné, artikujt merren nga stoku (ose prodhohen),
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paketohen dhe dorézohen sé bashku me dokumentacionin e transportit. Né fund, klientét duhet té
mbahen té informuar mbi statusin e porosisé sé tyre.

Tradicionalisht, pérpunimi i porosive ka gené njé aktivitet gé kérkon shumé kohé (deri né 70% té
kohés totale té ciklit té porosisé). Sidoqofté, vitet e fundit ka pérfituar shumé nga pérparimet né
elektroniké dhe teknologjiné e informacionit. Skanimi me bar code ju mundéson shitésve me
pakicé pér té identifikuar me shpejtési produktet e kérkuara dhe pérditésuar regjistrimet e nivelit
té inventarit. Kompjuterét dhe interneti ju mundéson shitésve té kontrollojné né kohé reale nése
produkti éshté né dispozicion né magaziné dhe pér té futur porosi né cast. Sistemet e elektronike
té informimit si: e-mail, web aplikacionet, kémbimi elektronik i shénimeve (Electronic Data
interchange — EDI) ju mundésojné kompanive té paragesin kérkesén pér mallrat né kompjuterin e
shitésit pa nevojé té punés me letra.

Menaxhimi i inventarit - éshté njé ¢éshtje kryesore né planifikimin dhe operacionet e sistemit
logjistik.

Me inventar nénkuptojmé stoget e té mirave materiale qé presin pér tu pérpunuar, transportuar
ose shitur.

Shembuj tipiké jané:

e Komponentét e gjysémprodhimeve té cilat presin té pérpunohen ose montohen né repart;

e Mallra t& ndryshme (lIéndé e paré, komponenté, prodhime finale) té cilat transportohen
népér zinxhirét e furnizimit;

e Produktet finale té deponuara né gendrén e distribuimit para se té shiten;

e Produktet finale té deponuara nga shfrytézuesit e fundit (konsumatorét ose shfrytézuesit
industrial) pér té plotésuar kérkesat né té ardhmen.

Qéllimi i menaxhimit té inventarit éshté té pércaktojé gjendjen e stogeve me qgéllim gé té
minimizojé shpenzimet e térésishme operacionale, pérderisa té plotésojé kérkesat e
konsumatoréve. Né praktiké, njé politiké e miré e menaxhimit té inventarit duhet t& marré
parasysh pesé céshtje:

1. réndésia relative e konsumatorit,

réndésia ekonomike e produkteve té ndryshme,
politikat transportuese,

fleksibiliteti i procesit té prodhimit,

strategjia me konkurrencén.

a bk ownN
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Transporti i mallrave - luan njé rol kyc né ekonomité e sotme pasi lejon prodhimin dhe
konsumi té béhet né vende gé jané disa gindra ose mijéra kilometra larg njéri -tjetrit. Si rezultat,
tregjet jané mé té gjera, duke stimuluar késhtu konkurrencé direkt midis prodhuesve nga vende té
ndryshme dhe inkurajuar kompanité pér té shfrytézuar shkallét e ekonomisé. Pér mé tepér,
kompanité né vendet e zhvilluara mund té pérfitojné nga pagat mé té uléta té prodhimit né vendet
né zhvillim.

Transporti paraget procesin e lévizjes sé mallrave, informatave, personelit brenda dhe jashté
organizatés me pérdorimin e mjeteve transportuese.

Procesi i menaxhimit té transportit pérfshiné:

- Planifikimin e garkullimit té shpejté dhe efikas t& mallrave,

- Planifikimin e marshutave té l8vizjes,

- Mjetet transportuese adekuate,

- Zvogélimin e shpenzimeve té transportit, 1évizjen e sigurt té mallrave,
- Pérgatitjen e dokumentacionit,

- Njohjen e rregullativés dhe ligjeve gé ndérlidhen me transportin.

Transporti i mallrave shpesh pérbén edhe dy té tretat e kostos totale té logjistikés dhe ka njé
ndikim té madh né nivelin e shérbimit ndaj klientit. Prandaj nuk éshté pér t'u habitur gé
planifikimi i transportit luan njé rol kyg né menaxhimin e sistemit logjistik [7].
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Kapitulli

3

3 LOGJISTIKA TEKNIKE

Logjistika teknike — e njohur edhe si logjistika e brendshme éshté pjesé e logjistikés gé paraget
menaxhimin e garkullimit té t& mirave materiale, mallrave, informatave dhe njerézve né nivel té
njé organizatés, kompanisé, fabrikés, gendrés sé distribuimit, depos, etj. Kétu pérfshihet edhe
kontrolli, optimalizimi, ekzekutimi i garkullimit, manipulimi me mallra, transporti industrial,
mirémbajtja, instalimi i pajisjeve dhe organizimi i komunikimeve. Logjistika teknike ka pér
detyré té ndihmojé procesin e prodhimit dhe té pérpunimit né njé organizaté prodhuese, si dhe
garkullimin e mallrave dhe materialeve brenda organizatés pér qéllime té prodhimtariseé.
Definicion tjetér i logjistikés teknike éshté: Té gjitha aktivitetet gé mundésojné hyrjen dhe daljen
fizike té mallrave dhe shérbimeve né njé organizaté gjaté procesit t€ prodhimit té mallrave dhe

produkteve.

Prodhimi dhe
pérpunimi

Depoja
¢ léndés
s€ paré

Sortimi

Shkarkimi

Hyrtja ¢ léndés
s¢€ paré

Kontrolli
kompjuterik

Liftat e depove

Paketimi dhe
amballazhimi

Sortimi

Mjetet
transportuese té
komunikacionit

Ngarkimi né
mjetin transportues

Figura 3.1. Proceset dhe pajisjet themelore té logjistikés teknike né njé organizaté [1].
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Aktivitetet kryesore té logjistikés teknike jané:

-Manipulimi me mallra né hapésirat e organizatés,

-Menaxhimi i depove dhe transportit té organizatés,

-Pérkrahja né servisim té pajisjeve teknike dhe teknologjike,
-Funksionimi dhe mirémbajtja e mjeteve transportuese industriale,
-Menaxhimi i flotés sé mjeteve transportuese,

-Prokurimi i pajisjeve teknike dhe té teknologjisé,

-Instalimi dhe mirémbajtja e pajisjeve elektrike,

-Instalimi, funksionimi dhe mirémbajtja e pajisjeve té komunikimit,
-Pérgatitja e rregulloreve dhe procedurave té punés,

-Dizajni i sistemeve logjistike,

-Inxhinieria e pérpunimit dhe analizat,

-Dizajni i objekteve té punés dhe automatizimi,

-Aplikimi i teknologjive té manipulimit me mallra,

-Sistemet informative né njé ndérmarrje,

-Dizajni i bazave té té dhénave,

-Monitorimi operacional né ndérmarrje,

-Pérgatitja e manualeve pér trajnim té stafit té organizatés.

3.1 Sistemi i logjistikés teknike té ndérmarrjes

Sistemi i logjistikés teknike té ndérmarrjes paraget té gjithé elementet organizative dhe
funksionalé gé funksionojné si njé térési né njé ndérmarrje. Pér té€ njohur elementet kryesore té
logjistikés teknike duhet njohur edhe funksionin dhe aktivitetet e ndérmarrjes punuese dhe
ndérlidhjen e kétyre aktiviteteve me logjistikén. Ndérmarrja punuese éshté njé organizim qé
posedon shumé sisteme dhe teknologji me géllim té prodhimit t€ mallrave dhe materialeve apo
ofrimin e shérbimeve.

Ndérmarrja ka:

Hyrje — Né hyrje paragiten Aktivitetet qé sigurojné furnizim té ndérmarrjes me kéto entitete:
furnizime me 1éndé té paré, gjysémfabrikate, pjesé ndérrimi, pajisje dhe makina, energji
(elektrike, nxehtési, etj.), personel njerézor, si dhe me té gjitha elementet tjera té nevojshme pér
funksionim té ndérmarrjes ,

Dalje — Rezultatet e punés sé ndérmarrjes, né formé té mallrave, produkte, shérbime, porosi.
Proceset e brendshme - Brenda ndérmarrjes realizohen aktivitetet prodhuese apo shérbyese ku
jané:
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- Njésité e prodhimit — ku hyn prodhimi dhe pérpunimi i materialeve

- Transporti i brendshém (Industrial)

- Manipulimi me mallra — ngarkimi, shkarkimi, paketimi, paletizimi, kontejnerizimi,

- Qarkullimi i materialeve — ringarkimi, transporti i brendshém, transporti rrugor, transporti
hekurudhor, deponimi,

- Qarkullimi i informatave — gé mund té jeté dy kahesh né proceset e garkullimit té
materialeve.

Aktivitetet e ndérmarrjes dhe proceset logjistike jané prezantuar né figurén 3.2.

MJETET DHE PROCESET E PUNES
PAJISIET TEKNOLOGJIA DHE PRODHIMIT

HYRJA ﬁ | Qarkullimi i informatave | ﬁ DALJA

Tregui — | NJESITE E PRODHIMIT | — Tregui
Furnizimit Mamig Manip Shitjes

imi me o mi me
Materialet, mallra T&‘EN,:};;:_]RE\I; mallra Distribuimi,
Pjestt e ndérrimit, S— Produktet,

Lénda e paré, T Porosité,

Informatat | - . — I
Energjia P Qarkullimi i materialeve —-

Tregu i punis

RREGULLORET STANDARDET DHE NORMAT

Figura 3.2. Aktivitetet e ndérmarrjes dhe proceset logjistike [1].

Me kéto aktivitete ndérmarrja realizon aktivitetet prodhuese apo shérbyese, apo té dyja.
Té gjitha kéto aktivitetet béhen pér té realizuar té gjitha proceset e punés me ané té mjeteve dhe
pajisjeve, gé mund té jené:
- Mjetet transportuese — automjete motorike (automjete té udhétaréve, kamioné, autobuse,
etj.), mjete hekurudhore (trena, vagoné), etj.
- Mjete té mekanizimit (vinga, pirunjeré, transporteré, konvejeré, lift, teleferiké, karroca,
traktoré, etj.)
- Vegla dhe pajisje — Veglat e dorés, gjysémautomatike, automatike, pajisjet ndihmése, etj.
(transportuese, veglave, etj.)
- Si dhe me ané té teknologjive paragesin grupin e elementéve themeloré té ndérmarrjes,

Teknologjité paragesin procedurat, metodat, pajisjet dhe sistemet mé té pérshtatshme dhe
moderne pér té realizuar aktivitetet e ndérmarrjes. K&to jané:
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- Teknologjia e materialeve,

- Teknologjité e reja té makinave té prodhimit dhe pérpunimit,

- Teknologjia e mjeteve transportuese dhe té mekanizimit,

- Teknologjité e ndértimit — ndértesave, depove,

- Teknologjité e instalimeve — elektrike, nxehjes, ujit, etj.

- Teknologjia informative dhe e telekomunikimeve — mbledhja, ruajtja, pérpunimi,
distribuimi dhe transmetimi i informatave dhe té dhénave pér dhe né lidhje me
organizatén.

Sistemin logjistik té organizatés e karakterizon edhe komponenti kohor gé paraget planifikimin
dhe dinamikén e realizimin té proceseve té punés, gé analizohen me ané té kohés sé garkullimit
té materialeve népér sistemin e prodhimit. Né kéto sisteme, komponenti kohor ka réndési té
madhe dhe llogaritet duke mbledhur kohét e nevojshme pér realizimin e operacioneve té
caktuara. Kalkulohet me relacionin:

Tm=2tp + 2tt + Xtpr + Xtz (3.2)

Ku jané:

Tm — koha e téré e garkullimit té materialit (),

>'tp - koha e téré e nevojshme pér operacionet e prodhimit té materialit,

>'tt - koha e téré e transportit,

>tpr - koha e téré e pritjes (e varur nga sistemi i shérbimit me material),

>ttr - koha e téré e transferimit (kalimi nga njé sistem i shérbimit apo transportit né tjetrin).

Kérkohet gé koha e garkullimit té materialeve né sistemin e prodhimit té jeté sa mé e shkurtér, gé
mund té realizohet me zvogélimin e cilitdo, apo té gjithé anétaréve té ekuacionit mé larté ose né
ményré sa mé efikase té realizohen operacionet e punés. Kohét >'tpr dhe >ttr tentohet té
zvogélohen né minimum. Kohét Ytt , Y'tw , Yttr hyjn€é n€ domenin e logjistikés teknike té
organizatés. Detyré e ndérmarrjes éshté té definojé sakté nevojat, kérkesat dhe té planifikojé
rezultatet e prodhimit né ményré qé té definojé sakté sistemin logjistik dhe kapacitetet logjistike
pér té realizuar njé proces funksional dhe optimal té prodhimit dhe shérbimit.

3.2 Menaxheri i logjistikés teknike

Menaxheri i logjistikés teknike éshté personi pérgjegjés pér krijimin e njé sistemi efikas
pérkrahés logjistik, té orientuar né shérbime dhe ekonomik pérgjaté téré zinxhirit t& furnizimit té
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njésisé sé pérkrahjes teknike me koncentrim té vecanté té funksionimit té té gjitha sistemeve
teknike, t& mekanizimit dhe sistemeve informative.

Detyrat kryesore t& menaxherit té logjistikés teknike jané:

» Menaxhimi me kérkesat e materialeve dhe pjeséve té ndérrimit,
- Njohja e dokumentacionit,

- Pércjellja e dérgesave,

- Identifikimi i kérkesave

- Planifikimi i terminéve kohore pér realizimin e kérkesave, etj.

» Deponimi i organizuar i materialeve né depo,
- Organizimi i depos,
- Organizimi i personelit t& depos,
- Organizimi dhe funksionalizimi i rafteve,
- Organizimi i mallrave sipas vetive té tyre né depo,
- Planifikimi i mjeteve pér manipulim me mallra (pirunjeré, vinca, karroca, etj.)
- Planifikimi i sistemeve automatike té deponimit, etj.

» Monitorimi i sistemit informativ té manipulimit me mallra,

» Menaxhimi i flotés sé mjeteve transportuese,
- Specifikimi i mjeteve transportuese rrugore, hekurudhore, etj.
- Menaxhimi i dokumentacionit té€ mjeteve transportueses,
- Menaxhimi i mirémbajtjes sé mjeteve transportuese,
- Furnizimi me derivate,
- Pérgatitja e shoferéve,
- Instalimi i pajisjeve té teknologjisé informative dhe t& komunikimit né mjetet
transportuese (GIS, GPS, RFID, etj.).

» Funksionalizimi i pajisjeve té komunikimit — telefonike, radio dhe satelitore
» Pérkujdesja pér furnizim me energji elektrike
- Instalimi i gjeneratoréve

- Instalimi i sistemeve tjera energjetike (solar, gjeotermale, té erés, etj.)
- Instalimi i inventaréve, etj. [1].
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Kapitulli

A

4 TRANSPORTI INDUSTRIAL

Transporti industrial i njohur edhe si transporti t€ brendshém dhe i pandérpreré nénkupton
procesin e lévizjes sé mallrave me ané té mjeteve té posagcme té transportit né organizatat
punuese té cilat kryejné kéto procese té punés:

Lévizjen e mallrave dhe materialeve (1éndés sé paré, gjysémfabrikateve, mallrave té

gatshme) brenda depove té materialeve;

- Lévizjen e mallrave dhe materialeve nga depoja deri te vendet e para té pérgatitjes pér
pérpunim dhe prodhim;

- Leévizjen e mallrave nga vendi i nxjerrjes apo prodhimit deri te depoja apo deri te vendi i
pérpunimit;

- Lévizjen e materialeve ndérmjet vendeve té punés té pérpunimit dhe prodhimit;

- Lé&vizjen e mallrave dhe materialeve nga depoja deri te mjeti transportues pér ngarkim;

- Lévizjen e mallrave dhe materialeve nga mjeti transportues (shkarkim) deri te depoja;

- Lé&vizjen e makinave dhe veglave prej njé vendi né vendin tjetér brenda njé ndérmarrjeje;

- Bartjen e njerézve brenda hapésirave té organizatés, brenda ndértesave té banuara apo

brenda hapésirave komerciale;

Transporti industrial éshté pjesé pérbérése e:

- Sistemeve té transportit
- Sistemeve té deponimit
- Sistemeve té prodhimit

Sistemin e transportit né industri, nga aspekti teknik e pérbéjné komponentét apo nénsistemet:

- Mijetet transportuese,
- Pajisjet shtesé dhe ndihmése pér té manipuluar me materialin gé transportohet,
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- Shtigjet transportuese té lévizjes dhe objektet tjera (rrugét, kalimet, nénkalimet,
mbikalimet, rampat, etj.),
- Pajisjet tjera ndihmése, té mirémbajtjes, té udhéhegjes, etj.

Pér té realizuar detyrat pérkatése transportit industrial duhet ti keté kéto veti:

e Manipulimi efikas me mallra népér depot sipas nevojés dhe kérkesés

e Lévizja e mallrave shpejté, duke reduktuar numrin dhe distancén e lévizjeve
e Ngritja e kapacitetit bartés té mallrave

e Realizimi i shpejté dhe efikas i proceseve té ngarkim-shkarkimit t& mallrave
e Ngritja e dendésisé deponuese, duke reduktuar hapésirat e zbrazéta

e Reduktimi i shpenzimeve, duke pérdorur operacione efikase

e Bartja e shpejté, efikase dhe e sigurt e njerézve nga njé piké né tjetrén

e Reduktimi i gabimeve me pérdorimin e sistemeve efikase transportuese.

Ndarja themelore e transportit industrial &shté sipas veprimtarisé sé punés:

Transporti i brendshém — Paraget transportin e mallrave apo té njerézve né hapésirat e
mbyllura apo té hapura, né distanca té vogla, me lévizje horizontale, vertikale, rrotulluese apo té
pjerrét, me bartje né sasi té vogla té mallrave apo numér té vogél té njerézve pér njé cikél, me
ané té mjeteve transportuese me cikél té ndérpreré té punés, e gé kéto mjete transportuese nuk
jané pjesé e klasave té mjeteve transportuese té komunikacionit né pérgjithési.

Transporti i pandérpreré - Paraget transportin e mallrave apo té njerézve né hapésirat e
mbyllura apo té hapura, né distanca té vogla, t¢ mesme dhe t& médha, me lévizje horizontale,
vertikale apo té pjerrét, me bartje né sasi té médha té mallrave apo numér jo té vogél té njerézve
pér njé cikél, me ané té mjeteve transportuese me cikél té pandérpreré té punés, e gé kéto mjetet
transportuese nuk jané pjesé e klasave té mjeteve transportuese té komunikacionit [1].

Né tabelén 3.1 jané paraqitur kriteret e klasifikimit té transportit industrial.

Tabela 4.1. Kriteret e klasifikimit t& transportit industrial [1].

Nr. Parametri klasifikues Lloji i aktivitetit té ndérmarrjes apo sistemit
transportuese
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1 Lloji i materialit gé transportohet Pér material té hedhur, Pér material né copé, Pér material
té léngshém, Pér material té gazté, Pér materie té
rrezikshme, pér njési té ngarkesés.

2 Shkalla e zhvillimit té sistemit | Manual, Gjysémmekanizuar, Mekanizuar, Automatizuar.
transportuese

3 Modeli i organizimit té transportit Centralizuar, Decentralizuar, Kombinuar.

4 Llojit t¢  prodhimtarisé  né | Prodhim né pakicé, Prodhim serik, Prodhim masiv.

ndérmarrje

5 Teknologjia e pérpunimit Largim i materialit nga pjesa, Saldim, Pérpunim me
deformim, Pérpunim termik, Pé&rpunim me nxjerrje,
Laserik.

6 Faza e prodhimtarisé Pérpunim, Montim, Deponim.

7 Drejtimi dhe kahu i lévizjes Horizontal, Vertikal, Pjerrét, Njédrejtimésh, Dydrejtimésh,
Kombinim.

8 Sipas rrugés sé lévizjes Lévizje né rrugé té shtruar, Lévizje né rrugé té pashtruar,
Lévizje né binaré, Lévizje e varur, Lévizje né kanale,
Lévizje né ujé, Lévizje ne gypa.

9 Sipas marshutave té lévizjes Drejtvizore,  Rrotulluese,  Unazore, Ciklike, Té&

kombinuara.

4.1 Sifunksionojné sistemet transportuese

Né meényré tipike, sistemet transportuese pérbéhen nga njé rrip i shtriré né dy ose mé shumé
rrotulla. Brezi formon njé lak t& mbyllur rreth rrotullave né ményré gé té rrotullohet vazhdimisht.
Njé rrotull, e njohur si rrotull me makiné, drejton ose térheq rripin, duke Iévizur sende nga njé
vend né tjetrin.

Modelet mé té zakonshme té sistemit transportues pérdorin njé rotor pér té fugizuar rrotullén dhe
rripin e makinés. Rripi mbetet i lidhur me rotorin pérmes férkimit midis dy sipérfageve. Q& rripi
té l1évizé né ményré efektive, si rrotulla e makinés ashtu edhe ajo e punés duhet té ecin né té
njéjtin drejtim, ose né drejtim té akrepave té orés ose né té kundért.

Ndérsa sistemet konvencionale té transportuesve, si¢ jané vendkalimet e l8vizshme dhe
transportuesit e dyganeve ushgimore jané té drejta, ndonjéheré, njésia duhet té kthehet pér t'i
dorézuar sendet né vendin e duhur. Pér kthesat, ka rrota unike ose rotoré né formé koni té cilat
lejojné qé rripi té ndjeké njé kthesé ose kthesé pa u ngatérruar [8].
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4.2 Dobité e transportuesve

Sistemet transportuese kursejné kohé kur transportojné sende nga njé vend né tjetrin. Megenése
ato mund té jené té prirura té pérfshijné nivele té shuméfishta, ato e béjné mé té lehté lévizjen e
sendeve lart e poshté né dysheme, njé detyré gé, kur kryhet me doré nga njerézit, shkakton
tendosje fizike. Rripat e pjerrét mund té shkarkojné automatikisht materialin, duke eliminuar
nevojén gé dikush té jeté né anén e kundért pér té marré copa.

Disa nga dobité e pérdorimit té sistemeve transportuese jané:

e Transportuesit e projektuar me pjerrtési lejojné gé materialet, t¢ médha dhe té vogla, té
zhvendosen lehtésisht nga njé lartési né tjetrén. Kjo kursen shumé kohé.

e Transportuesit ofrojné mundési té pakufizuara pér ngarkimin dhe shkarkimin e
vazhdueshém té artikujve pér njé periudhé té gjaté kohore.

e Fabrikat e médha do té kené kérkesa ku materialet duhet té zhvendosen midis niveleve
ose dyshemeve té shumta. Transportuesit mund té projektohen pér té transportuar
materiale né té gjitha nivelet, pothuajse pa asnjé kufizim té lartésisé.

e Transportuesit me rripa té automatizuar té pjerrésisé mund té shkarkojné automatikisht
materiale, duke eliminuar shkarkimin manual. Kjo do té thoté gjithashtu se nuk humb
kohé né monitorimin e shkarkimeve té materialeve.

e Transportuesit lejojné kontroll té kujdesshém té shpejtésisé me té cilén lévizen materialet.
Kjo do té thoté se ka mé pak shanse gé dicka té prishet dhe té shkaktojé humbje pér shkak
té céshtjeve té trajtimit.

e Transportuesit mund té lévizin né té dy drejtimet. Kjo éshté shumé e dobishme kur
materialet duhet té zhvendosen midis skajeve té kundérta té njé njésie prodhuese gjaté
procesit té prodhimit [9].

4.3 Pjesét thelbésore té sistemit transportues

Ekzistojné tre pjesé kryesore té njé sistemi transportues: mbéshtetésja e rripit, rrotulla dhe njésia
e drejtimit. Cdo komponent luan njé rol thelbésor né funksionimin e njésisé transportuese.
Ndérsa té gjitha sistemet transportuese pérmbajné kéto pjesé, modelet ndryshojné né materialet e
ndértimit dhe ku ndodhet secili pérbérés.
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Mbéshtetja e rripit éshté pérbérési gé siguron gé rripi té lévizé pa probleme. Nése njésia
mbéshtetése nuk éshté e forté, rripi ulet kur punétorét vendosin njé objekt té réndé né majé dhe
rénia bén qé rripi té mos lévizé pa probleme ose me shpejtési si¢ duhet. Pérdorimi i njé njésie
mbéshtetése té forté e mban rripin té tendosur dhe funksionon me efikasitet.

Sistemi i rrotullés éshté njé pérbérés i jashtém gé pérdoret pér té kontrolluar lévizjen e rripit.
Cdo njési ka té paktén dy rrotulla, njé gé punon me energji elektrike dhe njé boshe. Sistemet
transportuese mé komplekse mund té kené rotoré shtesé né té gjithé kornizén.

Njésia e drejtimit lejon gé sistemi té lévizé. Njésia pérmban njé mbajtés kundér qé i mban
pjesét té lévizin me efikasitet. Kjo njési gjithashtu lejon qé rripi té 18vizé né drejtim té kundért
dhe té menaxhojé rregullimet e pérséritura né drejtim pér disa sisteme. Disa sisteme
transportuese operohen me doré. Kéto sisteme ende pérdorin njé njési lévizése; megjithaté, nuk
éshté i motorizuar [8].

4.4 Llojet e transportuesve

Ka shumé lloje té sistemeve transportues, duke pérfshiré: me rripa, me rula, pneumatik,
magnetik, vertikal, vibrues, me zinxhiré, etj.
Cdo lloj transportuesi shérben pér njé géllim specifik.

Transportuesit me rripa - jané mé té njohurit nga té gjithé transportuesit, pérdore pér té lévizur
materiale té lehta né peshé té mesme nga njé piké né tjetrén. Transportuesit me rripa mund té
jené né forma té ndryshme:

- Transportues me rripa té sheshté - pérdoren pér té transportuar materiale midis
departamenteve, niveleve, ndértesave, etj., ose kur nevojitet njé pjerrési ose rénie.

- Transportues me rripa magnetik - transportojné metale dhe materiale té tjera duke
pérdorur njé shtrat rréshqités magnetik dhe njé rrip celiku.

- Transportuesi me rripa té ndérmjetme- rripi pérputhet me formén e rulave poshtg;
pérdoret kryesisht pér té transportuar artikuj me shumicé.

Pamja e transmetuesit me rripa éshté paraqitur né figurén 4.1.
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Figura 4.1. Transmetuesi me rripa.

Transportuesit me zinxhiré - Njé nga funksionet kryesore té njé transportuesi éshté
transportimi i materialit gé éshté shumé i réndé pér t'u mbajtur me doré. Me transportuesin me
zinxhiré, sende té rénda mund té barten pa démtuar makinén. Ky lloj transportuesi éshté
projektuar té jeté i réndé dhe té lévizé me shpejtési té ngadalté, né ményré gé transporti i
produkteve té béhet i sigurt si pér punétorét ashtu edhe pér makinat pérreth.

Né figurén 4.2 shohim se si duket njé transmetues me zinxhirg.

Figura 4.2. Transmetuesi me zinxhiré.

Transportuesit me gryké nga larté - pérdoret pér té transferuar artikujt midis niveleve dhe pér
té lidhur dy pajisje trajtimi, duke i béré ato opsionin mé té miré pér zonat e transportit dhe
procese té ngjashme.

Transportuesi me gryké nga larté éshté paraqitur né figurén 4.3.
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Figura 4.3. Transportuesi me gryké nga larté.

Transportuesit me rula - pérdoren pér té transferuar materiale qé kané njé sipérfage té ngurté.
Ekzistojné dy lloje té transportuesve me rula, pérkatésisht:

- Transportues me rula graviteti, éshté i pozicionuar né njé pjerrtési né ményré gé graviteti
té mund té transportojé materialet né pikén e tyre pérfundimtare. Pérdoret pér sende té
rénda.

- Transportues me rul té fugizuar, i quajtur gjithashtu njé transportues me rul té
drejtpérdrejté - pérdoret pér akumulimin ose shkrirjen e ngarkesave duke pérdorur njé
rrip ose zinxhir.

Transmetuesi me rula éshté prezantuar né figurén 4.4.

Figura 4.4. Transportuesi me rula.
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Kéto jané vetém katér nga llojet e zakonshme té transportuesve industrial gé jané né dispozicion
sot. Ka lloje té tjera transportuesish gé ndryshojné né madhési, model dhe funksion.
Transportueseve duhet té ju ofrohen shérbimet e mirémbajtjejes né ményré gé makinat té
funksionojné pa probleme dhe me efikasitet [10].

4.5 Ku pérdoren transportuesit?

Transportuesit pérdoren pothuajse né c¢do industri ku ka njé lloj procesi gé kérkon lévizjen e
artikujve dhe materialeve né intervale té rregullta né ményré ciklike.

Avantazhi kryesor i sistemeve transportues éshté se ato automatizojné shumé detyra njerézore gé
lidhen me prodhimin dhe transportimin e materialeve. Kjo pérfshiné detyra si ushgimi, lévizja,
ngarkimi dhe shkarkimi i materialeve. Né&se kompania ose fabrika ka ndonjé nga kéto kérkesa,
njé transportues industrial éshté padyshim digcka né té cilén duhet té investohet [9].
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Kapitulli

S

5 LOGJISTIKA E PRODHIMIT TE PRODUKTEVE SANITARE NE
KOMPANINE “ FRESH - CO”

Procesi i prodhimit té produkteve sanitare realizohet me ndihmén e shumé aktiviteteve logjistike,
menaxhimi i duhur i té cilave rezulton né suksesin e procesit prodhues.

Né kété kapitull tregohet procesi i prodhimit té njé nga shumé produkteve gé prodhon fabrika
“Fresh-Co”. Pér studim dhe analiz€ jané marré faculetat e lagura Fresh Wet Wipes, duke e
pérshkruar procesin e prodhimit té tyre nga pérdorimi i Iéndés sé paré deri né realizimin final té
prodhimit té faculetave té lagura, té gatshme pér shitje.

5.1 Léndae paré

Cdo proces prodhues fillon nga pérdorimi i léndés sé paré pér prodhimin e produkteve
pérfundimtare.

Lénda e paré éshté materiali i papérpunuar ose i pérpunuar gé mund té shndérrohet nga prodhimi,
pérpunimi ose kombinimi né njé produkt té ri dhe té dobishém, pra, éshté materiali bazé i
domosdoshém qé pérdoret pér prodhimin e produkteve pérfundimtare.

Fabrika “Fresh-Co” pérdoré vetém léndé té paré nga kompanité mé t€ médha t€ botés duke ju
dhéné cilésin€é mé t& larté produkteve. “Fresh-Co”, pérdoré materiale nga prodhues si BASF,

Clariant, Schulke, Oleon, Brenntag etj.

Lénda e paré gé pérdoret pér prodhimin e faculetave té lagura Fresh, éshté pélhura e cila merret
si produkt i gatshém dhe solucioni i cili pérgatitet né fabriké.

Solucioni éshté tretésiré e pérbéré nga pérzierja e disa komponentéve.
Komponentét gqé pérmban solucioni jané:
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Uji — qé pérbén shumicén e tretésirés pastruese, i cili shérben pér lagien e pélhurés. Uji
gjithmoné distilohet ose pastrohet nga mineralet e rénda kimike, né ményré gé té jeté i pastér kur
pérzihet me komponentét tjera pér pérgatitjen e solucionit.

Né figurén 5.1 éshté prezantuar pjesa ku distilohet uji nga mineralet e rénda kimike.

P
o

Figura 5.1. Pjesa ku béhet destilimi i ujit.

Surfaktantét - jané agjentét pastrues ose detergjentet gé ndihmojné né hegjen e njollave.

Substanca mbrojtése/prezervativét - kur vendoset ujé né njé produkt, duhet té siguroheni gé té
mos rritet myku dhe bakteret né ujé. Prezervativét mund té jené: fenoksietanoli
(CeHsOC2H4OH), benzoat natriumi (CeHsCOONa), sorbat kaliumi (CsH7KO2) dhe
metilisotiazolinoni (S(CH)2C(O)NCH5).

Emulsifikuesit — ndihmojné pérbérésit me bazé uji té€ pérzihen si¢ duhet me pérbérésit e bazuar
né vaj. Glikol polietileni (H(OCH2CH2)nOH) éshté pérdorur shpesh si emulsifikues.

Humektantét —substanca qé pérdoren pér té ndihmuar né mbajtjen e lagur té faculetave,
gjithashtu mund té pérdoren pér té ndihmuar né lagéshtimin e Iékurés. Pérdorues té tillé jané
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glikol propileni (CHsCHOHCH;OH) dhe glicerina (CH,OHCHOHCH2OH), si dhe vajra
minerale, lanoliné ose silikone pér té ndihmuar né zbutjen e lékurés.
Parfumi - pérdoret pér ta béré produktin té keté eré té kéndshme.

Stabilizuesit - mund té ndihmojné né rregullimin e ekuilibrit té pH, né ményré gé formula té mos
jeté shumé acidike ose shumé alkaline pér 1ékuré. Limoni, citrati i natriumit dhe acidi malik jané
disa shembuj gé pérdoren si stabilizues.

Solicioni, vendoset fillimisht né mikser pér pérzierje dhe pastaj kalon né kazan pér tu pérgatitur.
Sasia e solucionit vendoset né varési té kérkesés pér prodhim. Né qofté se kérkesa, pér té
prodhuar mé shumé faculeta, éshté e madhe vendoset sasi mé e madhe e solucionit dhe
anasjelltas.

Né figurén 5.2, shihen mikseri dhe kazani qé fabrika “Fresh-Co” pérdor pér pérzierjen e
komponentéve pér pérgatitjen e solucionit.

Figura 5.2. Mikseri dhe kazani qé pérdoren pér pérzierjen e komponentéve pér pérgatitjen e
solicionit.

Pélhura gé merret si produkt i gatshém, éshté e vendosur né depon e fabrikés dhe merret nga
depoja kur fillon procesi i prodhimit té faculetave.

Pamja e pélhurave éshté paraqitur né figurén 5.3.
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Figura 5.3. Pélhura — produkt i gatshém.

Pélhurat vijné me dimensione dhe pesha té ndryshme, varésisht nga kérkesa gé béhet.

Pesha mesatare e pélhurave éshté 250-260 kg / pélhuré.

Dimensionet e njé topi me pélhuré zakonisht sillen deri né 180 mm, e cila pastaj peshon 42 gr,
20% ka viskozitet (koeficienti i férkimit midis njé léngu dhe njé trupi té ngurté té zhytur né té),
dhe 80% ka poliester (&shté njé kategori polimerésh gé pérmbajné grupin funksional té esterit né
¢do njési té pérséritur té zinxhirit té tyre kryesor).

5.2 Fleta udhézuese e punétoréve

Cdo dité punétoréve né fabriké, para se té filloj procesi i prodhimit, u dérgohet fleta udhézuese
ose fletéprodhimi me ané té sé cilés informohen pér llojet e produkteve gé do té prodhohen até
dité. Né fletéprodhim jepen informatat rreth llojit té pélhurés sa pérgind ka pérmbajtje té
viskozitetit dhe poliesterit, sa gram peshon pélhura, gjerésia e pélhurés, sasia dhe pesha e topave
té pélhurave, emri i prodhuesit, sa copa té produkteve kérkohen pér tu prodhuar, etj.

Né fillim té fletés éshté e dhéné logoja e fabrikés, adresa dhe numri i telefonit t& kompanisé, si
dhe data kur éshté dorézuar fletéprodhimi te punétorét, sic shihet né figurén 5.4.
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Figura 5.4. Fletéprodhimi pér llojin e caktuar té produktit (faculeta).

T¢ gjitha llojet e produkteve qé prodhohen né€ “Fresh-Co”, shénohen né njé fletore duke mbajtur
informata rreth tyre, pér té gjitha té dhénat e shénuara né fletén prodhuese té punétoréve.

Figura 5.5. Fletorja e shénimeve té produkteve gé prodhohen.
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5.3 Procesi i prodhimit té faculetave té lagura né linjén prodhuese

Pélhurat vendosén né fillim tek linja prodhuese. Né shiritin e secilés pélhuré vendoset folja e
aluminit, pastaj vendoset ngjitési dyanésor, béhet ngjitja e pélhurés mbi ngjités, béhet palosja dhe
kalon né makinén e linjés sé prodhimit, ku njékohésisht béhet edhe lagia e pélhurés pas kalimit té
saj Népér shirit.

Vendosja e pélhurave né makina e posacme tek linja prodhuese éshté paragitur né figurén 5.6.

Figura 5.6. Vendosja e pélhurave né makina e posagme tek linja prodhuese.

Né figurén 5.7 éshté prezantuar vendosja e foljes sé aluminit dhe ngjitésit dyanésor né pélhura.
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Figura 5.7. Vendosja e foljes sé aluminit dhe ngjitésit dyanésor né pélhura.

Me aktivizimin e makinés, térhiget pélhura brenda né makiné, me ané té shufrave né té cilat
rrotullohet pélhura, si¢ shihet né figurén 5.8.

Figura 5.8. Térhegja e pélhurave.
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Pastaj béhet lagia e pélhurave me solucioni e pérgatitur, i cili bartet pérmes pompés si¢ shihet né
figurén 5.9.

Figura 5.9. Lagia e pélhurave me solucionin e pérgatitur i cili bartet pérmes pompés.

Njé tjetér hap i réndésishém i procesit té prodhimit té faculetave té lagura éshté procesi i prerjes
sé pélhurave sipas madhésisé dhe numrit té copave té pércaktuara né sistem.

Né ményré automatike béhet prerja e pélhurave dhe pastaj béhet palosja e tyre dhe kalojné né
shiritin transportues, si¢ shihet né figurén 5.10.

Figura 5.10. Prerja e pélhurave né pjesé sipas madhésisé dhe numrit té copave té pércaktuara.
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5.4 Transportii brendshém (industrial) né “Fresh-Co”

Transporti i pélhurave té prera né copé béhet pérmes transporteréve gé jané njé nga llojet e
mjeteve transportuese té transportit té brendshém ( industrial).

Transporterét mund té jené me shirit, me pllaka, me rula, kérmillor, etj.

Né fabrikén prodhuese “ Fresh-Co”, gjaté procesit t€ transportimit té faculetave té lagura,
kryesisht pérdoren transporterét me shirit dhe me rula.

Né linjé prodhuese ndodhet njé aparaturé ( figura 5.11), me ané té sé cilés aktivizohen konvejerét
né linjén prodhuese pér géllimin e transportit té produkteve gé prodhohen.

Konvejerét aktivizohen duke shtypur butonin Start dhe ndalen sé funksionuari duke shtypur
butonin Stop.

Schneicte
| FEEDING PAGE qd]

| EES)  somz
S —]  a0hz |
ZaHz |
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=

Figura 5.11. Aparatura e vendosur tek linja prodhuese.

Faculetat e lagura, té palosura né pjesé sipas numrit dhe madhésisé sé prerjes té pércaktuara,
transportohen me ané té konvejerit me shirit duke kaluar késhtu népér sektorét tjeré té linjés
prodhuese, deri tek procesi final i prodhimit té tyre.

Pamje e transportimit té faculetave me ané té konvejerit me shirit éshté dhéné né figurén 5.12.
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Figura 5.12. Transportimi i faculetave me ané té konvejerit me shirit.

Faculetat e lagura kalojné te procesi i shtypjes pérmes pllakave té posagme pér shtypje né linjén
prodhuese.

Figura 5.13. Procesi i shtypjes sé faculetave.

Faculetat transportohen pastaj pérmes konvejerit me rula, mbi té cilin éshté i vendosur senzori
induktiv qé béné numérimin e faculetave té cilat transportohen me konvejer.
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Senzorét induktiv punojné duke u bazuar né ndryshimin e rezistencés magnetike gjegjésisht
induktivitetit me veprimin e madhésisé elektrike.
Senzori pér numérimin e faculetave éshté prezantuar né figurén 5.14.

Figura 5.14. Senzori pér numérimin e faculetave.

5.4.1 Vendosja e ambalazhés sé faculetave té lagura

Procesi i vendosjes sé ambalazhés te faculetat e lagura, né fabrikén “Fresh-Co”, béhet pérmes
makinerive té linjés prodhuese.

Fillimisht térhiget letra e ambalazhés sic shihet né figurén 5.15.
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Figura 5.15. Vendosja e ambalazhés sé faculetave té lagura.

Pas térhegjes sé ambalazhés, faculetat e lagura té cilat transportohen me konvejer dhe vendosen
faculetat né ambalazhé.

Figura 5.16. Vendosja e faculetave né ambalazhé.
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Kur faculetat e lagura vendosen né ambalazhé, kalojmé te procesi i shtypjes sé tyre me ané té
sferave gé jané té vendosura né linjén prodhuese.

Sferat pér shtypjen e faculetave brenda né ambalazhé jané té madhésive té ndryshme. Kur
prodhohen faculeta me dimensione mé té médha dhe numér mé té madh té tyre (75 -100 copé),
pérdoren sferat me material mé té réndé (p.sh. celikut), ndérsa pér faculetat e lagura me
dimensione mé té vogla si¢ jané faculetat e gjepit, pérdoren sferat nga plastika sepse munden me
i rezistuar mjaftueshém shtypjes sé faculetave té vendosura né ambalazhé.

Né figurén 5.17 éshté prezantuar procesi i shtypjes sé faculetave né ambalazh pérmes sferave.

Figura 5.17. Sferat pér shtypjen e faculetave brenda né ambalazh.

Pastaj, vazhdojmé me procesin e prerjes sé ambalazhés sipas madhésisé sé faculetave dhe
njékohésisht béhet edhe numérimi i copave té pakove té faculetave té ambalazhuara.

Prerja e ambalazhés sipas madhésisé sé faculetave éshté prezantuar né figurén 5.18.
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Figura 5.18. Prerja e ambalazhés sipas madhésisé sé faculetave.

Numérimi i pakove té faculetave té lagura pas prerjes béhet me ané té senzorit induktiv, sikurse
éshté paragitur né figurén 5.19.

Figura 5.19. Numérimi i pakove té faculetave té lagura pas prerjes.

Pas procesit té prerjes sé ambalazhés, kemi pakon e faculetave té lagura dhe me ané té
transportimit me konvejer, kalon te procesi i shtypjes me ané té pllakave pér thithjen e vakumit
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té mbetur brenda ambalazhés. Pas procesit té shtypjes, ambalazha pérfundimisht éshté e
vendosur pér produktin né fjalé.

Shtypje me ané té pllakave béhet nga té tri anét e pakos si¢ shihet né figurén 5.20.

Figura 5.20. Shtypja me ané té pllakave pér thithjen e vakumit.

5.5 Vendosja e kapakéve

Vendosja e kapakéve éshté procesi i fundit gé realizohet gjaté prodhimit té faculetave té lagura
né linjé prodhuese. Vendosja e kapakéve béhet né ményré automatike me ané té robotit qé éshté i
vendosur né linjén prodhuese pér realizimin e késaj detyre. Kapakét transportohen me radhé né
linjé prodhuese deri tek vendi ku gjendet roboti i linjés.

Figura 5.21. Procesi i bartjes sé kapakéve né linjé prodhuese.
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Pastaj, né ményré automatike roboti i kap dhe i vendos né pakon e faculetave té lagura, si¢ shihet
né figurén 5.22.

Figura 5.22. Procesi i vendosjes sé kapakéve te faculetat e lagura.
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Kapitulli

0

6 PROCESI | TRANSPORTIT TE FACULETAVE TE LAGURA
PERMES KONVEJERIT | ILUSTRUAR ME ANE TE SOFTVERIT
ARENA SIMULATION

6.1 Softueri Arena Simulation

Arena Simulation éshté softuer pér simulimin, rregullimin, optimalizimin dhe automatizimin e
sistemeve té inxhinierisé duke aplikuar simulimin e dukurive diskrete. U zhvillua nga kompania
Rockwell Automation né vitin 2000. Pérdor procesorin SIMAN dhe gjuhén programuese té
simulimit. Softueri éshté posacérisht i pérshtatshém pér simulimin dhe rregullimin e sistemeve
makinerike, té transportit dhe logjistikés, e me kété edhe pér organizimin e punés sé sistemeve té
logjistikés dhe gjetjen e zgjidhjeve optimale té punés sé tyre, duke pérfshiré procesin e
garkullimit té materialeve dhe mallrave; proceset e ngarkimit, transportit dhe shkarkimit né
marshuta té shkurta apo té gjata.

Né kété softuer, shfrytézuesi krijon modelin eksperimental me krijimin e moduleve (figurave
gjeometrike té formave té ndryshme) — Boxes te njohura edhe si bllok diagrame té cilat paragesin
proceset apo logjikén e modelit. Kéto module lidhen me ané té linjave konektuese té cilat
specifikojné rrjedhjen e entiteteve. Derisa modulet kané veprime specifike né lidhje me entitetet,
garkullimet dhe kohén e nevojshme, paragitja precize e secilit modul dhe entitet jané té lidhura
me realitetin ekzistues té objekteve né sistem dhe varen nga modeluesi se si i paraget. Madhésité
dalése té sistemit kryesisht jané té dhéna statistikore dhe WIP- work in process (rrjedha e punés)
né nivele té caktuara, dhe kéto mund té incizohen dhe té jepen né raporte. Raportet paragesin
rezultatet e simulimit. Me studimin e raporteve mund té nxirren konkluzione pér veprimet e
nevojshme pér pérmirésimin, rregullimin dhe optimalizimin e procesit té punés apo té sistemit té
studiuar.

Cdo proces gé mund té paragitet me ané té algoritmeve né forma té bllogeve mund té simulohet
me Arena Simulation.
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Operacionet kryesore gé mund realizohen me kété softuer jané:

- Dokumentimi, vizualizimi dhe demonstrimi i dinamikés sé proceseve me ané té
animacionit.

- Parashikimi i performancés sé sistemit bazuar né parametrat matés si¢ jané: shpenzimet,
kohét e ciklit, utilizimi - shfrytézimi).

- ldentifikimi i fyteve té ngushta té procesit dhe pérmirésimi i tyre.

- Planifikimi i pajisjeve, materialit té nevojshém.

- Mundésia e simulimit gjithépérfshirés, optimalizimit dhe 3D- modelimit.

Proceset apo sistemet gé simulohen me softuer duhet té pérgatiten paraprakisht si modele né
ményré té garté, duke definuar garté madhésité hyrése, procesin e punés, lidhjet né mes té
proceseve té punés, rrjedhjen e procesit té punés dhe madhésité dalése, me géllim té rregullimit
sa mé té miré té procesit. Paralelisht me krijimin e modelit né formé té bllogeve, mund té
krijohet edhe modeli ekuivalent vizual me objekte grafike dhe diagrame nga libraria e softuerit.
Pas krijimit té modelit aplikohet simulimi, ku shihet puna e procesit apo sistemit. Pas
pérfundimit té& simulimit né interval kohor paraprakisht té definuar, gjenerohen rezultatet né
formé té raporteve.

Analiza e raporteve mundéson shqyrtimin e punés sé procesit dhe identifikimin e problemeve né
sistem e njéherit edhe mundéson optimalizimin e sistemit me pérmirésimin e madhésive hyrése
dhe pérmirésimin e rrjedhés sé procesit.

- Menyté e programit H Hapésira e modelit m

DEE EE SL s L 3
AdeBedes T SemeSemeHe o 8F Wyl & ns,

Menyté e projektit | Pamja tabelare e modelit ‘

Figura 6.1. Hapésirat e softverit Arena Simulation.
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Menyté e projektit pérbéhet nga elementet — blloget té cilat pérdoren pér krijimin e modelit.

Pjesét kryesore té késaj menyje jané:

- Basic Process panel — Pérmban format e modelit ose modulet té cilat pérdoren pér té krijuar
modelin dhe proceset.

- Reports panel — Pérmban raportet té cilat jané té ofrueshme né kuadér té projektit pér
paragitjen e rezultateve té fituara me simulim.

- Navigate panel — mundéson paragitjen e pamjeve té ndryshme té modelit, duke pérfshiré
navigimin népér nén modelet hierarkike (submodels) dhe paraqitjen e té dhénave kryesore té
modelit.

Pér krijimin e modeleve né Arena Simulation duhet té pérdoren modulet nga Paneli Basic
Process ose nga panelet tjera me géllim té definimit té procesit.
Ekzistojné dy tipe té moduleve né panel: Flowchart modulet dhe Data modulet.

Flowchart modulet ose blloget - vendosen né hapésirén e modelit dhe lidhen me géllim té
krijimit té bllok diagramit, duke pérshkruar logjikén e procesit té krijuar.

Data modulet nuk vendosen né hapésirén e modelit. Né vend té késaj, ato editohen né formé
tabelare.

Pjesét tjera té Projekt menysé jané:

» Advanced Process panel — (Paneli i avancuar i procesit) - Pérdoret pér modelimin e
kontrollit logjik mé kompleks.

» Advanced Transfer panel — (Paneli i avancuar i transferit) - Pérdoret pér modelimin e
manipulimit me materiale, si¢ jané konvejerét apo transporterét.

» Flow Process panel — (Paneli i rrjedhjes sé procesit)- Pérdoret pér modelimin e
hapésirave pér deponimin e materialit t& shkrifté, detektimit me senzoré, logjikés sé
kontrollit, si dhe rrjedhjes apo garkullimit continual apo gjysém-kontinual né mes té
kétyre hapésirave mbajtése apo deponuese [11].

Né vazhdim, éshté paraqgitur njé shembull i transportit té paketave me degézim té konvejeréve,
I paragitur me ané té softuerit Arena Simulation.
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6.2 Shembull: Transporti i faculetave té lagura pérmes konvejerit né linjén prodhuese

Né kuadér té njé linje prodhuese té faculetave té lagura ekziston njé transporter me shirit gome i
cili transporton faculetat e lagura nga stacioni i nisjes né stacion té daljes.
Hyrja e faculetave né stacionin hyrés béhet né parim té rastit, eksponenciale ¢do 0.2 oré.

e

\ 1 e stacionin rdeeda
g T | =
‘(."‘u':ﬂ'r.'ﬂ_".'w_‘[»—’_- ahyjes e prevjes e

e

Senifberay ram: s

!

Numsi i faculetave n¢ konvej

I

o8| Pae fundd

Figura 6.2. Bllok diagrami i shembullit dhe pamja grafike e konvejerit.

Né kété detyré kérkohet té krijohet konvejeri gé 1éviz 10 m/min. Gjatésia e lévizjes sé faculetave
(gjatésia e konvejerit) éshté 15 m.

Té béhet paragitja e numérimit té faculetave gé hyjné né konvejer dhe dalin nga konvejeri.

Té paragiten faculetat gqé lévizin né konvejer.

Té paragiten faculetat gé transferohen né stacionin e daljes. Entitetet jané faculeta. Té pérdoren
modulet e Advanced Process grupeve sé bashku me modulet e Basic Process. Simulimet té
béhen pér periudhén 2 ditore né dy ndérrime té punés (16 oré). Té béhet paraqgitja e raporteve té
procesit.

Zgjidhja e detyrés:

Né hyrje, me ané té Modulit Create me titull_Hyrja e faculetave definohen faculetat gqé hyjné, né
vendin ku vendosen pér tu grumbulluar. Moduli Create, gjendet né panelin Basic Process.
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Figura 6.3. Moduli Create.

Krijimi i modulit té stacionit té hyrjes me titull Qasja ne stacionin e hyrjes dhe me emér té
stacionit Stacioni i hyrjes. Moduli Station, gjendet né panelin Advanced Process.

Project Bar x
< Basic Process
<> Advanced Transfer b

l:l I:I ~ -.,--_uﬂ-xmm\._l—‘ e—

I
-
Enter Leave
l:l I:I M arne: Station Type:
PickStation Route Station ~
Station Mame:
]

Station Access Parent Activity Area: Azzociated Intersection:
l:l I:I Report Statistics
Convey Exit
o g
Ok Cancel Help
Start Stop Stal

Figura 6.4. Krijimi i modulit té stacionit té hyrjes.

Krijimi i modulit té gasjes (Access) té konvejerit me emrin Qasja ne stacionin e prerjes dhe
lagies sé faculetave, pra njékohésisht béhet edhe lagia e faculetave gjaté prerjes né linjén e
prodhimit, dhe me emrin e konvejerit — Konvejeri 1.
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Project Bar x
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Queue Type:
Station Access
Queue v
Queue Name:
|:| |:| (Jasia ne stacionin e prerje:
Convey Exit

Cancel Help

Figura 6.5. Krijimi i modulit Access- té gasjes né konvejer.

Krijimi i modulit té transportimit me konvejer Transportimi né piken e fundit. Paragitet emri i
konvejerit mé té cilin béhet transportimi i faculetave. Tipi i destinacionit ku shkojné faculetat —
Station dhe emri i stacionit - Pika e fundit.
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Figura 6.6. Krijimi i modulit té transportimit me konvejer.
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Krijimi i elementéve grafik té segmentit té l1€vizjes né konvejer. Paragitet né menyté e programit
Toolbar i quajtur Animate transfer. Krijohen stacioni i hyrjes duke zgjedhur Station. Né té
njéjtén ményré krijohet stacioni i daljes né distancé té caktuar.

Hu. Bt e Tods Amange Chidt Bun Wedow el

Dl GFF &H sl o g F= BT OEMR M L3
SNereDec A J-P-L4 B BE-S-Ee=cE 0 0F EediklE BrEn
Gl W |~ | RGN

Station (21 station 2

|deriifier: |denlifier;
[Staciori i hyjed v ‘:‘J Fik:a & fundil hd |::|
[ Parking [ Paking

Cola

Lok [ cocel | [ teo | ok J [ comd ][ o ]

Figura 6.7. Stacioni i hyrjes dhe i daljes.

Duke zgjedhur Segment krijohet lidhja né mes té dy stacioneve.

A" ) be

|dentifier:

Coreepor 1.5egment w | /\)D

From Station;

Stacioni | hyrjes
Color...

T Station;
Pika & fundit

[ Rotate # Points:

[]Fip

k. Cancel Help

Figura 6.8. Segmenti lidhés né mes stacioneve.
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Krijimi i modulit té stacionit té daljes me titull Pika e fundit dhe me emér té stacionit Pika e
fundit, gé paraqget pikén e fundit né konvejer.

Project Bar %
<+ BasicProcess
.
< Advanced Transfer Name: Station Type:
o Piaekndt B -
EI D A Pika & fundit Station v
[ [] [} . E
Station Name:
Enter Leave E
Plka e fundit v
b
Patent Activity Area: Associated |ntersection:
D D v | | v
PickStation Route

Fieport Statistics

]

Station Access
0K Cancel Help

g ad

Figura 6.9. Krijimi i modulit té stacionit té daljes.

Nga menyja Advanced Process pérdorim modulin e vonesave Delay. Krijimi i modulit té€ vonesés
né rend té daljes — Delay béhet pér paketat gé presin pér dalje mund té vonohen. Né kété rast
kemi dhéné vonesén deri 0.15 oré.

R I LT I L e - - -
<> Advanced Transfer Prifa per
DML T

<> Advanced Process -
A L} L L}
DE'E}!’ DE'E}‘ 7 X
MHame: Allocation:
I:I F'rit'a er ambalazhimin e faculetave e | Other -
Hold Delay Time: U riks:
|D.1 5 o | Hours v
Ij Cancel Help
Pickup

Figura 6.10. Moduli Delay.
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Dalja nga konvejeri — Exit me titull Dalja nga konvejeri. Ky éshté modul i obligueshém nése
entitetet dalin nga konvejeri dhe vazhdojné mé tutje.

< Basic Process . . .
<> Advanced Transfer Dt g
N exmvejeri
w .
I
Enter Leave
Exit ? b4

PickStation Route
Corveeyor Name:

|K0nveieri 1 w |
D D # of Cells:
Station Access | |
lj Cancel Help
Convey Exit

Figura 6.11. Moduli Exit.

Sistematizimi i fundit me modulin Dispose me titull Sistematizimi i faculetave.

Project Bar x
«»  BasicProcess
) ’
Create Dispose
D : Dispose 7 X
Process Decide Name:
Ei':s:. fizimi | faculetayve v
D G Recard Entity Statistics
Batch Separate Bz Help

Figura 6.12. Moduli Dispose.

Paragitja vizuele e konvejerit: Konvejeri paragitet si simbol. Né Block Diagram — hapésirén e
punés éshté paragitur poshté bllok diagrameve.
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Paraqgitja e tij béhet si vijon: Né menyné e veglave Animate, zgjedhim butonin Resource.
Paraqitet dritarja pér paragitje dhe konfigurim té konvejerit. Né Identifier zgjedhim opsionin e
vetém konvejeri.

Pas definimit té Block Diagram-it, vendosen numéruesit, ora, Data, dhe simbolet pérkatése té
konvejeréve né dy gjendje té punés Idle dhe Busy.

Paragitja e orés: Né menyné e veglave Animate, zgjedhim butonin Clock dhe e vendosim né
hapésirén e punés, duke e térhequr me ané té miut pér ta caktuar madhésiné e orés. Pasi ta
vendosim me ané té miut, klikojmé dy heré dhe paraqitet dritarja pér konfigurim té orés.

Paragitja e datés: Ngjashém me rregullimin e orés, né menyné e veglave Animate, zgjedhim
butonin Date dhe e vendosim né hapésirén e punés. Pasi ta vendosim me ané té miut, klikojmé
dy heré dhe paragitet dritarja pér konfigurim té datés.

Paragitjia e numérimeve: Né menyné e veglave Animate, zgjedhim butonin Variable dhe e
vendosim né hapésirén e punés, duke e térhequr me ané té miut pér ta caktuar madhésiné e
numrit té paketave. Pasi ta vendosim me ané té miut, klikojmé dy heré dhe paragitet dritarja pér
konfigurim té numérimit.

Simulimi i procesit - Pas realizimit t& modelit té detyrés, béhet simulimi i detyrés pér gjenerimin
e rezultateve, shigimin e raporteve, si dhe shigimin e ndonjé gabimi. Simulimi béhet né menyné
e simulimit.

[ Y M v s

Figura 6.13. Menyja (rreshti) i simulimeve.

Simulimi, gjithashtu, mund té béhet né menyté rénése, duke klikuar né Run->Go, ose duke
klikuar tastin F5.

Né fund pércaktohen parametrat e simulimit né Run-Setup, Replication parameters.
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Run Setup

Run Speed Run Control

Project Parameters Replication Parameters

Reports

Amray Sizes

Initialize Between Replications

Mumber of Replications:

Statistics System
Start Date and Time:
[ Ssunday . September 19,2021 6:29:23PM B~
‘Warm-up Period: Time Units:
Replication Length: Time Units:
Hours Per Day:
Base Time Units:
Hours ~
Terminating Condition:
Cancel Apply Help

Figura 6.14. Parametrat e simulimit.

Pas aplikimit té kétyre parametrave fillon procesi i simulimit té detyrés sé dhéné.

ﬁ Arena Student - [Model3 - Run Mode]

File Edit View Tools Amange Object Run Window Help

DS | B &l

Project Bar

<>  BasicProcess

Advanced Transfer

Advanced Process

<
<
) Reports
"k Mavigate

3 Top-Level

Syl 30

Bt ifarmletave i b

1

Plae gt

Hap
antaazimi e
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Dtz iga
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siematon |
r ke

Figura 6.15. Pamja e simulimit té detyrés.
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Pas simulimit, na shfaget njé dritare e cila na pyet a déshirojmé gé ti shohim rezultatet e krijuara
té detyrés.

&
B File Edit View Tools Amange Object Run Window Help

DS B an = o TR |~ PHMB I KE v z?

L2-A. B, =-=-B-z-B- ®-

oject Bar
<>  BasicProcess
<> Advanced Transfer
< Advanced Process
& Reports

e Navigate [E
- P ntdmaealy
L. Il M 1 et e e
b1
- TELE The simulation has run to completion.
™ f o Hor bt e b Would you like to see the resuits?
e g
0 W Yes No
"
=
3 Top-Level

Y

Figura 6.16. Dritarja e shigimit te rezultateve pas simulimit.

Pasi té klikojmé butonin Yes, na shfagen rezultatet e pérgjithshme, apo vecmas pér entitetet,
pritjet, resurset, etj.
Né figurén 6.17 jané prezantuar rezultatet e pérgjithshme té detyrés.

611:55PM Category Overview September 19, 2021
Unnamed Project I
Replications 1 Time Units: ~ Hours

Key Performance Indicators

System Average
Number Out 100

Figura 6.17. Rezultatet e pérgjithshme.
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Rezultatet pér entitetet, & né rastin toné entitete kemi faculetat e lagura, jané paragitur né

figurén 6.18. Né kéto rezultate shohim gé numri i faculetave gé transportohen népér konvejer
éshté 100 faculeta.

6:15:50PM Entities September 19, 2021
[unnamed Project Replicaions: 1 f
|Rep|ication 1 Start Time 0.00 Stop Time: 2471 Time Units. Hours I

Entity Detail Summary

Time

NVATime Other Time Total Time Transfer Time VA Time
Faculeta 0.00 015 133 115 0.00
Total 0.00 0.15 133 115 000
Other

Number In Number Out
Faculeta 100 100
Total 100 100

Figura 6.18. Rezultatet pér entitetet (Entities).

Rezultatet pér pritjet, jané paragitur né figurén 6.19, né té cilat shohim kohén e pritjes te procesi i
prerjes dhe njékohésisht lagies sé faculetave, gjithashtu edhe numrin e faculetave né pritje.

6:16:19PM QI](‘I](‘S September 19, 2021

|Unnamed Project Replications: 1 I

‘Replication 1 Start Time: 0.00 Stop Time 24 71 Time Units. Hours I

Queue Detail Summary

Time
Waiting Time
Qasja ne stacionin e prerjes se faculetave Queue 0.03
Other
Number Waiting
Qasja ne stacionin e prerjes se faculetave.Queue 0.12

Figura 6.19.Rezultatet pér pritjet (Queues).
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Rezultatet e kategorisé pérséritése jané pasqyruar né figurén 6.20.

B-14-42FM Catezory by Replication Sophember 15, H0
- Pzl 1
[Unnamed Project o |
|Reﬂ||ﬂ‘-at|ﬂn 1 Slord Tirma 000 Sup farss 24T i nia. HOS I
|Entity |
Time
Wi il o Hall ‘Willh Mrwum Nepamum
Facidafa [x] fhres LS clan| ] 5]
PO T Ao Hal Wilh BraTLm FMordarum
Facidata o firs s ciant] 1] 8]
‘Wt Tirma oA Hall 'Wiilh Mrium Neodmum
Facideta QOO fhrsusiciant| ] Qizzs
Trasres e Tl B Hall 'Willh MNnimum Mecdmum
Facideta 14530 fhra s ciank| QTS00 24500
e Tl Ao Hal Wilh BraTLm FMordarum
Facideia Q50D fire S ciank| Q1500 Q1500
Tolal Tirma oA Hall 'Wiilh Mrium Neodmum
Facideta 13324 s s ciant| Q2000 ZETN
Other
Humbsr In Wl
Faculcta plus)
Mmbar Ol ol
Facideta 100
WFE A Hall Wiih Minimuam Nordmm
Facideta S fhrsusiciant| ] 140000
|Queue |
Time

Miwhd Fibanarss. O s F il s Dbdd s Ul vra res oo A =il o Mo

Figura 6.20. Rezultatet e kategorisé pérséritése (Category for Replication).
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Kapitulli

-

7 PERGADITJA E MALLRAVE PER BARTJE

Né pérgatitjen e mallit pér bartje hyjné kéto procese: kontrolli i mallit, ambalazhimi i mallit,
paketimi i mallit, sortimi i mallit, markimi i mallit, matja e mallit, pérgatitja e dokumentacionit
té nevojshém té transportit.

7.1 Kontrolli i mallit

Pérfshin shikimin e gjendjes fizike t¢ mallit, né ményré gé para operacioneve té ardhshme té
transportit té evidentohen té metat e mundshme. Kjo é&shté me réndési sepse né kété ményré
evitohen problemet e refuzimit apo kthimit té mallit e me kété edhe shpenzime shtesé dhe
humbje e kredibilitetit té organizatés.

Kontrolli i malit pérfshiné pércaktimin e peshés, numrin apo mallin e shprehur né njési matése,
kurse mund té kryhet para dorézimit t€ mallit pér transport apo me rastin e pranimit né vendin e
caktuar. Kontrollin e mallit i mallit mundet té béhet edhe duke e matur né peshojat publike,
atéheré kur té déshirojmé gé té konstatohet pesha e mallit e cila transportohet me kamion.

7.2 Ambalazha

Pjesa e vendosjes sé ambalazhés éshté shumé e réndésishme dhe duhet ti kushtohet njé kujdes i
vecanté, pér arsye se tregon pothuajse gjithcka rreth produktit, pérbérésit, emrit té kompanisé,
importuesit, vendin e origjinés, etj.

Ambalazha ka pér detyré gé té mbrojé mallrat dhe vetité e tyre, ti ruaj nga ndikimet e jashtme,
apo rrethinén ta ruaj nga ndikimet e démshme té cilat i ka prodhimi. Ambalazha né njé ményré e
lehtéson transportin e prodhimeve.

Ambalazha e rrité gmimin e mallrave, pér kété arsye duhet té tentohet gé té jeté sa mé e liré dhe
njéherit té plotésojé kérkesat e transportit, deponimit dhe shitjes.

Funksionet e shuméfishta té ambalazhés pérmes vlerave themelore jané:

- mbrojtja e prodhimeve,
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- lehtésimi i manipulimit gjaté transportit,

- magazinimit dhe shitjes sé mallrave,

- garantimit té prejardhjes sé mallrave,

- dhénia e cilésive estetike dhe dimensioneve té pérshtatshme pér plotésimin e suksesshém
té hapésirés ngarkuese dhe,

- afarizmi i suksesshém ekonomik.

Megenése materiali i pérdorur pér ambalazh éshté i kushtézuar nga forma, atéheré ambalazha
mund té ndahet: ambalazha nga druri, ambalazha prej letre, ambalazha metalike, ambalazha
prej gelgit , ambalazha nga tekstili, ambalazha nga plastika, etj.

7.2.1 Ndarja e ambalazhés sipas formés

Format themelore té ambalazhés sé transportimit té materialeve né copa jané:

- Ambalazha e formés prizmatike

- Ambalazha e formés cilindrike

- Ambalazha e formés sé parregullt
- Ambalazha pér ngarkesa té rénda

Ambalazha e formés prizmatike — Pérbéhet nga sénduké té druri, paketat, thasét e materialeve té
ndryshme si letér, polivinilit, tekstilit, etj. Né kété lloj t¢ ambalazhés vendosen mallrat e formés
Sé ngurté, té shkrifté ose té 1éngét. Zakonisht jané pér kapacitet té bartjes deri 200 kg, dhe jané té
pérshtatshme pér manipulim. Bruto masa e késaj amabalazhe éshté deri 200 kg.

Ambalazha e formés cilindrike — Paraget ambalazhén e llojeve: bure, boca, tambure, etj. Me kété
lloj ambalazhohen lloje t& ndryshme té mallrave si: mallrat e shkriféta, amorfe, pluhur, té
Iéngshme dhe té gazta. Buret mund té jené nga materiali i drurit apo i metalit. Buret e drurit
zakonisht pérdoren pér bartjen e mallrave té léngshme apo amorfe si: yndyrat, 1éngjet e peméve,
etj. dhe té ngurta si: bulonat, dadot, gozhdat, zinxhirét etj. Masa e burés sé drurit mund té jeté
deri né 150 kg.

Ambalazha e formés sé parregullt — Né kété grup ambalazhohen ato prodhime té cilat me formén

e tyre nuk mund té paketohen né format e zakonshme té ambalazhés. Ambalazhimi i tyre béhet
né forma té ndryshme. Format e ambalazhés sé kétij grupi jané: tubat pér kabllo, lidhjet e
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profileve té metalta, ambalazhimi i veglave té punés, ambalazhimi i makinave dhe pajisjeve
elektrike, etj.

Ambalazha pér ngarkesa té rénda — Né kété grup hyjné ngarkesat e rénda gé ambalazhohen mbi
1000 kg. Né kéto ngarkesa hyjné prodhimet e industrisé metalike, elektroteknike dhe ndértimore.
Duhet té¢ ambalazhohen sa mé kujdesshém né ményré gé té pérshtaten sa mé miré né hapésirén e
transportit t& mjetit transportues [1].

7.2.2 Ambalazha e faculetave té lagura né fabrikén “Fresh-Co”

Procesi i krijimit t¢ ambalazhés fillon me dizajnimin e ambalazhés nga dizajneri pérkatés i
kompanisé pérmes softuerit té posacém pér dizajn. Pas aprovimit nga kompania, pjesa e
dizajnuar dérgohet pér printim, ngjyroset me bojé pérmes makinerive té posagme dhe pérgatitet
me ndihmén e punétoréve pér tu vendosur né linjén prodhuese, pér té kryer funksionin e
ambalazhimit té faculetave té lagura.

Ambalazha e faculetave té lagura éshté nga letra, prehet varésisht sipas madhésisé sé faculetave
dhe ka ngjyra té ndryshme duke béré edhe diferencén nga njéri lloj i produktit tek tjetri.
Zakonisht né pjesén prapa né ambalazhé jepen informacione pér pérbérésit kryesor gé jané
pérdorur gjaté prodhimit té faculetave té lagura ku disa prej tyre jané: acidi citrik, glicerina,
benzonat natriumi, feniksietanoli, vaj olus, etj.

Prodhuesi éshté kompania “Fresh-Co”, vendi i origjin€s né Pejé.

Produkti éshté i certifikuar sipas standardit 1SO 9001.

Produktet (faculetat e lagura), jané rezistente, higjienike pa alkool. Pastrojné, zbusin dhe
amortizojné lékurén. Né saje té esencave dhe losionit PH gé pérmbajné, kané efekt mbrojtés dhe
getésues.

Informacionet gé pérmban ambalazha e faculetave té lagura duken té shénuara si né figurén 7.1.

Figura 7.1. Informacionet gqé pérmban ambalazha e faculetave té lagura.
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Né ambalazhé poashtu éshté i vendosur barkodi gé éshté njé metodé e pérfagésimit té té dhénave
né njé formé vizuale, té lexueshme nga makina.

Produktet e Kosovés kané kodin 390, si¢ shihet edhe né figurén e méposhtme, barkodi i shénuar
né ambalazhé fillon me 390, éshté gjithsej 13 shifror, pra béné pjesé né sistemin EAN-13 té
barkodeve, sistem ky i zhvilluar né Shtetet e Bashkuara té Amerikés.

Pérvec barkodit, né ambalazhé éshté e shénuar edhe data e prodhimit, afati i pérdorimit dhe koha
kur jané prodhuar faculetat e lagura.

Barkodi dhe afati i pérdorimit i shénuar né ambalazhé éshté paraqitur né figurén 7.2.

Figura 7.2. Barkodi dhe afati i pérdorimit i shénuar né ambalazhé.

Zgjedhja e ngjyrés sé ambalazhés luan njé rol té réndésishém pér térhegjen e vémendjes sé
konsumatoréve, prandaj duhet ti kushtohet réndési késaj pjese.

7.3 Paketimi

Paketimi éshté teknologji pér mbylljen dhe mbrojtjen e produkteve. Paketimi mund té
pérshkruhet si njé sistem bashkérendités i pérgatitjes sé mallit pér transport, deponim, organizim,
shitje dhe pérdorim. Paketimi kryesisht béhet me mbylljen e produktit né njé formé té& mbyllur
dhe té rregullt gjeometrike pér lehtésim té manipulimit dhe transportit té mallrave.

Sa i pérket definicionit té paketimit, duhet theksuar gé ekzistojné shumé definicione té prodhimit
pér manipulim, deponim, transportim, dhe distribuim deri té ajo e cila potencon se: paketimi
éshté pjesé integrale e procesit teknologjik té prodhimtarisé (si dhe transportimit) e cila né vete
pérmban teknikén, teknologjiné dhe formén si dhe duhet pérgjigjur jo vetém tregut por dhe
higjienés, deponimit dhe kérkesave té transportimit [1].
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Fabrika “Fresh-Co”, pér paketimin e produkteve qé i prodhon, pérdoré paketat nga kartoni té
cilat jané té dizajnuara nga ana e jashtme me logon e kompanisé dhe informacionet e tjera té
nevojshme rreth produkteve gé paketohen.

Paketat qé i pérdor fabrika “Fresh-Co”, jan€ prezantuar n€ figurén 7.3.

Figura 7.3. Paketat e palosura gé merren nga punétorét kur nevojiten pér palosjen e
produkteve.

Menjéheré pas prodhimit té faculetave té lagura, punétorét vendosin produktet né paketat e
pérgatitura pér to. Né gofté se faculetat e lagura jané né pako té médha, atéheré ato vendosen né
paketa té médha, ndérsa faculetat e “xhepit” vendosen né pako mé té vogla.

Paketimi karakterizohet sipas funksionit: parésor dhe dytésor.

Funksioni parésor — i paketimit éshté mbyllja e produktit dhe vendosja né té. Kjo zakonisht
béhet kur kemi té béjmé me produkte té vogla, té cilat kané kontakt té drejtpérdrejté me paketén.

Funksioni dytésor— bén grumbullimin e paketimit primar né njé paketim té vetém, pas kétyre
funksioneve primare dhe sekondare mundésohet edhe funksioni i deponimit t€¢ mallit si dhe
transportimi i tij.

Paketat pér vendosjen e produkteve, qé pérdoren né fabrikén “Fresh-Co”, jané paraqitur né

figurén 7.4.
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Figura 7.4. Paketat pér vendosjen e produkteve.

Kushtet gé duhet té plotésojé paketimi jané: té plotéson kushtet pér té bartur dhe transportuar
sipas peshés, madhésisé dhe formés; gé té jeté e pérshtatshme pér manipulim; qé té identifikohet
lehté dhe t& pérmbajé shénimin e mallrave gé pérmban; gé né transportim t& mund kryej
funksionin pro-pagues (marketingut); q€ madhésia dhe forma t’i pérshtatén pajisjeve
transportuese (paletave); gé mé lehtési té béhet ngarkim — shkarkimi.

7.3.1 Procesi i formimit té paketave

Procesi i formimit té paketave, si ¢do proces prodhues, fillon nga pérdorimi i 1éndés sé paré.
Lénda e paré pér prodhimin e paketave nga kartoni jané pishat nga té cilat prodhohet edhe letra.
Pishat prehen, shtypen, thahen, pérpunohen né makinat e letrés duke e béré shkrirjen e copave té
drurit me shtimin e disa kemikateve té nevojshme duke kaluar pastaj népér proceset e pastrimit
dhe rafinimit dhe pastaj mbéshtillen né rrotullat e gjera dhe té rénda té letrés pér t'u béré karton.

Né figurén 7.5, éshté paragitur procesi i prodhimit té paketave nga kartoni, gjegjésisht hapat
punues té cilét aplikohen deri tek prodhimi té paketave nga kartoni.
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Figura 7.5. Procesi i prodhimit té paketave nga kartoni.

Kartoni éshté béré nga fibra celuloze gé prodhohen ose nga druri ose duke ripérdorur fibrat e
gjetura ose letrén e mbeturinave. Njé kombinim i té dyjave mund té pérdoret dhe ka lloje té
ndryshme té fibrave gé prodhojné karakteristika té ndryshme.

Fillimi i procesit té prodhimit éshté zona e pérgatitjes. Kétu, fibra, qofté né formén e tulit ose
letrés sé rikuperuar, pérzihet me ujé né hidrauliké t¢ médhenj derisa té arrihet njé pezullim
shumé i hollé. Kjo pastaj pastrohet pér té hequr ¢do kundérshtim, rafinohet pér té rritur forcén
dhe mé pas pompohet né makinén e kartonit ku prodhohet kartoni.

Pérzierja e fibrave dhe ujit nga fabrika e pérgatitjes, pompohet né makinén e kartonit dhe kjo
pérzierje shumé e hollé vendoset né disa rrjeta teli gé lévizin vazhdimisht. Ndérsa uji derdhet
pérmes rrjetés fibrat fillojné té "bashkohen™ dhe mé pas secila prej fletéve mblidhen sé bashku
pér té formuar njé fleté té€ vazhdueshme té kartonit. Kjo mé pas shtypet nga rrotullat e médha pér
té shtrydhur mé shumé ujé dhe pastaj kalohet mbi cilindrat e nxehté me avull pér té avulluar mé
shumé ujé.

Kur kartoni té keté arritur pérmbajtjen e kérkuar té lagéshtisé, deri né tre shtresa té veshjes - té
béra kryesisht prej argjile dhe shkumés - shtohen né sipérfagen e tabelés. Kéto veshje
pérmirésojné butésiné dhe shkélgimin dhe kérkohen pér té arritur printimin me cilési té larté gé
nevojitet né karton.
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| gjithé procesi kontrollohet me kompjuter brenda tolerancave shumé té ngushta pér té siguruar
géndrueshmeéri té cilésisé.

Pas kétij procesi, kalohet né procesin e prerjes sé kartonit dhe né e printimit pérmes makinerive
té posacme dhe né fund béhet kontrolli i cilésisé, duke i kontrolluar disa nga masat si gjerésia,
trashésia dhe dendésia e fibrave té kartonit.

Procesi i prodhimit té kartonit nuk ka pésuar ndonjé ndryshim té madh gjaté viteve té fundit pasi
proceset e ndryshme jané standardizuar dhe jané kalibruar pér té prodhuar karton cilésor. [12].

7.3.2 Pérgatitja e mallrave té paketuara né paleta

Njé céshtje kryesore né transportin e paletave éshté pérgatitja e tyre adekuate. Zgjedhja e njé
paleté té pérshtatshme, vendosja e mallrave né pako kolektive dhe paleta e siguruar si¢ duhet me
njé ngarkesé synojné té minimizojné rrezikun e démtimit té€ mallrave.

Transporti i mallrave né njé paleté lejon mbrojtje shtesé té objekteve té brishta, si dhe transportin
e ngarkesave té rénda ose té tepérta. Paleta mund té lévizet lehtésisht me pérdorimin e njé
pirunjeri, i cili shkurton ndjeshém kohén e ngarkimit dhe shkarkimit.

Pér té pérgatitur paletat pér transport, sé pari duhet zgjedhur lloji i pérshtatshém i tyre. Ju duhet
t'i kushtohet vémendje dimensioneve té tyre té cilat duhet té€ pérputhen me mallrat né até ményré
gé ato té pérdorin maksimalisht zonén e paletés dhe t€ mos rriné jashté paletés. Paleta duhet té
jeté e forté né ményré gé mallrat e ngarkuara né té té mos tejkalojné kapacitetin e lejuar.

Mallrat gjithashtu duhet té paketohen si¢ duhet. Pakot kolektive, té tilla si kutité, nuk mund té
mbushen me hapésiré boshe. Ekziston rreziku gé kutia té thyhet, duke démtuar késhtu mallrat.
Nése njé kuti kartoni pérmban lloje té ndryshme té mallrave, ato duhet té shpérndahen né ményré
té barabarté né ményré gé té mos lévizin gjaté transportit. Nése éshté e mundur, pérdoren kuti mé
té vogla ose mbushet hapésira boshe me njé mbéshtjellés flluské, polistiren ose letér.

Pér t'u kujdesur pér paletat e transportuara, pérdorni mbéshtjellés. Folja duhet t'i pérmbahet fort
ngarkesés pér té parandaluar lévizjen e mallrave né paleté. Falé késaj, paleta mund té durojé njé

kénd té pjerrésisé mé té madhe anash [13].

Pérgatitja e mallrave té paketuara né paleta éshté prezantuar né figurén 7.6.
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Figura 7.6. Pérgatitja e mallrave té paketuara né paleta.

Né varési té pérmbajtjes sé kutive, paleta duhet té etiketohet si¢ duhet.
Njé faturé duhet té vendoset né njé vend qarté té dukshém. Né rastin e transportit té mallrave té
rrezikshém, ngarkesa gjithashtu duhet té etiketohet.

7.4  Etiketimi i paketimeve

Secili paketim i cili dérgohet pér transport duhet té shénohet.

Me kété arrihet:
- g€ malli té arrijé né adresén e destinacionit,
- gé me mallin né formé té paketuar té veprohet ashtu si¢ e kérkon natyra e tij.

Né ambalazhén e jashtme té paketimit gjaté dérgimit zakonisht shkruhet: adresa e pranuesit, emri
apo vetém inicialet e dérguesit, numri i kontratés sipas té cilés dérgohet malli, masa neto apo
bruto, prejardhja e mallit nése €shté e dedikuar pér eksport, ku duhet té keté t€ shkruar: “Product
of Kosova”.

Nése natyra e mallit ka natyreé té tillé gé gjaté procesit té transportimit duhet té keté edhe shkrime
tjera né formé té vérejtjeve, atéheré duhet té keté té shkruar: pér mallra lehté té thyeshme —
fragile, t&¢ mos tundet, me foto té gotés.

Nése kemi mall gé démtohet duhet shkruar — démtohet shpejt apo té mbahet e ftohté.

Nése kemi té béjmé me mallra té rrezikshme aplikohen té gjitha elementet identifikuese té
mallrave té rrezikshém [1].

75




Punim Diplome Master

Etiketimi i paketés me logon e kompanisé “Fresh-Co” éshté paraqitur né figurén 7.7.

2+1 G
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Figura 7.7. Etiketimi i paketés.

Pér identifikimin mé té lehté t& mallrave si dhe regjistrimin e tyre ekziston standardizimi i cili
éshté i njohur né nivelin ndérkombétar si bar code i paketave, gjithashtu jané té vendosura né
paketé edhe etiketat té cilat pérmbajné té dhénat gé duhet dhéné pér transport si emrin e
kompanisé, llojin e produktit gé pérmban paketa si dhe disa nga simbolet té shénimit té paketave.

Informatat gé duhen
dhéne per trangport

iketimi matarieve Shenimet e peshes ne kg te shennara
infekinese shenohet ne baza ne baga té rregellores T103
}te‘ rregnllores T148

Figura 7.8. Etiketimi i paketés varésisht nga produkti [1].
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7.4.1 Qéllimi i paketimit dhe etiketimi i paketave

Paketimi dhe etiketimi kané njé numér vecgorish :

= Mbrojta fizike — mbledhja e produkteve né paketé ka pér géllim mbrojtjen nga : goditjet,
temperatura, vibrimet, lagéshtia.

= Mbrojtja nga pengesat — géllimi kryesor i kétij paketimi éshté gé ruajmé mallin nga
oksigjeni , uji , pluhuri etj. Ndryshimi i atmosferés dhe kontrollimi i saj ka réndési té
madhe né paketat, né té cilét paketohet malli ushgimor. Mbajtja e mallit né vend té pastér,
té freskét dhe té sigurt éshté funksioni primar.

= Pérmbajtja dhe grumbullimi — produktet e vogla jané té grumbulluara sé bashku né njé
paketé me géllim gé transportimi té jeté sa mé efikas dhe mé i sigurt .

= Marketingu — Paketimi dhe etiketimi mund té pérdoret nga reklamuesit, gé té inkurajojné
blerésit potencial té produkteve. Dizajni i paketave ka gené i réndésishém dhe ka pasur
njé zhvillim maksimal pér shumé dekada . Marketingu dhe dizajni grafik jané aplikuar né
sipérfage té paketave dhe né disa raste edhe né pika té shitjes.

= Sigurimi — Paketimi mund té luan njé rol né ruajtjen dhe sigurimin nga rreziku gjaté
transportit. Paketat kané vulén e vértetésisé, qé tregon se paketat dhe malli nuk jané té
falsifikuara. Paketat gjithashtu mund té kené pajisjen e kundér vjedhjes e cila éshté e
njéjte me ngjyrén e paketés dhe etiketén e RFID, ose mbikéqyrésin né ményré
elektronike, gé mund té aktivizohet ose kontrollohet nga pajisjet té cilat ndodhen ne pikat
e daljes [7].

7.5 Matja e peshés sé produktit

Para ngarkimit né mjetin transportues apo edhe kur ndodhet né mjetin transportues, mallrat duhet
té maten. Matja mund té béhet ve¢cmas apo grupore.

Matja vegcmas béhet pér mallra té ndryshme kur transportohen me té njéjtin mjet transportues.
Matja grupore ka té béjé me grupin e mallrave té njéjta ose né mjetin transportues té ngarkuar me
mallra té njéjta.

Matja e mallit vértetohet me letrén e cila ngjitet né amabalazhén e mallit ose né paketén e
ngarkesés, ose né fleténgarkesé.
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Malli i matur mund té paraqgitet né ményra té ndryshme si: neto-masa, bruto-masa (sé bashku me
ambalazhé), numri i copéve, véllimi né m/1.,
Peshorja pér matjen e peshés sé produkteve, gé né rastin toné produktet jané faculetat e lagura,
mund té jené té madhésive mé té vogla pér matjen e vetém njé produkti dhe peshoret pér matjen
e faculetave té lagura té paketuara né paketa.

Peshorja pér matjen e peshés sé njé produkti éshté paraqitur né figurén 7.9.

Figura 7.9. Peshorja pér matjen e peshés sé njé produkti.

Peshorja pér matjen e peshés sé produkteve té paketuara, shihet né figurén 7.10 dhe me
aktivizimin e saj pas vendosjes sé paketave, lexohet pesha e paragitur pér mallrat e vendosura né
peshore.

Figura 7.10. Peshorja pér matjen e peshés sé produkteve té paketuara.
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Kapitulli

8

8 DOKUMENTACIONI LOGJISTIK DHE TRANSPORTUES NE
KOMPANINE “FRESH-CO”

Pér realizimin e suksesshém té logjistikés dhe transportit, njé komponenté e réndésishme e
funksionimit éshté edhe dokumentacioni pércjellés, i cili éshté né numér té konsiderueshém dhe
dallon pér nga aplikimi dhe pérdorimi.

Secila kompani, me rastin e transportimit t¢ mallrave posedon njé seri té dokumenteve té
nevojshme pér transportin e mallrave, né transportin vendor dhe ndérkombétar.

Né kété kapitull do té paragiten dokumentet mé té réndésishme té transportit gé i pérdoré
kompania “Fresh-Co”, gjaté transportit t€ mallrave, si dhe do té tregohet ményra dhe réndésia e
aplikimit té tyre.

8.1 Dokumentet e transportit

Dokumentet e transportit paragesin njé pjesé té setit té dokumenteve, té cilat e pércjellin mallin
dhe mjetet e transportit né rrugén transportuese. Dokumentet e transportit jepen sipas fazave té
zhvillimit té zinxhirit transportues, nga vendi i nisjes deri te vendi i destinacionit. Né dokumentet
e transportit theksohen té dhénat pér mjetin bartés, pér dérguesin, marrésin, shénimet pér mallin,
si¢ jané: emértimi, sasia, pesha bruto, té dhénat pér dérgimin dhe udhétimin né stacion, si dhe
¢mimi i shpenzimeve té bartjes dhe ményra e pagimit té tyre.

Fleturdhéresa e transportit - éshté dokumenti i cili pérdoret pér kryerjen e detyrés sé caktuar
me mijetin e transportit rrugor, e shpesh é&shté edhe dokument pércjellés i punés sé mijetit
transportues. Fleturdhéresén e transportit e jep punétori pérgjegjés i transportit né ndérmarrje apo
institucion, dhe até pak para nisjes pér né transport té mjetit transportues. Né dokument shénohen
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té gjitha té dhénat e nevojshme gé kané té béjné me punén ditore té€ mjetit transportues si dhe té
dhénat teknike né lidhje me mjetin transportues.

Fleturdhéresa e transportimit pérbéhet nga fleta e paré — e jashtme ku shkruhen té dhénat
themelore dhe anés sé brendshme ku shkruhen té dhénat né lidhje me evidentimin e punés sé
mjetit transportues. Fagja e dyté pérmban evidencén e té gjitha té dhénave té procesit té
transportit.

Fleténgarkesa e mallrave - éshté dokumenti mé i réndésishém i cili pérdoret me rastin e
transportit t& mallrave né pérgjithési. Dorézohet gjaté secilit turn té transportimit t€ mallrave kur
ai transportohet né llogari té paléve tjera. Réndésia e tij éshté se mundéson pércjelljen e lévizjes
sé mallrave, ndalimit té mjetit transportues pér ngarkim-shkarkim, llojit t&¢ mallrave, llogaritjes sé
¢mimit té transportimit, ¢cmimit té ndalimit t& pérkohshém té mijetit transportues si dhe
kompensimeve tjera. Gjithashtu shérben edhe si dokument pér transportin e realizuar.
Fleténgarkesa zakonisht plotésohet né 4 kopje, prej té cilave njéra i jepet dérguesit dhe pranuesit
té mallrave, ndérsa dy tjerat i takojné transportuesit apo shpediterit [2].

Dokumentet pér automjetin - té cilat pérdoren zakonisht jané: patenta e automjeteve dhe libri
amé i automjeteve.

Né dokumentet pér automjet shkruhen té dhénat pér pronén e automjetit, data pér ¢do ndryshim
né automjet, duke filluar nga pronari, deri né pjesét e vecanta dhe né kryerjen e rregullt dhe té
parregullt té kontrollimeve teknike.

Patenta e automjetit éshté njé dokument themelor pér automjetin. Ajo i jepet pronarit gjaté
regjistrimit té paré té automjetit dhe i pérmban kéto té dhéna:

» data dhe vendi i regjistrimit té paré;

numri i regjistrimit té automjetit dhe shénimi i territorit;

lloji, marka, tipi, ngjyra dhe dedikimi i automjetit;

numri i motorit dhe karrocerisg;

viti i prodhimit;

fuqia, pérfshirja punuese dhe pesha e automjetit té zbrazét;

kapaciteti bartés i automjetit ose numri i vendeve pér automjetet e pasagjeréve dhe
autobuséve;

té dhéna né lidhje me pronésiné e automjetit.

YV VVYVY

Y

Libri amé nuk éshté njé dokument i detyrueshém, por kompanité shpesh e kané, sepse aplikimi i
tij éshté shumé i dobishém.

80




Punim Diplome Master

NEé librin amé regjistrohen té dhénat e méposhtme:

» ¢mimi i automjeteve, numri i faturés sé prodhuesit dhe distributuesit;

> té dhénat teknike né lidhje me automjetin dhe data e fillimit té automjetit né puné;
ndryshimi i pronarit té automjetit;

> té dhéna pér regjistrim, kontrollimet e rregullta dhe té parregullta teknike;

» té dhénat mbi riparimin dhe mirémbajtjen e automjeteve, si dhe tipin, véllimin dhe vendin
e kryerjes sé riparimit dhe mirémbajtjes sé automjeteve;

» té dhéna mbi shitjen e mundshme apo shkatérrimin e automjeteve;

> té dhénat pér numrin e kilometrave té kaluara, shpenzimin e karburant dhe vajrave,
pjeséve rezervé etj. [14].

Lista ndérkombétare pér udhétim tokésor — CMR , é&shté dokument - fleténgarkesé
ndérkombétare e transportit rrugor té mallrave. Ky dokument konfirmon se ndérmarrja
transportuese ose logjistike — né rolin e dérguesit ka pranuar mallrat nga shitési ose furnizuesi
dhe ka njé kontraté me té pér transportimin e tyre. [8] Pérbéhet nga tri kopje origjinale té
nénshkruara nga dérguesi dhe e transportuesi dhe kopja e katért pér transportuesin.

Mostrén e paré (t& kuge) — e mban dérguesi pas pranimit té mallrave nga transportuesi.
Mostrén e dyté (blu) - e mban pranuesit, pas arritjes sé mallrave.

Mostra e treté (e gjelbér) éshté pér transportuesin.

Mostra e katért (e zez€) éshté pér transportuesin.

o

Mostra e dyté dhe té treté duhet té jené né automjet derisa nuk shkarkohen mallrat. Gjaté
transportit t€ mallrave éshté e mjaftueshme té béhet njé listé shkarkimi. Né gofté se mallrat gé do
té transportohen duhet té ngarkohen né automjete té ndryshme ose nga lloje té ndryshme ose jané
té ndara né paketa té ndryshme, dérguesi dhe transportuesi kané té drejté té kérkojné gé té béhet
fatura e vecanté ngarkuese pér ¢cdo automjet, pér ¢cdo lloj ose dérgim té mallrave.

Pér nevojat e formaliteteve doganore dhe té tjera, gé mund té béhen para se té dérgohet malli,
dérguesi duhet gé, sé bashku me listén ngarkuese té keté té bashkangjitur edhe dokumentacionin
e nevojshém. Zakonisht éshté e mjaftueshme éshté vetém njé CMR fleténgarkesé.

Né CMR - fleténgarkesé duhet té shénohen té dhénat e méposhtme:
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dérguesi (emri, adresa dhe vendi);

pranuesi (emri, adresa dhe vendi);

data dhe vendi i marrjes sé paketés;

vendi i dérgesés (vendi dhe gyteti);

dokumentacioni shtesg;

shenjat né pako;

numri i pakove;

lloji i paketimit;

pérshkrimi i mallrave gé transportohen (pér mallrat e rrezikshme té shénohet: emri i
vérteté, klasa e materieve té rrezikshme; UN-numri, pika e ndezjes (°C);
10. numri statistikor;

©ooN R WNRE

11. bruto pesha (kg);

12. véllimi (m3);

13. udhézime té dérguesit pér géllime doganore;
14. dispozitat pér pagesén e transportit;

15. transportuesi (emri, adresa dhe vendi);

16. transportuesit e njépasnjéshém;

17. rezervimet e transportuesit;

18. kontratat e vecanta;

19. té dhénat né lidhje me pagesén e transportit;
20. data e CMR - fleténgarkesés;

21. nénshkrimi dhe vula e dérguesit;

22 nénshkrimi dhe vula e transportuesit;

23. nénshkrimi dhe vula e pranuesit.

Formulari CMR éshté prezantuar né figurén 8.1.
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Figura 8.1. Formulari CMR.

Nése nevojitet, né listén e dérgesés duhet té shénohen edhe detajet gé vijojné:

YV VYVY

deklarata se &shté miratuar ringarkimi né njé automjet tjetér;

shpenzimet e ndérmarra nga dérguesi;

shuma e pagesave té gatshme gjaté porosisé;

deklarata e vlerés sé mallrave;

udhézimet e dhéna pér transportuesit nga ana e dérguesit né lidhje me sigurimin e
mallrave;
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> koha e e pérshtatur pér té cilén duhet té kryhet transporti;
> lista e dokumenteve té dorézuara te transportuesit [14].

8.2 Dokumentet tregtare - komerciale

Né transportin e mallrave paragiten shumé dokumente té cilat kryesisht pérdoren né transportin
ndérkombétar té mallrave. Kéto dokumente komerciale dhe tregtare jané: fatura tregtare, fatura
e pérkohshme, pro forma fatura, fatura doganore dhe gratis fatura, lista e paketimit, specifikimi i
mallit, lista e peshés, certifikata e prejardhjes sé mallrave, vértetimi pér prejardhjen e
brendshme té mallit — Forma A, vértetimi i prejardhjes sé mallit — EUR 1, atesti i prodhuesit,
certifikata e kontrollit té inspeksionit, etj.

Fatura tregtare - paraget llogariné gé e jep shitési ndaj blerésit. Fatura tregtare, si certifikaté
nga kontrata e shitjes, paraget dokumentin themelor pér mallin. Ajo pérmban té dhénat pér: llojin
e mallit, sasingé, cmimin, vlerén e pérgjithshme sipas valutés me kontraté, shénimet pér shitésin
dhe blerésin, ményrén e pagesés sé mallit, kohén e dérgimit, etj. Cdo faturé ka datén e
pérfagésisé sé vet (zakonisht datén e dérgesés sé mallit), numrin nga evidentimi i faturave té
Iéshuara té eksportuesit dhe numrin e konkluzioneve me té cilat kané té béjné. Fatura shkruhet né
emér dhe adresé té blerésit té mallit. Kur té caktohet vendi pér ku dérgohet malli, duhet
pérmbajtur né ményré rigoroze emrin publik té shtetit pérkatés, sepse mund té shfagen pengesa
tek organet doganore.

Fatura tregtare éshté prezantuar né figurén 8.2.
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Figura 8.2. Fatura tregtare.

Lista e paketimit &shté regjistri i mallit népér njésité e paketimit ose népér njésité e ngarkimit
(népér paleta apo kontejneré), se si éshté paketuar malli. Ky éshté dokument gé pérmban té
dhéna té pérpikta pér sasiné dhe cilésité e mallit gé dérgohet. Dokumenti jepet pér c¢do paleté
posacérisht. Lista e paketimit e ka numrin e vet, numrin e pérfundimtar té eksportit, numrin e
paletés, pérshkrimin detal, sasiné e mallit té paketuar népér ¢do njési ngarkuese dhe numrin
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regjistrues té mjetit bartés. Lista e paketimit shkruhet né ¢do paleté, ashtu gé gjaté kontrollit té
jeté mé e pérshtatshme [2].

Lista e paketimit e pérgatitur nga kompania “Fresh-Co” &shté prezantuar né figurén 8.3.

Figura 8.3. Lista e paketimit.

A éshté njé listé paketimi njé domosdoshmeéri ligjore?
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Ndérsa teknikisht nuk éshté njé dokument i kérkuar pér Doganat, njé listé paketimi éshté e
dobishme té pérfshihet né dérgesén tuaj pasi e bén procesin e importit/eksportit mé té lehté si pér
transportuesit ashtu edhe pér Doganat.

Lista e paketimit éshté e réndésishme kur eksportojmé mallra nga njé vend i caktuar sepse:

>

Y V V

A\

Siguron njé numérim té produktit qé po dérgohet.

Shérben si déshmi e faturés sé brendshme té ngarkesés.

Tregon informacionin e kérkuar pér certifikatén e origjinés.

Siguron shumé nga detajet e nevojshme nga seksioni i Informacionit Elektronik té
Eksportit né Sistemin e Automatizuar té Eksportit.

Shérben si déshmi e njé fleté té t€ dhénave té sigurisé materiale, né rast se mallrat
konsiderohen té rrezikshém ose té rrezikshém.

Pérdoret pér té krijuar njé rezervim me transportuesin ndérkombétar, si dhe pér té marré
njé faturé ndérkombétare té ngarkesés.

Ndihmon ndérmjetésin doganor kur fut mallrat e listuar né bazén e té dhénave té importit
té vendit té tyre, pasi pérmban informacione té réndésishme.

Shérben si njé udhézues pér marrésin/blerésin kur numéron produktin gé ata kané marré.
Shérben si njé dokument mbéshtetés pér rimbursimin sipas njé letre krediti.

Lista e paketimit té eksportit duhet té pérfshijé informacion né lidhje me numrin e njésive, kutive
dhe ¢do informacion tjetér té disponueshém té paketimit, dhe té gjitha kéto detaje duhet té
pérputhen me faturén tregtare dhe té pasqyrojné té njéjtat palé té pérfshira né transaksion.

Kur krijoni njé listé paketimi, sigurohuni gé té pérfshini sa mé shumé detaje né lidhje me
dérgesén.

Disa detaje té réndésishme pér t'u pérfshiré jané:

YV VVVYVYVYYYVY

Data.

Informacioni i kontaktit té dérguesit dhe eksportuesit.
Informacioni i kontaktit i marrésit.

Adresa e origjinés sé ngarkesave.

Adresa e destinacionit té ngarkesave.

Numri total i paketave brenda késaj dérgese.

Njé pérshkrim i hollésishém i secilés paketé.

VEllimi dhe pesha e secilés paketé.
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> Véllimi dhe pesha e té gjithé dérgeseés.
» Numri i faturés komerciale pér kété dérgesé [14].

Certifikata pér prejardhjen e mallit - Paraget njé dokument me réndési té veganté pér
importuesit, sepse tregon pér mundésiné preferenciale té prejardhjes sé mallit né shtetin e tij, dhe
né kété ményré i zvogélon shpenzimet e doganimit té mallit. Kjo certifikaté Iéshohet né bazé té
kérkesés me shkrim té ndérmarrjes, pérkatésisht t€ ndonjé personi tjetér juridik. Ajo né ményré té
besueshme tregon pér prejardhjen e mallit né piképamje té prodhimit té tij. Ajo vérteton se malli
i theksuar né kambial me té vérteté éshté prodhuar né vendin e eksportuesit. Importuesi éshté i
detyruar gé certifikatén ta dorézojé sé bashku me dokumentin doganor me rastin e doganimit
eksportues.

Certifikatén pér prejardhjen vendore té mallit t& Formés A, e jep dogana. Pamja e saj éshté
prezantuar né figurén 8.4.
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Figura 8.4. Certifikata mbi prejardhjen e mallit — FORMA A.

Certifikata pér prejardhjen e mallit (EUR 1) - jepet me kérkesén e blerésit, i cili déshiron gé
té sigurohet se malli &shté i ri, se éshté prodhuar né repartet e prodhuesit nga i cili e blen mallin,
dhe se nuk éshté mjet i rieksportit. Kjo certifikaté shfrytézohet né tregtiné ndérkombétare me
vendet e Bashkésisé Evropiane. Pér unifikimin e kétij dokumenti, sipas dispozitave té Bashkésisé
evropiane éshté paraparé forma e formularit té vértetimit pér prejardhjen e mallit EUR 1, té cilén
praktikisht e jep dogana pérgjegjése me rastin e doganimit t& mallit eksportues. Kérkesén pér
dhénien e certifikatés mbi prejardhjen e mallit EUR 1 ia paraget eksportuesi doganés pérkatése
sé bashké me dokumentin eksportues té doganés. Kéta formular jané shtypur né set prej tri
kopjesh. Formularét i plotéson eksportuesi, kurse dogana e plotéson dhe e vérteton rubrikén 11,
dhe regjistron numrin e certifikatave, qgé pérmbajné numrin e dokumentit doganor pér eksport,
vitin e léshuarjes, pérkatésisht doganimit [2].
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Certifikata mbi prejardhjen e mallit - EUR 1, éshté prezantuar né figurén 8.5.

Figura 8.5. Certifikata mbi prejardhjen e mallit - EUR 1.

Origjina e kontrolluar e mallrave té importuar sjell pérfitime té caktuara pér importuesit pér
shkak té pérjashtimeve doganore. Vendet qé kané miratuar kété dokument pér shkémbimin e
mallrave me BE jané Shqipéria, Algjeria, Bosnja dhe Hercegovina, Kili, Kolumbia, Egjipti,
Honduras, Islanda, 1zraeli, Jordania, Libani, Magedonia, Meksika, Mali i Zi, Maroku, Nikaragua,
Norvegjia, Panamaja, Peruja, Serbia, Afrika e Jugut, Zvicra, Siria, Tunizia, Turgia, Ukraina dhe
Rripi i Gazés.

Déshmia e origjinés duhet t'i sigurohet vendit importues nga vendet eksportuese brenda njé
periudhe té caktuar dhe nuk duhet té jeté mé e vjetér se 4 muaj.
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Ky dokument kryesisht i dorézohet Administratés Doganore dhe vendi importues duhet ta
dorézojé até me kohé né vendin eksportues né ményré qé té marré kushtet preferenciale
doganore. Nése sigurohet i gjithé dokumentacioni i nevojshém, déshmia e origjinés sé mallrave
mund té shihet né faturé, nése vlera e mallrave tejkalon 6000 euro. Gjithashtu, formulari 1 EUR
mund té hartohet né bazé té njé deklarate té origjinés, e cila paragitet me té gjitha dokumentet
mbéshtetése.

Po sikur t&¢ mos keté déshmi té origjinés sé mallrave? Mallrat pastaj zhdoganohen me normén
normale doganore. Késhillohet qé dokumenti EUR 1 té mbahet deri né tre vjet nga data e
I&shimit.

Origjina e mallrave dhe rregullat e origjinés ndryshojné. Ekzistojné dy lloje té origjinés sé
mallrave: preferenciale dhe jo preferenciale. Té dy llojet jané dukshém té ndryshém. Kur béhet
fjalé pér origjinén jo preferenciale, éshté e réndésishme té béhet njé dallim i garté midis dy
grupeve kryesore té produkteve.

Ka produkte gé prodhohen né térési né njé vend dhe produkte gqé pérpunohen né njé masé té
mjaftueshme né njé vend. Kur béhet fjalé pér produktet qé prodhohen térésisht né njé vend (ose
bashkeési té shteteve), ne po flasim kryesisht pér produktet parésore, té tilla si produktet minerale,
materialet bimore dhe Iéndét e para me origjiné shtazore gé jané shndérruar né produkte
pérfundimtare.

Sidoqofté, situata éshté e ndryshme kur béhet fjalé pér produktet gé jané pérpunuar né vende té
shumta gjeografike dhe né mé shumé vende. Pastaj origjina e mallrave lidhet me vendin ku
mallrat kishin pérpunimin e tyre pérfundimtar dhe mé té réndésishém, té justifikuar
ekonomikisht. Ka disa ményra pér té pércaktuar origjinén jo preferenciale té mallrave: kriteri pér
pérpunimin, vlerén dhe modifikimin e vulés doganore nga tarifa doganore. Nése pérshkruhet
késhtu nga dogana, ndonjéheré duhet té sigurohet njé dokument shtesé mbi origjinén e mallrave
[15].

8.3 Dokumentet doganore

Dokumentet doganore jané dokumente pér transportin e mallrave gjaté kalimit té tyre prej shtetit
té nisjes né shtetin e destinacionit, e gé kéto mallra jané té destinuara pér eksport apo pér import.
Aplikohen me géllim té lehtésimit dhe shpejtimit t¢ komunikacionit pér kalim kufitar dhe
thjeshtésimit e shpejtimit té procedurave doganore népér dogana.
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Dokumenti Unik Doganor (DUD) - éshté dokument, i cili shfrytézohet né proceduré té importit
dhe eksportit doganor, dhe pér mbikéqyrjen e doganés né mallin, i cili sillet apo dérgohet nga
territori doganor pér plotésim i dérgohet doganés tjetér gé ka té béjé me mjetet transportuese
rrugore. Dokumentin DUD e plotéson personi i autorizuar — transporteri apo shpediteri dhe e 1€
né vértetim organit kompetent doganor pér secilin kalim té mallit né kufi t& importit apo
eksportit, e cila kryhet pas kontrollit t& mallit. DUD éshté formular i paraparé dhe shfrytézohet si
deklaraté e shkruar doganore. DUD kompleti pérbéhet nga setet prej 8 fletéve ose sete i dy
géllimshém me pesé sete. Formularét DUD plotésohen me makiné shkrimi ose shtypés, ndérsa
shénimet nuk mund té pérmirésohen apo mbishkruhen [2].

Dokumenti Unik Doganor (DUD), éshté prezantuar né figurén 8.6.
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Figura 8.6. Dokumenti Unik Doganor (DUD).
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Kapitulli

9

9 ORGANIZIMI | DEPOSE

Deponimi i materialeve paraget procesin e vendosjes sé materialeve dhe mallrave pér njé
periudhé té pérkohshme me géllim té pritjes, pérgatitjes pér ngarkim, ruajtjes dhe sortimit deri né
procesin e ardhshém logjistik.

Né kornizat e punés sé subjekteve ekonomike, puna deponuese zé vend té vecanté dhe luan rol
me réndési né punén e térésishme. Me udhéhegjen e saj té suksesshme, jo vetém gé mundésohet
rrjedhé e pandérpreré e prodhimit dhe garkullimit, por mundésohet edhe racionalizimi i
pérgjithshém, nga gé puna e suksesshme deponuese do me théné mbajtje e rezervave té mallit né
nivel optimal, e me kété béhen edhe shpenzime optimale.

Mbajtja e mallrave, si pjesé apo si element i shpérndarjes fizike, ndihmon né lévizjen e
produkteve nga prodhuesi te konsumatori. Kuptohet gé kjo lévizje realizohet duke pérdorur
personelin e nevojshém, makinerité, pajisjet té cilat kontrollojné, identifikojné, ngarkojné dhe
shkarkojné produktet [16].

Depot pranojné porosité prej furnizuesve, béjné kontrollimin dhe sortimin e nevojshém,
deponojné mallrat dhe i mbajné pér sa té jeté nevoja dhe pastaj rregullojné dérgimin e tyre té
métutjeshém. Lloji i aktiviteteve bazike gé ndodh né depo éshté:

e Pranimi i té mirave materiale nga furnizuesit,

e Identifikimi i t¢ mirave materiale, verifikimi i tyre me dokumentacionin dhe pércaktimin e
lojit té tyre,

e Shkarkimin e té mirave materiale nga mjetet transportuese né hyrje,

e Verifikimi i nevojshém i sasisé, kualitetit dhe gjendjes,

e Etiketimi i materialeve (zakonisht me bar kode), ashtu gé t€ mund té identifikohen,

Sortimi sipas nevojés,

e Lévizje e té mirave materiale né hapésirat deponuese,

e Mbajtja e tyre né stoge pér sa té jeté e nevojshme,
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e Sipas nevojés, lévizja e materialeve nga hapésirat e médha deponuese né rafte té mallrave té
vogla,

¢ Renditja e mallrave sipas rendit té porosisé,

e Paketimi sipas nevojés,

e Ngarkimi i mjeteve transportuese sipas rendit té daljes.

Kontrollimi i té gjitha telekomunikimeve dhe sistemeve pércjellése, si¢ jané kontrolli i inventarit
dhe financave [1].

Forma e zakonshme e rregullimit t& brendshém té njé depoje me kapacitet t¢ madh éshté
paragitur né figurén 9.1.

Hapesira e mallérave ne Hapitsira & mallérave né
wasi 1 madhe sasl te vogla

—
—
——
—
—
L ||
—
—
—
—
 —
——
——

Figura 9.1. Forma e zakonshme e rregullimit té brendshém té njé depoje me kapacitet t¢ madh

[1].

Depoja duhet té disponoj kapacitete adekuate pér tu ofruar shérbime té deponimit ndérmarrjeve
prodhuese dhe ndérmarrjeve tjera, té cilat pérfshijné jo vetém hapésira té€ lira (hapura dhe
mbyllura) pér deponim té léndéve té para, gjysméprodukteve dhe produkteve té gatshme por
edhe kapacitet té mjaftueshém, gé té ofrojné edhe shérbime tjera, puné dhe veprime tjera, té cilat
indirekt lidhen me deponimin dhe kérkesat nga konsumatorét. Pérvec faktorit té réndésishém té
garkullimit total, ekzistojné disa faktoré té réndésishém pér zgjedhjen e madhésisé mé té miré té
depos. Kéto pérfshijné:

e Numri i produkteve gé do té deponohen,

e Lloji i kérkesés pér secilin produkt, madhésia mesatare e porosisé, etj.,
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o Vetité fizike té produkteve, posacérisht madhésia dhe pesha,

o Kushtet speciale té deponimit, si¢ jané kontrolli e klimatizimit, paketimi, etj.,
e Shkalla e kérkuar e shérbimeve ndaj konsumatoréve,

e Kohét e nevojshme prej furnizuesve deri te konsumatorét,

e Shkalla e profitabilitetit,

e Lloji i pajisjeve pér manipulim,

e Shpérndarja e pjeséve kryesore, pajisjeve dhe pjeséve pércjellése.

9.1 Llogaritja e hapésirés sé depos

Hapésira e depos e nevojshme pér té mundésuar funksionimin e saj pércaktohet nga sasia, pesha
dhe véllimi maksimal i materialeve té nevojshme pér tu deponuar né ¢farédo kohe. Kjo hapésiré
pércaktohet nga disa parametra té paragitura né shprehjet mé poshté. Llogaritja e hapésirés béhet
né dy forma: llogaritja e sipérfages sé pranimit t& mallit dhe llogaritja e rafteve pér vendosje té
paletave (njési té ngarkesés).

9.1.1 Llogaritja e sipérfages sé pranimit té mallit

Llogaritja e sipérfages sé pranimit t& mallit paraget llogaritjen e hapésirés deponuese ku mallrat
dhe materialet do té géndrojné pérkohésisht derisa té sistemohen né rafte, apo té pérgatiten pér
dérgim mé tutje. Kjo llogaritet me formulén:

QixT Qi xT

Sp=LoTm % (g * Sq) + 2% S * (g * Sq) = 3¢ L ¥(ng * So) ©.1)
Shprehja & Tmp duhet té rrumbullaksohet né vlerén mé té madhe té ploté.
Ku jané:

Qi — Numri i ngarkesave gé arrijné me mjetin transportues gjaté dités,

Tmp — kohé e manipulimit - pér shkarkim té ngarkesave nga mjeti transportues dhe vendosjen né
sipérfage té pranimit té njé ngarkese Qi ,

ht — kohézgjatja e turnit (h),

no — numri i paletave (njésive té ngarkesés) pér ngarkesé Qi ,
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So — dimensionet sipérfagésore té paletés (njésisé sé ngarkesés),

9.1.2 Llogaritja e rafteve pér vendosje té paletave (njési té ngarkesés)

Llogaritja e rafteve béhet me géllim té pércaktimit té véllimit né njésiné m® té rafteve pér té
vendosur numér té caktuar té paletave. Llogaritet né parimin e gjetjes sé lartésisé, gjerésisé dhe
lartésisé sé moduleve deponuese brenda depos.

Gjerésia e modulit té depos llogaritet me shprehjen:

D = D1 + 2*P1 + 100 (mm) 9.2)
~l D o
™ pl -l DI' ! Pl » la pl »la DI' - Pl
* Ll § -+ __l [+ »le P >
A &
L, Paleia Paleta Paleta Paleta
L I I
¥
D], —
= — | 100
Hapesire N
Paleta e levizjes Paleta Hapésire
e levizfes
I | —
L;
¥

Figura 9.2.Struktura e rafteve né depo [1].

Ku jané:

D1 — gjerésia e hapésirés sé lévizjes sé mjeteve transportuese (pirunjeréve, vingcave), aférsisht
2000 + 2500 mm (hapésira né mes té rafteve),

P1 =1000 mm — gjerésia e paletés (ana e shkurté)

Gjatésia e modulit té depos llogaritet me shprehjen:
L=L:1+2 L (mm) (9.3)

Ku jané:
L1 = 1200 mm — gjatésia e paletés (ana e gjaté).
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L. — distanca né mes té paletés dhe skajit té raftit.
Ls — gjatésia e hapésirés sé lévizjes sé mjeteve transportuese né mes té rafteve, aférsisht 2000 +
2500 mm.

Lartésia e modulit té depos llogaritet me shprehjen:

H=H;i+Hx+2-Hs (9.4)
H L
Hy +
Paleta Paleta
H;
H, [TTIT 1 [T 1T 711
H, I
Paleta Paleta
H
H,
[1 11 [ | ]
H; — XTI TITTS ST

Figura 9.3.Lartésia e modulit té depos [1].

Ku jané:

H — Lartésia e modulit

Hi — Lartésia e paletés

H> — Hapésira (lartésia) né mes té paletés dhe raftit
Hs— Distanca né lart€si né mes té rafteve (= 5 mm)

9.2 Organizimi i hapésirés sé brendshme té depos né pérputhje me karakteristikat e
mallrave

Organizimi i hapésirés sé brendshme i né depo zé vend té vecanté né politikén e punés né depo.
Para sé gjithash, renditja duhet té jeté racionale, kurse si e tillé do té mundésonte: shkurtimin e
rrugéve pér mbartje dhe lehtésimin dhe pérshpejtimin e manipulimit me mallin. Né suazé té
politikés sé punés né depo, kujdes té posacém duhet kushtuar hapésirés té depos. Hapésira
d.m.th., vend pozita e depos duhet té jeté e tillé gé t¢ mundésojé puné mé optimale dhe mé
ekonomike. Madhésia e nevojshme e depos, né rend té paré, varet prej sasisé, respektivisht prej
dimensioneve té mallit gé duhet té deponohet.

Hapésira né depo mund té ndahet né:

- Hapésira e dedikuar pér vendosjen e mallit,
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- Hapésira e dedikuar pér lévizje népér depo (komunikacion),

- Hapésira e dedikuar pér pranimin e mallit,

- Hapésira e dedikuar pér dnhénien e mallit dhe

- Hapésira e dedikuar pér zyra.

Sipas késaj, madhésia e nevojshme e hapésirés e dedikuar pér vendosjen e mallit, fitohet me
shumézimin e sasisé sé mallit me hapésirén e nevojshme pér vendosjen e njésisé maseé té sé
njéjtés, gjaté sé cilés, duhet mbajtur llogari pér specifikat pér ruajtjen e kategorisé sé caktuar té
mallit. Késhtu hapésira e llogaritur zmadhohet me hapésirat e nevojshme pér komunikacionet e
depos, zyrat dhe hapésirés pér pranim, pérkatésisht pér dhénien e mallit.

9.3 Sortimi i mallrave né depo

Mé géllim té ngarkimit sa mé té shpejté té mallrave né mjetin transportues, mallrat vendosen —
pérmblidhen né njé vend. Ky lloj i pérgatitjes sé mallrave pér transport quhet sortim i mallrave
sipas vendit té destinimit, dhe pérfshiné ndarjen e mallrave pér vende té caktuara, palosjen e tyre
dhe pérgatitja pér ngarkim né mjetin transportues.

Renditja e mallit né depo z€ vend té vecanté né politikén e punés magazinuese. Para sé gjithash,
renditja duhet té jeté racionale, kurse si e tillé do t¢ mundésonte: shkurtimin e rrugéve pér

mbartje dhe lehtésimin dhe pérshpejtimin e manipulimit me mallin.

Sortimi i mallrave n€ depon e fabrikés “Fresh-Co”, éshté prezantuar né figurén 9.4.

Figura 9.4. Sortimi i mallrave né depo.
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9.4 Pérgatitja dhe lé&shimi i porosisé

Pasi qé té zgjidhet furnizuesi, duhet té fillohet nga porosia, té nénshkruhen kontratat dhe té
ndérmerren hapa té caktuar qé té blihet malli apo shérbimet. Porosia éshté aktiviteti i shitésit me
té cilin ai siguron furnizim té ndonjé malli ose shérbim nga njé prodhues i caktuar, ose shogéri
tregtare. Me marréveshjen e lidhur pér shitblerje, mé sé shpeshti caktohet sasia e pérgjithshme e
mallit t& cilin shitési duhet t’ia dérgojé blerésit. Dérgesén e tillé, blerési e realizon duke dérguar
dokument porosie. Porosia mund té jeté me gojé ose né formé té shkruar. Zakonisht ajo pérmban
edhe disa kushte té caktuara, si pér shembull: pér pagesén, ményrén e dérgesés, afatin e dérgimit
etj. Sektori i furnizimit zakonisht éshté pérgjegjés pér funksionin e planifikimit, realizimit dhe
kontrollimit té kryerjes sé té gjitha aktiviteteve logjistike né procesin e porosisé sé mallit, né sasi
té médha, kohé, strukturé dhe né vend té duhur.

Depoja pranon porosi nga konsumatorét edhe né ményré elektronike, krijohet automatikisht lista
e dérgesave dhe gjithashtu krijohet fleté-dérgesa me njé numér automatik. Ekipi i depos e
paketon mallin nga lista e dérgesés dhe para se ta dérgojné, anétari tjetér i ekipit e kontrollon
edhe njéheré listén e dérgesés me fletédérgesé, e cila fletédérgesé e shogéron mallin. Pas
dérgesés sé mallit, njé kopje e fletédérgesés dérgohet né departamentin e kontabilitetit né zyrén
kryesore té cilét pastaj e gjenerojné njé faturé me numér automatik, faturé e cila kontrollohet
nése pérputhet me fleté-dérgesa. Né baza periodike kryhet njé kontroll pér té verifikuar nése ka
ndonjé numér té faturés qé mungon [16].

9.5 Paletat, llojet dhe ndarja e tyre

Paleta — éshté njé strukturé e rrafshét gé mban mallrat né gjendje stabile derisa manipulohet me
pirunjer, konvejerin e paletave apo ndonjé transportues tjetér. Paleta éshté bazé e krijimit té
njésisé sé ngarkesés. Paleta éshté bazé e punuar nga materiale t&¢ ndryshme me dimensione té
caktuara dhe té normuara, né té cilat ngarkohet malli.

Paletat ndahen sipas kétyre parametrave:
- forma e paletés,

- dimensionet,

- destinimi,

- lloji i materialit prej té cilit jané punuar,
- vecorité konstruktive, etj.
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Paletat pér kah destinimi duke marré né konsideraté afatshérbimin ose shfrytézimin e mé shumé
se njéheré mund t’i ndajmeé pér njé pérdorim dhe pér shumé pérdorime.

Duke marré parasysh mallin pér té cilin jané destinuar, paletat ndahen né universale dhe speciale.
Pér dallim prej atyre speciale ose specifike, paletat universale iu jané destinuar llojeve té
ndryshme té mallrave. Organizatat té cilat pérdorin paleta standarde pér ngarkim dhe shkarkim
kané shpenzime shumé mé té vogla pér transport dhe deponim. Mungesa e njé standardi unik
ndérkombétar ka béré gé té mbesin ende shpenzimet né tregun ndérkombétar. Njé standard
ndérkombétar do té jeté véshtiré té arrihet pér shkak té ndryshimeve t€ médha gé duhet béré, e
ato jané: dyert e kalimit, pérshtatja né kontejnerét standardé, etj.

Ndarja e paletave né bazé té llojit té materialit éshté: té drurit, metalike dhe plastike. Ndarja e
paletave né varshméri té karakteristikave konstruktive ndahen né statike dhe té lévizshme.

Paletat e drurit gqé pérdoren nga kompania “Fresh-Co” jané paraqitur né figurén 9.5.

Figura 9.5. Paletat e drurit.

Organizata ndérkombétare e standardeve 1SO ka sanksionuar gjashté lloje té paletave, sipas
standardit ISO 10780. Ato jané paraqgitur né tabelén 9.1.

Tabela 9.1. Dimensionet e paletave sipas standardit 1SO 10780 [1].

Dimensionet (mm)

Dimensionet (inches)

Rajoni

1219 x 10110

48.00 x 40.00

Amerika Veriore

1200 x 1000

47.24 x 39.37

Evropa, Azia, ngjashém me
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“48x40”
1140 x 1140 44.88 x 44.88 Australia
1107 x 1107 42.00 x 42.00 Amerika Veriore, Evropa, Azia
1100 x 1100 43.30 x 43.30 Azia
1200 x 800 47.24 x 31.50 Evropa, kalon né shumé hyrje

Dimensionet e paletave qé pérdoren né Amerikén Veriore jané paragitur né tabelén 9.2.

Tabela 9.2. Dimensionet e paletave gé pérdoren né Amerikén Veriore [1].

Dimensionet (in.)

Rangu i prodhimit

Degét industriale gé e pérdorin

48 x 40 1 Pajisjet e konsumit té pérgjithshém

42 x 42 2 Telekomunikime, ngjyra

48 x 48 3 Kanisterét

40 x 48 4 Ushtarake, ¢imento

48 x 42 5 Kimike, pije

40 x 40 6 Prodhime quméshti

48 x 45 7 Automotive

44 x 44 8 Kanisterét, Kimike

310 x 310 9 Pije

48 x 310 10 Pije, material i shkrifét, letér e paketuar
35x 455 | panjohur Ushtarak 1/2 1SO kontejner, pér dyert standarde 310"

Llojet e paletave evropiane me lloje té ndryshme dimensionesh jané paragitur né tabelén 9.3.

Tabela 9.3. Paletat Evropiane [1].

Emri Dimensionet (mm)

Paleta EUR 800 x 1200 kalon népér shumicén e dyerve
Paleta EUR 2 1200 x 1000

Paleta EUR 3 1000 x 1200

Paleta EUR 10 800 x 1000

Né figurén 9.6 éshté prezantuar pamja e mallrave té vendosur né paleta.
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Figura 9.6. Mallrat né paleta.

Paletat mé té lira jané ato té ndértuara nga druri i buté dhe shpesh konsiderohen si shpenzuese, té
cilat hidhen sé bashku me materialin tjetér té panevojshém, né fund té udhétimit, pas shkarkimit.
Kéto paleta jané té thjeshta dhe mund té ngritén nga té dy anét. Pak mé komplekse jané paletat
nga druri i forté — bllok paletat, paletat e plastikés dhe paletat metalike, té cilat mund té ngritén
nga té katér anét. Kéto jané paleta mé té shtrenjta, dhe zakonisht kérkojné depozité dhe i kthehen
dérguesit ose rishiten si té pérdorura. Shumé paleta “katér anésh” jané t€ koduara me ngjyra,
varésisht nga ngarkesat gé duhet ti bartin, dhe pér atribute té tjera.

Varésisht nga dedikimi i paletave té drurit, ato mund té jené té llojeve té ndryshme: té
pérgjithshme, pér materie té rrezikshme, pér deponim, pér materie kimike, pér eksport, pér pesha
té caktuara té ngarkesés.

Varésisht nga lloji i drurit paletat mund té jené: té reciklueshme, té forta, té buta, té thara,
Varésisht nga lidhjet e pjeséve té saj: me gozhda apo me kapése.

9.6 Mekanizmat pér ngarkim dhe shkarkim

Pasi malli t& ambalazhohet paketohet, béhet kontrolli i pérgjithshém i tij dhe éshté i gatshém pér
tu transportuar tek mjetet transportuese pér dérgimin e mallit né destinacionet té caktuara.

Mijetet transportuese brenda fabrikés kryesisht pérdoren pér transportin e mallrave né pikat e
deponimit dhe té distribuimit, né pikat e ngarkim-shkarkimit dhe né pikat e prodhimit dhe
pérpunimit.
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Né ményré gé té lehtésohen punét gjaté lévizjes sé mallrave té ngarkimit dhe shkarkimit
pérdorén mekanizma té ndryshém té cilét njékohésisht edhe shkurtojné kohén e manipulimit me
mall.

Disa nga kéta mekanizma qé pérdorén né depo jané:

- Bartés manual (me dorg)
- Karroca motorike
- Pirunjerét etj.

Bartésit manual lévizin me fuginé e punétorit. Jané té pérshtatshém pér transportim dhe
manipulim me paleta, paketa apo ngarkesa né copé dhe zéné hapésiré té vogél. Kéto karroca
mund té bartin ngarkesa deri né 1000 kg. Gjatésia e transportimit shkon deri né 100 m.

Pajisja ndihmése pér manipulim manual né depo éshté prezantuar né figurén 9.7.

Figura 9.7. Pajisja ndihmése pér manipulim manual né depo.

Pirunjeri éshté pajisje transportuese dhe ngarkuese-shkarkuese universale gé shérben pér bartjen
e mallrave né relacione té shkurta né parkun e mallrave apo né depo.

Pirunjeri karakterizohet me lévizje me ané té rrotave gé mundésohet nga motori i cili mund té
jeté motor me djegie té brendshme apo motor elektrik gé punon me bateri.
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Operacionet e manipulimit me pirunjer kryesisht pérfshijné:

- Kapjen e ngarkesés,

- Ngritjen e ngarkesés,

- Uljen e ngarkeses,

- Ngarkimin e ngarkesés né mjetin transportues apo né lartési té caktuar,
- Zhvendosjen e ngarkesés nga njé vend né tjetrin, etj.

Masa té cilén mund té ngrité dhe lévizé pirunjeri zakonisht sillet né mes té 1 t deri 6 t.

Sipas peshéngritjes gé mund té bartin, i ndajmé né 4 klasé:

- Té lehté, deri 12 kKN

- Té mesém, ndérmjet 12 deri 32 kN

- Té mesém té réndé, ndérmjet 32 deri 80 kN

- Té réndé ndérmjet 80 deri 500 kN.

Sipas karakteristikave eksploatuese, ekzistojné kéto lloje themelore té pirunjeréve: pirunjerét
balloré, pirunjerét pa kundérpeshé, pirunjerét me lévizje té ngarkesés gjaté kapjes, ngritjes dhe
Iéshimit, pirunjerét pér puné né depot me njési té larta té palimit, pirunjerét pér bartjen e
kontejneréve.

Pirunjeri ballor i depove éshté paragitur né figurén 9.8.

Figura 9.8. Pirunjeri ballor i depove.
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Cikli ngarkues i pirunjerit

Cikli ngarkues i pirunjerit paraget procesin e punés gé bén pirunjeri nga pika fillestare A deri né
pikén e destinacionit B pér ngarkim dhe shkarkimin e mallrave.

Gjaté kétij cikli realizohen veprime té pirunjerit.

Raftat

4]

Lévizja me ngarkese ~ --------e- Lévizja pa ngarkesé

Figura 9.9. Veprimet e pirunjerit gjaté procesit té ngarkim-shkarkimit [1].

Ky cikél matet me kohén e realizuar, ku secili proces matet me kohén qé€ i duhet pér t’u realizuar.
Kohét e ciklit té pirunjerit bazuar né figurén e mésipérme, jané:

t1 (s) — koha e kapjes sé ngarkesés, gé pérfshiné kohén e vendosjes sé ramit té pirunjerit né pozité
pér kapjen e ngarkesés, afrimin e pirunjéve né pozité té kapjes sé ngarkesés, kapjen e ngarkesés
dhe nxjerrjen e ngarkesés nga raftet me lévizjen mbrapa. Koha mesatare t; zakonisht éshté 10 +
15 (s).

t2= — =+ thu (s) — koha e Iéshimit té pirunjéve me ngarkesé,
Vi

v1 (m/s) — shpejtésia e léshimit té pirunjéve me ngarkesé,
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Ho (m) — Lartésia nga e cila ngarkesa léshohet.

thu — koha e humbur pér shkak té shpejtimit apo ngadalésimit té pirunjéve, rreth 1.0 s deri 1.5 s.
Nése té gjitha shpejtésité e pirunjerit nuk jané té njohura, pérvetésohen né kété pérpjesé:
- Shpejtésia e ngritjes sé pirunjéve té zbrazét éshté 30% mé e madhe se e ngritjes sé pirunjéve me

ngarkese.
- Shpejtésia e léshimit té ngarkesés éshté 50% deri 70% mé e madhe se shpejtésia e ngritjes sé

ngarkesés.
- Shpejtésia e I&shimit té pirunjéve me ngarkesé éshté 2 heré mé e madhe se shpejtésia e léshimit

té pirunjéve pa ngarkese.

t3 (S) — koha e nevojshme pér manovrimin (rrotullimin) e pirunjerit, ose pérgatitja e lévizjes pas
kapjes s€ ngarkesés. Gjaté rrotullimit t€ pirunjerit pér 90° , kjo kohé €shté 6 (s) deri 8 (s), ndérsa
gjaté rrotullimit t€ pirunjerit pér 180° , kjo kohé éshté 10 (s) deri 15 (s).

ta= % + thu (S) - koha e transportit. Lévizja e pirunjerit me ngarkesé nga vendi i ngarkimit deri té

vendi i shkarkimit né kamion. L4 paraget distancén mesatare té lévizjes me pirunjer té ngarkuar,
ndérsa v4 paraget shpejtésingé e lévizjes sé pirunjerit té ngarkuar, gé pércaktohet né varési té
karakteristikave té pirunjerit, kushteve té punés, hapésirave té lévizjes.

ts = I:— + thu (S) — koha e ngritjes sé pirunjéve me ngarkesé pér ti pozicionuar né kamion,

Vs (M/s) — shpejtésia e ngritjes sé pirunjéve me ngarkese,
Ho (m) — Lartésia e ngritjes pér vendosjen e ngarkesés né kamion.

ts (s) — koha e nevojshme pér vendosjen e ngarkesés né kamion. Kjo kohé éshté 5 (s) deri 8 (s).

t7 = I:— + thu (S) — koha e léshimit té pirunjéve pa ngarkesé, pas shkarkimit né kamion

v7 (m/s) — shpejtésia e I&shimit té pirunjéve pa ngarkesé,
Ho (m) — Lartésia e léshimit té pirunjéve pa ngarkesé.

ts (s) — koha e nevojshme pér manovrimin e pirunjerit pas Iéshimit té ngarkesés. Kohézgjatja e
késaj faze i pérgjigjet kohéve té pérmendura né fazén t3
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to = % + thu (S) — koha e l8vizjes sé pirunjerit nga vendi i shkarkimit té ngarkesés deri te vendi i

nisjes sé ngarkimit té ri (lévizje pa ngarkesé),
Vo (m/s) — shpejtésia e I8vizjes sé pirunjerit pa ngarkesé,
Lo (m) — Gjatésia mesatare e rrugés sé pirunjerit pa ngarkeseé.

tio= vi + thu (S) — koha e ngritjes té pirunjéve pa ngarkesé,

vio (M/s) — shpejtésia e ngritjes sé pirunjéve pa ngarkese,
Ho (m) — Lartésia e ngritjes sé pirunjéve pa ngarkeseé.

Pérfundimisht, koha e ciklit té pirunjerit do té jeté:
Te=ti+to+ta3+ta+ts +te+t7+ts+to+ two (9.5)
Koha e ciklit t& pirunjerit zakonisht sillet né mes té€ 100 deri 300 s. Parametri mé ndikues jané

gjatésité e lévizjes L qé varen nga dimensionet e hapésirés sé lévizjes, fabrikés, depos, etj. [7].

Né vazhdim do té paragesim njé shembull konkret té kalkulimit t€ kohés sé bartjes sé euro
paletave standarde me ané té pirunjerit nga depoja e fabrikés deri tek mjeti i transportit rrugor.

9.7 Shembull: Kalkulimi i bartjes sé paletave me pirunjer

Pirunjeri pérdoret pér ngarkimin e euro paletave standarde né automjetin e transportit rrugor
sipas sistemit té paraqitur né skice.

LVIWOLATVd

Figura 9.10. Skica e detyrés pér kalkulimin e bartjes sé paletave.
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Sa pirunjeré duhen pér ngarkimin e 10 paletave né kamion, pér kohén 7 min, nése dihen vlerat e
méposhtme?

Vnpn = 0.20 [?] — shpejtésia e ngritjes sé pirunjerit té ngarkuar.
Vipp = 0.22 [?] - shpejtésia e lévizjes sé pirunjerit pa ngarkesé.
Vipp = 0.22[%] — shpejtésia e ngritjes sé pirunjerit té ngarkuar.
Vip=28 [kTm] — shpejtésia e l18vizjes sé pirunjerit té ngarkuar.

Vipn = 0.30 [%] — shpejtésia e léshimit té pirunjerit té ngarkuar.
Vippa = 10 [kTm] — shpejtésia e l1éshimit té pirunjerit té pangarkuar.

p=0.85
Zgjidnje

Kapaciteti i njé pirunjeri né periodén kohore prej 7 minuta pércaktohet me shprehjen:

7

360 paleta
Qur=— [ (9.6)
ku T - koha e ciklit té pirunjerit

Te=p;ti (9.7)
ti - koha e aktiviteteve gjaté ciklit,

Pér té arritur pirunjeri shpejtésiné maksimale, duhet té plotésohet kushti:
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v’max
s =22 (9.8)
Ku, a’ éshté shpejtim harmonik dhe fitohet nga formula:
5 a, *xa_
a=2% (9.9)
a,+ a_
Né rastin toné a. éshté i barabarté me a
a,Ta=a= ——= (9.10)
tg
ty - koha e humbur pér shpejtimin dhe ngadalésimin e nevojshém, né vlera 1.0-1.5s.
Atéheré:
0.3
a,ma=a= DX _03M5_ a1 (9.11)
tg 1 s S
Shpejtimi harmonik do té jeté:
. a, *a_ 0.3%0.3 0.09
a=2% = o* = o* —os[m] (9.12)
a,+a_ 0.3+0.3

Kohét e ciklit té pirunjerit bazuar né skicén e mésipérme, jané:

t1 - koha e ngarkimit , bazohet né vlera empirike (10-15 s), né kété rast marrim 10 [s].
t-koha e I&shimit té ngarkesés. Pércaktohet sipas ményrés sé drejtimit té pirunjerit nga
drejtuesi.

Kushti: H; > rmar , merr formén: H; > % = 0.3 m , rrjedh se kushti éshté
plotésuar, dhe kemi
H _ 0.60
= +t
L vipn ~0.30 [m/s] ' (9.13)
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Koha e lévizjes pér 180° . Koha e lévizje- kryerjes sé aktiviteteve bazohen né té dhéna empirike
dhe sillen né kufijté:

-kthimi 90° - 6 deri 8 s,

-kthimi 180° — 10 deri 15 s.

Né kété rast marrim:
t3 = 10 [s]

ts-koha e l8vizjes sé pirunjerit me ngarkese,

8000
a,=a=a= ”’:;x = 36100 ms/ 2 =222 [Sm] (9.14)
s a, * a_ 2.22%2.22
a=2%* = 2% =222 [m] (9.15)
a, +a_ 2.22+2.22 S

8000MM\,
v’max _ 36005/ _

a 222m/s®

2.22m < Sy, rrjedh se kushti éshté plotésuar, dhe kemi:

Ssr 45m
*( 36005)

ts-koha e Iéshimit té ngarkesés sé pirunjerit,

0.2
a=a=a="r= == =02 [sm] (9.17)
> a, xa_ 0.2%0.2
a=2%* = 2% =025 (9.18)
a, +a_ 0.2+0.2 S

v’max _ (0.2m/s)?
a 0.2 m/s?

= 0.2m < H, rrjedh se kushti éshté plotésuar, dhe kemi:
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5= —— + g = —" 4+ 15=7[s]. (9.19)

vmax 0.20m/s

te- koha e shtyrjes sé paletés né automjet bazohet né vlera empirike , dhe sillet né kufijté 5
deri 8s. Né kété rast marrim 5s.

t7-koha e uljes sé pirunéve té zbrazét (pas shtyrjes sé paletés né automjet),

0.22
a,Taza= == m/ 2=022 [m] (9.20)
tg
> d; * d_ *
a=2* = px 2222022 _ o9 [m] (9.21)
a,+a_ 0.2240.22
2 0.22m/s)?
Z m,ax = ( / )2 =0.22m < H, rrjedh se kushti éshté plotésuar, dhe kemi:
a 0.22m/s
H 1.2m
= + = + =
t7 p— ty 0z2m/s 1s=6.45 [s]. (9.22)
ts- koha e kthimit 180° (marrim 10 s)
to-koha e lévizjes pa ngarkesé e pirunjerit
10000
a,za=a= 0¥ - 3600 M _,gp (9.23)
tg 1 S S
, a, *a_ £2.77%2.77 _
a=2%* = 2% 77 [m] (9.24)
a,+a_ 2774277
, (10000 m)2
Z m,ax =~3600s ~ = 277m < Sg, rrjedh se kushti éshté plotésuar, dhe kemi:
a 2.77m/s
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10000

Ssr + vippa _ 45m

— 10000m 2.77m/52 -

9= vippa a’
pp 3600 S

ti0- koha e ngritjes sé pirunéve té zbrazét

0.22
a,=a=za= Do Z22 S - g0 [m]
tg 1 S S

s ar*a_ _ __0.22%0.22 m
a=2% = 2% =0.22 H
a,+a_ 0.22+0.22 s

v’max _ (0.22m/s)?

= = 0.22m < H, rrjedh se kushti éshté plotésuar, dhe kemi:

a 0.22m/s?

H 0.6m
= + = + =
t]_() vnpp tg 0.22m/s 1s 37[5] .

Tc=p Y; ti=0.85*(10+3+10+21.25+7+5+6+6.45+10+17.2+3.7)=0.85*93.6=79.56 [ 5]

_ 360 _ 360 _ paleta
[——1

K7 — acs

Tc  79.56 ' 7’

Numri i nevojshém i pirunjeréve pér ngarkimin e 10 paletave brenda 7 minutave éshté:

_ Qpal _ 10

Qk7" 45

9.8 Dérgimi i mallrave te mjetet transportuese

3600 = 17.2 [s].

— = 2.21 - jané té nevojshém 3 pirunjeré.

(9.25)

(9.26)

(9.27)

(9.28)

(9.29)

(9.30)

(9.31)

Mallrat e paketuar dhe té vendosur né depo, me kérkesén e konsumatoréve, pérgatiten pér tu
shitur. Me ané té pirunjerit ballor té depove, merren paletat me mallra té paketuara té cilat dhe

dérgohen te mjetet transportuese jashté depos.
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b

Transportimi i paketave me pirunjer né depon e fabrikés “Fresh-Co’
9.11.

&shté paraqitur né figurén

Figura 9.11. Transportimi i paketave me pirunjer.

Pér tu siguruar gé mallrat e paketuar né paleta t¢ mos rréshqasin gjaté transportimit, sidomos kur
kemi té béjmé transport né rrugé té largéta, atéheré béhet mbéshtjellja e paketave me ané té
foljeve najloni té tejdukshme.

Mbéshtjellja e paketave béhet né ményré automatike, me ané té njé mekanizmi té posacém qgé vé
né lévizje njé makiné ose njé pajisje pa ndérhyrjen e drejtpérdrejté té njeriut.

Figura 9.12. Mbéshtjellja automatike e paketave me folje.
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Mbéshtjellja e paketave me folje najloni mund té béhet edhe né ményré manuale si¢ shihet né
figurén 9.13.

Figura 9.13. Mbéshtjellja e paketave me folje né ményré manuale.

9.9 Procedura e ngarkimit té mallit né mjetin transportues

Pas daljes sé mallit nga depoja, malli dérgohet me pérdorimin e mekanizimit té ngarkim-
shkarkimit tek mjetet transportuese pér dérgim né destinacionet e caktuara.

Figura 9.14. Ngarkimi i mallrave né mjetin transportues.
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Gjaté ngarkim-shkarkimit t€ mallrave, mjeti transportues géndron i palévizshém, né puné
joaktive ose kalon kohé manovruese né parkun e ngarkim-shkarkimit. Koha e pritjes sé mjetit
transportues pér ngarkim-shkarkim, si dhe kohézgjatja e kétij procesi varet nga aftésia
procesuese e pikave té ngarkim-shkarkimit.

Kjo varet nga:

- numri i vendeve té ngarkim-shkarkimit,

- ményra e vendosjes sé mjetit transportues né vendet e ngarkim-shkarkimit,

- ményra e vendosjes dhe palosjes sé ngarkesés-mallrave né mjetin transportues,
- kohézgjatja e punéve té ngarkim-shkarkimit.

Kjo kohé pérfshiné kohén e pritjes pér ngarkim dhe shkarkim, vendosja e mjetit transportues né
vendin e ngarkim-shkarkimit, lloji, vetité fizike, dimensionet dhe pesha e mallrave qé
manipulohen, ményra e ngarkimit dhe shkarkimit dhe llojet e mjeteve gé pérdoren pér ngarkim-
shkarkim.

Veprimet punuese né pikat apo stacionet e ngarkim-shkarkimit jané:

Pranimi dhe dérgimi i mallrave, vendosja (deponimi) i mallrave, pérgatitja (ambalazhimi,
paketimi) i mallrave pér dérgim té métutjeshém, pérgatitja e dokumentacionit té nevojshém pér
pércjelljen e mallrave.

Mallrat e ngarkuara né mjetin transportues t€ kompanisé “Fresh-Co” jané paraqitur né figurén
9.15.

Figura 9.15. Mallrat e ngarkuara né mjetin transportues.
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Qé njésia operative transportuese pér ngarkimin dhe shkarkimin e mallrave t€ mund t’i kryej me
sukses veprimet e pérmendura duhet té keté:
- Hapésirén operative té veprimeve ngarkuese e shkarkuese té mallrave

- Hapésirat deponuese (magazinat) pér vendosjen e mallrave

- Matésit (stabilimentet) pér matjen e mallrave kur pranohen dhe kur dorézohen

- Rrugét pér afrimin dhe manovrimin e mjeteve transportuese pér ngarkim ose shkarkim
- Parkingun e mjeteve té ndryshme té operativés sé ngarkimit dhe té shkarkimit

- Hapésirat zyrtare dhe ndihmése sipas natyrés sé punéve té stacionit transportues

Hapésira né té cilén vendosen mjetet transportuese pér ngarkim-shkarkim mund té jeté tri
formésh: a) pjerrét, b) paralel, c) normal [1].

Figura9.16. Forma e vendosjes sé mjeteve transportuese pér ngarkim-shkarkim [1].
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Kapitulli

10

10 DISTRIBUIMI | MALLRAVE

Distribuimi i mallrave éshté pjesé e procesit logjistik dhe pjesé e zinxhirit té furnizimit, me
funksion kryesor té pranimit t¢ mallrave, deponimit té tyre pér njé periudhé té caktuar kohore
dhe daljes sé mallrave né bazé té kérkesés apo porosisé. Sistemi i distribuimit té mallrave paraget
até pjesé né zinxhirin e furnizimit i cili pérbéhet prej atyre subjekteve ta cilét gjenden né pjesén
prej prodhuesit deri te konsumatori, detyré e té ciléve éshté té lehtésojné dhe mundésojné
I8vizjen (ndérrimin e vendit) té mallrave nga prodhuesi deri te konsumatori i fundit. Distribuimi
éshté njé hap né proceset ekonomike i cili na sjell t¢ mirat materiale dhe shérbime prej atyre té
cilét i ofrojné tek ata gé i kérkojné. Késhtu me distribuim do té nénkuptojmé té gjitha metodat té
cilat pérdoren pér dérgimin e mallit te konsumatorét nga prodhuesit.

10.1 Strategjité kryesore té distribuimit té produkteve

Gjaté distribuimit té njé produkti, tri strategji kryesore mund té pérdoren: dérgimi direkt,
deponimi dhe pérdorimi i pikave intermodale (crossdocking).

Dérgimi direkt — nénkupton gé té mirat materiale jané dérguar direkt nga prodhuesi deri té
shfrytézuesi i fundit (shitésit me pakicé pér rastin e shpérndarjes me pakicé).

Dérgimet direkte eliminojné shpenzimet e operimit té gendrave té distribuimit (DC -
Distribution Centers) dhe reduktojné kohén e procesit. Kjo metodé pérdoret né rastet kur dérgimi
béhet kur konsumatorét kérkojné kamioné té mbushur plot ose kur prodhime té caktuara duhet té
dorézohen nén limitime kohore.

Deponimi — Eshté metodé tradicionale né té cilat t&¢ mirat materiale pranohen nga depot dhe
deponohen né rezervuaré, rafte té paletizuara ose né rafte tjera. Deponimi pérbéhet nga katér
funksione kryesore: pranimi i mallrave, deponimi, pranimi i porosive dhe dérgimi. Prej kétyre
katér funksioneve, dy prej tyre — deponimi dhe pranimi i porosive jané mé té shtrenjtat pér shkak

118




Punim Diplome Master

té shpenzimeve té mbajtjes sé mallrave dhe shpenzimeve tjera té punés (punétoréve, pajisjeve,
etj.).

s u' e
r A= n_.w-l:'.'*

Prodhimi

C rossdochng (Pikat

Nodale)

%%%%%%%%%

Shitésit me pakicé Shitésit me pakicé Shitésit me pakicé

(a) i(h) (c)

Figura 10.1. Strategjité e distribuimit, a) dérgimi direkt, b) deponimi, c) Crossdocing-pikat
intermodale [2].

Crossdocking — gjithashtu e njohur edhe si just-in-time distribution, éshté njé tekniké logjistike
relativisht e njohur e cila éshté aplikuar suksesshém nga shumé zinxhiré té furnizimit me pakicé.
Eshté e ngjashme me kuptimin e pikave té transportit intermodal .

Transporti intermodal — nénkupton transportin e mallrave me aplikimin e dy apo mé shumé
llojeve té transportit dhe njésive té ngarkim-shkarkimit, me pérdorimin e mjetit transportues né
kapacitetin e ploté apo té pjesérishém, duke mos shkarkuar ose ngarkuar mallrat.

Deponimi i centralizuar kundrejt atij té decentralizuar — Né qofté se strategjia e deponimit
ekziston, duhet té vendoset se a do té zgjidhet sistemi i centralizuar apo i decentralizuar. Né
deponimin e centralizuar, njé depo e vetme shérben krejt tregun, derisa né deponimin e
decentralizuar tregu éshté i ndaré né disa zona, secila prej kétyre zonave shérbehet nga njé depo
tjetér mé e vogél. Deponimi i decentralizuar rezulton né kohé mé té shkurtér té procesit pasi gé
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depot jané mé afér konsumatoréve. Né anén tjetér, depot e centralizuara karakterizohen me
shpenzime mé té vogla té punés pér shkak té shkallés sé larté té ekonomicitetit. Shpenzimet e
transportit hyrés (shpenzimet e dérgimit té mallrave prej repartit té prodhimit deri te depoja) jané
mé té vogla né sistemin e centralizuar, derisa shpenzimet e transportit dalés (shpenzimet e
dérgimit t¢ mallrave prej depos deri té konsumatori) jané mé té vogla né sistemet e
decentralizuara [2].

10.2 Logjistika e shpérndarjes

Logjistika e shpérndarjes éshté fokusi i arritjes sé shpérndarjes dhe shpérndarjes efikase té
produkteve té gatshme. Kjo éshté faza pérfundimtare e procesit té logjistikés. Ky lloj logjistike
pérfshin pérpunimin e porosive, magazinimin dhe transportin. Kjo formé e logjistikés éshté e
nevojshme pér shkak té sasisé, kohés, vendit t& prodhimit deri né sasing, kohén, vendin e
konsumit.

Pérpunimi i porosisé - pérfshin kujdesin pér pyetje, kérkesa dhe porosi té ndryshme nga
klientét. Ndikim té madh né kété ané té shpérndarjes ka ai i sigurimit t& pérmbushjes sé pritjeve
té tregut, pérmbushjes sé pritjeve té klientéve dhe pérmbushjes sé objektivave té pérgjithshme té
performancés. Kjo mund té pérfshijé marrjen e porosive nga klientét duke u siguruar gé ato po
pérmbushen dhe mé pas i dérgohen klientit né kohén e duhur dhe formén e duhur. Pyetjet e
efikasitetit, besueshmérisé, tregtimit né kohé dhe té sakté té informacionit midis prodhuesit dhe
klientit jané plotésuar.

Magazinimi - kjo formé e logjistikés sé shpérndarjes éshté ajo gé shumica e njerézve mendojné
kur mendojné pér shpérndarjen. Kjo éshté ana e menaxhimit té magazinave té logjistikés sé
shpérndarjes dhe kjo mund té pérfshijé shumé puné né mbajtjen e gjérave pa probleme. Té kesh
sisteme té ndryshme pércjellése luan njé rol t&é madh né sigurimin gé gjithcka éshté aty ku duhet
té jeté dhe né doré kur béhet njé porosi. Kjo mund té jeté njé ndérmarrje e kushtueshme pasi
menaxhimi efektiv i njé depoje t¢ madhe vjen me shumé kosto infrastrukture, té tilla si marrja e
porosive, sistemet e menaxhimit té inventarit, sistemet transportuese, etj. Shumé kompani mund
té pérdorin njé kombinim té gendrave té shpérndarjes jashté, gendrave té shpérndarjes pérbrenda
dhe njé pérzierje nga té dyja.

Transporti - &shté i réndésishém brenda logjistikés sé shpérndarjes. Kjo pérfshin ményrén se si

mallrat do t'i dorézohen pérdoruesit pérfundimtar. Né pérgjithési, kjo pérfundon pérmes
transportit, ose shérbimeve té transportit me kamioné. Pér ta pérfunduar kété né ményrén mé
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efektive pér klientin éshté krijimi i partneriteteve me transportues té ndryshém né ményré gé té
keté mundési pavarésisht se ku dhe kur klienti do t&¢ merr mallrat. Duke pasur kété partneritet té
transportuesve té transportit e bén kété shumé efikase pér pérmirésimin e shpérndarjes sé
mallrave tek klientét [17].

10.3 Qendrat e distribuimit

Qendrat e distribuimit t¢ mallrave jané gendra logjistike, pjesé e procesit logjistik dhe pjesé e
zinxhirit té& furnizimit, me funksion kryesor té pranimit té mallrave, deponimit té tyre pér njé
periudhé té caktuar kohore dhe daljes sé mallrave né bazé té kérkesés.

Qendrat e distribuimit jané baza e rrjetit tregtar t€ furnizimit me pakicé. Ato mundésojné gé njé
objekt t¢ mbajé njé numér t¢ madh produktesh né stoge pa pasur nevojé rritjen e madhe té
shpenzimeve té transportit.

Té gjitha gendrat e distribuimit kané tri objekte kryesore dhe mund té kené edhe objekte tjera té
specializuara. Kéto tri objekte jané: objektet ose hapésirat e pranimit t& mallrave, hapésira e
deponimit dhe hapésira e daljes sé mallrave. Njé gendér e thjeshté e distribuimit shérben shumé
klienté me lloje té ndryshme té shérbimeve.

Ajo mund té jeté e organizuar né kéto departamente:

- Departamenti i operimit me mallra

- Departamenti me kapacitet té madh té operimit
- Departamenti me varietet té madh té operimit
- Departamenti i eksportit

- Departamenti i vlerésimit té kualitetit

- Administrata

- Paketimi dhe prodhimi

Qendrat e distribuimit mund té kené edhe tjera departamente pérkrahése, pér burimet njerézore,
operacionet e mirémbajtjes sé objekteve dhe pajisjeve, kontrollés sé prodhimit, kontabilitetit, etj.

[2].
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Kapitulli

11

11 PARAMETRAT E PUNES NE TRANSPORTIN E MALLRAVE

11.1 Puna transportuese né transportin e mallérave

Puna transportuese né transportin e mallrave éshté e ngjashme me até té transportit té€ udhétaréve,
dhe shprehet me prodhimin e masés sé mallrave té transportuara dhe rrugés mesatare té udhétimit
té mjetit transportues.

Njésia pér matjen e punés transportuese né transportin e mallrave éshté ton-kilometér (tkm), dhe
paraget transportimin e njé ton malli né rrugén me gjatési prej njé kilometri.

Kjo shprehet me formulén:

A=Ln*Q  [tkm] (11.1)

Ku jané:

A — Puna transportuese né transportin e udhétaréve.
Lm — distanca mesatare e bartjes sé njé mallrave.

Q — Ngarkesa e bartur né ton.

Puna transportuese mund té paragitet edhe pér rastin e bartjes sé mallrave me ndalesa, shkarkime

- ngarkime né njé relacion. Kjo mund té shprehet me formulén:

A=L*Qi=Li* Qi+ La* Q2+ Ls*Qs... + Li*Qn (11.2)
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Ku jané:

Li, L2, L2 .... Ly — distancat né mes té stacioneve té ndalimit.
Q1, Q2, Q3 .... Qn — masa e mallrave né mjetin transportues né mes ndalimeve pérkatése.

11.2 Koeficienti i shfrytézimit statik té ngarkesés sé dobishme

Ky parametér fitohet si raport i sasisé sé vérteté té mallrave té transportuara me sasiné e mallrave
gé ka mundur té transportohet né ményré gé mjeti transportues té jeté i shfrytézuar maksimalisht
dhe llogaritet me shprehjen:

Q
(i (11.3)
Ku jané:

y — koeficienti i shfrytézimit statik t& ngarkesés sé dobishme.
Q —sasia e vérteté e transportuar e mallrave.

g — ngarkesa e dobishme e mjetit transportues né ton.

z — numri i turneve té mjetit transportues me ngarkesé.

11.3 Koeficienti i shfrytézimit dinamik té ngarkesés sé dobishme

Ky parametér fitohet si raport né mes punés transportuese té€ realizuar “A” dhe punés
transportuese gé ka mundur té realizohet nén kushtin gé secili kilometér i kaluar me ngarkesé,
bartja e mjetit té jeté shfrytézuar maksimalisht dhe llogaritet me shprehjen:

e=AlL*q (11.4)
Ku jané:
¢ - koeficienti i shfrytézimit dinamik té ngarkesés sé dobishme.
A — puna transportuese e realizuar né tkm (ton-kilometér).

Li — kilometrat e kaluar me ngarkesé té mjetit transportues.
g — ngarkesa e dobishme né ton.
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11.4 Sasia e ngarkesés sé transportuar

Sasia e ngarkesés sé transportierit né tona pérfitohet si prodhim i ngarkesés sé dobishme té mjetit
transportues, numrit té vozitjeve apo turneve té realizuara me ngarkesés té njé mjetit
transportues, koeficientit statik té shfrytézimit té ngarkesés sé dobishme dhe numrit t¢ mjeteve
transportuese né puné dhe llogaritet me shprehjen:

Q=q*y*z*Ar [t] (11.5)
Q — Sasia e téré e ngarkesés sé transportuar — mallrave.
q — ngarkesa e dobishme e mjetit transportues né ton.
y — koeficienti i shfrytézimit statik t& ngarkesés sé dobishme.

Ar —numri i mjeteve transportuese né puné.
Z — numri i vozitjeve apo turneve té njé mjetit transportues.

11.5 Faktorét gé ndikojné né rritjen e prodhueshmérisé né procesin e transportimit té
mallrave

Me prodhimtariné e parkut punues nénkuptojmé sasiné e prodhimtarisé transportuese qé i
pérgjigjet njésisé sé parkut té vozitjes pér njési té kohés. Kemi prodhimtariné e punés dhe
prodhimtariné e ploté. Me prodhimtari té punés nénkuptojmé sasiné e tkm (ton-kilometér) té
realizuar ose sasisé sé ngarkesés né ton pér njésiné e parkut té vozitjes pér njé oré.

Prodhimtaria e punés paragitet me shprehjen:
Pa =A/ah [tkm/h] (11.6)
Ku jané :
Par - prodhimtaria e punés né ton-kilometér sipas oréve té punés sé mjetit transportues.
A — Puna transportuese né transportin e mallrave né tkm.

Ah; — auto-orét e punés sé mjetit transportues né relacion e matur me oré.

Pu = Q/ah, [t/h] (11.7)
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Pur — prodhimtaria e punés né ton sipas oréve té punés sé mjetit transportues.
Q — Sasia e téré e ngarkesés sé transportuar — mallrave.

Prodhimtaria e téré paraget sasiné e tkm té realizuar apo té tonéve té mallrave té transportuar té
njésisé sé parkut té vozitjen pér njé auto-oré té inventarit.

Prodhimtaria e téré paragitet me shprehjen:

— A tkm
Pa= 24 * Adi =] (11.8)
Apo

— Q tkm
Py = 24 * Adi =] (11.9)
Ku jané:

Pa- prodhimtaria e téré né tkm sipas oréve té inventarit.
Pu — prodhimtaria e téré né ton té mallrave té bartur sipas oréve té inventarit.
Adi — auto-ditét e inventarit [18].

11.6 Mjetet transportuese té transportit rrugor dhe kategorizimi i tyre

Mijetet transportuese rrugore jané pajisjet me ané té cilat realizohen lévizjet transportuese té
njerézve dhe mallrave népér rrugé. Ato jané komponenté kryesore e sistemit transportues rrugor.
Mijetet transportuese rrugore jané té llojeve té ndryshme, ka klasifikime té ndryshme dhe ka
aplikime té ndryshme. Mjet transportues rrugore té quajtur edhe si automjet, paraget mjetin
lévizés i cili pérdoret pér transportimin e njerézve dhe mallrave me ané té fugisé njerézore,
kafshéve ose me pérdorim té motorit dhe gé léviz népér rrugét posacérisht té rregulluara pér
lévizje. Karakteristikat bazé transportuese dhe performancat e punés sé mjeteve transportuese
rrugore jané:

- Masa e pérgjithshme, - paraget masén e téré té automjetit, duke pérfshiré edhe ngarkesén gé
barté.

- Ngarkesa e dobishme - paraget masén e téré gé mjeti transportues mund té barté.
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- Kapaciteti,

- Dimensionet gabarite me ose pa mjetet té térhequra (ngjitése),
- Numri i boshteve,

- Distanca né mes té rrotave,

- Fugia e motorit,

- Fugia specifike,

- Parametrat e shpejtésisé,

- Specifikat e mjetit té térhequr (ngjités),

- Specifikat e hapésirés sé ngarkim-shkarkim.

11.6.1 Klasifikimi i Mjeteve Transportuese Rrugore

Klasifikimi i mjeteve transportuese rrugore éshté njé 1émi e cila éshté tentuar té standardizohet
né vende, rajone apo né nivelin Botéror. Shumé shtete kané vendosur ndarjet e automjeteve
transportuese rrugore sipas standardeve té tyre.

Disa nga klasifikimet mé té réndésishme jané:

- Klasifikimi i pérgjithshém;

- Kilasifikimi sipas Komisionit Ekonomik Evropian (EC), direktiva e Komisionit Evropian
2001/116/EC e datés 20 Dhjetor 2001 né lidhje automjetet motorike dhe mjetet té térhequra, dhe
direktiva 2002/24/EC e datés 18 mars 2002 né lidhje me pérmirésimet e automjeteve motorike
me mé pak se 4 rroté;

- Klasifikimi sipas Bashkimit Evropian (EU) — Direktiva 91/439/EEC;

- Klasifikimi sipas Standardit 1ISO 3833:1977.

Klasifikimi i pérgjithshém i mjeteve transportuese rrugore béhet sipas:
Ményrés sé ngasjes, Destinacionit (ndértimit té mjetit), Léndés djegése, Motorit ngasés, Ményrés
sé l8vizjes, Bartjes sé dobishme, Vetive konstruktive, Rregullave té vecanta.

Komisioni Evropian ka krijuar rregulloret me té cilat ka definuar klasifikimin e Mjeteve
Transportuese motorike, té cilat i ndan né klasé sipas shkronjave duke u nisur nga L deri né
automjetet e veganta. Kéto direktiva vazhdimisht azhurnohen dhe plotésohen. [1].

Né tabelén 11.1 jané paraqitur klasifikimi i automjeteve sipas Komisionit Ekonomik Evropian

(EC).
Tabela 11.1 Klasifikimi i automjeteve sipas EC [1].
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KATEGORIA LLOJI I AUTOMJETIT
L Automjeti motorik me mé pak se katér rroté
L1E Moped- Automjeti me dy rroté, me véllim punues té cilindrave té motorit i cili nuk
kalon 50 cm®, dhe shpejtésia maksimale e konstruktuar e automietit nuk kalon 45 km/h
L2E Automjeti me tri rroté, véllim punues té cilindrave té motorit i cili nuk kalon 50 cm?® ,
dhe shpejtésia maksimale e konstruktuar e automjetit nuk kalon 45 km/h
Motogikletat - Automjeti me dy rroté, me véllim punues té cilindrave té motorit i cili e
L3E kalon 50 cm®, dhe shpejtésia maksimale e konstruktuar e automjetit éshté mé e madhe
se 45 km/h
Motogcikletat - Automjeti me tri rroté, té vendosura né ményré asimetrike ndaj aksit té
LAE simetrisé sé automjetit, me véllim punues té cilindrave té motorit mbi 50 cm3 , dhe
shpejtésia maksimale e konstruktuar e automjetit éshté mé e madhe se 45 km/h
(motocikletat me rimorkio anésore)
Trigikletat - Automjeti me tri rroté, té vendosura né ményré simetrike ndaj aksit té
L5E automjetit, ku masa maksimale nuk e kalon 1 t, dhe me véllim punues té cilindrave té
motorit mbi 50 cm?® , dhe shpejtésia maksimale e konstruktuar e automijetit éshté mé e
madhe se 45 km/h
L6E Katércikletat - automjet motorik me katér rroté me masé jo mé té madhe se 350 kg
Katérgikletat tjera — masa e téré e té cilave nuk i tejkalon 400 kg pér bartje té
L7E udhétaréve ose 550 kg pér automjetin me géllim té bartjes sé mallrave. Kéto automjete
do té konsiderohen si trigikleta motorike dhe do té plotésojné kérkesat teknike té
aplikueshme pér kategoriné e tricikletave L5e, pérve¢ nése specifikohet ndryshe me
ndonjé direktivé té vecanté
M Automjeti motorik me mé sé paku katér rroté dhe éshté i destinuar pér bartjen e
njerézve
M1 Automjeti pér bartjen e njerézve, ku pérvec uléses sé vozitésit (ngasésit) nuk ka mé
shumé se 8 ulése.
M2 Automijeti pér bartjen e njerézve, ku pérvec uléses sé vozitésit (ngasésit) ka mé shumé
se 8 ulése, ndérsa masa maksimale nuk e kalon 5 t.
M3 Automjeti pér bartjen e njerézve, ku pérveg uléses sé vozitésit (ngasésit) ka mé shumé
se 8 ulése, ndérsa masa maksimale e kalon 5t.
N Automjete motorike me mé sé paku katér rroté, dhe jané té destinuara pér bartjen
e mallrave
N1 Automjeti pér bartjen e mallrave (ngarkesés) masa maksimale e té cilit nuk i kalon 3.5 1.
N2 Automijeti pér bartjen e mallrave (ngarkesés) masa maksimale e té cilit | kalon 3.5 t, por
duhet té jeté mé e vogél se 12 t.
N3 Automjeti pér bartjen e mallrave (ngarkesés) masa maksimale e té cilit i kalon 12 t.
©) Rimorkiot dhe gjysmé-rimorkiot
o1 Rimorkio me njé aks (duke pérfshiré edhe gjysmé rimorkion) gé nuk e kalojné masén
0.75 ton
02 Rimorkio masa maksimale e sé cilés i kalon 0.75 ton por nuk kalon 3.5 t
03 Rimorkio masa maksimale e sé cilés i kalon 3.5 t, por nuk i kalon 10 t
04 Rimorkio masa maksimale e sé cilés i kalon 10 ton.
G Automjetet pér rrugé té pashtruara
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Automijetet e kategorisé N1 me masén maksimale gé nuk i kalon 2 ton, dhe automjetet e
kategorisé M1 konsiderohen automjete té rrugéve té pashtruara nése sé paku njé aks
pérpara dhe sé paku njé aks mbrapa jané té dizajnuar té lévizin njékohésisht. Kétu
pérfshihen edhe automjetet ku njéri aks mund té higet nga pérdorimi. Duhet té jené né
gjendje té ngjiten né pjerrtési prej 30% si automjet pa mjet térhegés.

Automijetet e kategorisé N1 me masén maksimale gé nuk i kalon 2 ton ose né
kategoriné N2, M2 ose M3 me masén maksimale gé nuk i kalon 12 ton konsiderohen
automjete té rrugéve té pashtruara nése té gjitha rrotét e tyre jané dizajnuar pér té
lévizur njékohésisht. Kétu pérfshihen edhe automjetet ku njéri aks mund té higet nga
pérdorimi. Duhet té jené né gjendje té ngjiten né pjerrtési prej 25% si automjet pa mjet
térheqés.

Automijetet e kategorisé M3 me masén maksimale gé i kalon 12 ton ose né kategoriné
konsiderohen automjete té rrugéve té pashtruara nése rrotat e tyre jané dizajnuar pér té
I8vizur njékohésisht me kushtin gé sé paku gjysma e rrotave jané ngasése. Duhet té jené
né gjendje té ngjiten né pjerrtési prej 25% si automjet pa mjet térhegés.

Automjetet | Automjeti i kategorisé M, N ose O pér bartjen e mallrave dhe pasagjeréve dhe pér
pér géllime té | realizimin e funksioneve té vecanta, me ¢ ‘rast nevojitet rregullim i vecanté i
vecanta shasisé dhe/ose pajisje té vecanta

“Motor karvané” — do té thoté automjet i vecanté i kategorisé M i konstruktuar pér
banim

“Automjet i blinduar” — do té thoté automjet i dedikuar pér mbrojtjen e pasagjeréve apo
mallrave dhe i konstruktuar me mbulesé té blinduar anti-plumb

“Ambulancé” — do té thoté automjet motorik i kategorisé M, i dedikuar pér transport té
personave té sémuré dhe me pajisje té posagme pér kété géllim

“Automjet morg” — do té thoté automjet motorik i kategorisé M i dedikuar pér
transportin e kufomave me pajisje speciale pér kété géllim

“Karavanét e rimorkiove” — nga 1SO 3833-1977, termi 3.2.1.3

“Ving mobil” — do té thoté automjet special i kategorisé N3, jo pér bartjen e mallrave, i
cili posedon ving me moment té ngritjes baras ose mé té madh se 400 KNm

“Automjete té tjera me dedikim special” — do té thoté automjete té ndryshme pér géllime
té veganta, por té ndryshme nga ato té pérmendura mé larté.

11.7 Shqyrtimi i disa rasteve té distribuimit té mallrave

Né kété kapitull do té analizojmé raste té ndryshme té transportit dhe distribuimit té mallrave, me
¢ ‘rast do t€ b&ymé edhe krahasimin n€ mes tyre me ané t&€ parametrave té caktuar, me géllim té
dhénies sé konkluzioneve pér arsyeshmériné e realizimit té distribuimit té produkteve sanitare
nga depoja e kompanisé “ Fresh-Co” né Pejé deri te konsumatori 1 fundit sipas planifikimit dhe
kthimi pérséri né depo. Distribuimi i pesé rasteve éshté realizuar me mjete té ndryshme té
transportit varésisht nga sasia e mallrave gé transportohen.
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Me kété rast kemi béré matjen e kohés sé lévizjes sé automjetit, sasisé sé mallit gé éshté dorézuar
né secilén pikeé sipas porosisé, kohén e shkarkimit, etj.

11.7.1 Rasti 1. Transporti me pick- up

Né rastin e paré kemi béré distribuimin e tri dérgesave té mallit me pick — up né qytetin e Pejés

kryesisht né pikat e shitjes me pakicé.

Sumaj Metal ~

ETC-P) JEV
) |
Elkos Group

Restaurant Univers

Figura 11.1. Itinerari i dérgimit sipas rastit 1.

Sasia e mallit té transportuar, distanca ndérmjet pikave dhe sasia e mallit e dorézuar né kéto pika

konsumuese jané paraqgitur né tabelén 11.2.

Tabela 11.2. Sasia e mallit té transportuar, distanca ndérmjet pikave dhe sasia e mallit e

dorézuar pér rastin e paré.

Ngarkesa e ploté né Q.D (t) 0.6 | Rruga e kaluar nga Q.D. dhe kthimi né Q.D. | 3.9
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 1 [t] 0.3 g(igl](alnca prej Q.D. deri te konsumatori 1 [km] 0.6
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 2 [t] 0.2 | Distanca prej Q.D. deri te konsumatori 2 [km] 0.9
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 3 [t] 0.1 | Distanca prej Q.D. deri te konsumatori 3 [km] 1.4
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Kjo sasi e mallit té transportuar né pikat ku éshté dnéné malli pra sasia e dhéné dhe distanca nga
gendra shpérndarése deri né pikén e paré prej pikés né piké jané paraqitur né figurén 11.2.

2
0.1 02 \
3 5 0.3
0.1 0.3
1
\\ o3
0 QD 0.6

Figura 11.2. Grafi sipas pikave té dérgimit té mallrave.

Puna transportuese né transportin e mallrave shprehet me prodhimin e masés sé mallrave té
transportuara dhe rrugés mesatare té udhétimit té mjetit transportues. Njésia pér matjen e punés
transportuese éshté ton-kilometér [t/km] transportimi i njé ton malli né rrugén me gjatési njé
kilometér.

A=Ln*Q [tkm] (11.10)
A — puna transportuese né transportin e udhétaréve.
Lm — distance mesatare e bartjes sé mallrave.

Q — ngarkesa e bartur né ton.

L1, Lo, ... Ly — distanca né mes stacioneve té ndalimit,
Q1, Q2, ... Qn —masa e mallrave né mjetin transportues né mes ndalimeve pérkatése.

A =0.6%0.6 + 0.3*0.3 + 0.5%0.1 = 0.5 [tkm] (11.12)

Koeficienti i shfrytézimit statik té ngarkesés sé dobishme do té jeté:
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0.6
SL =28 s
q*xz 0.75

Y

Koeficienti i shfrytézimit dinamik té ngarkesés sé dobishme:

A 0.5 0.5
E == = = =111
Lixq 0.6x0.75 0.45

Sasia e ngarkesés sé transportuar :
Q=q*y*z*Ar=0.75*08*1*1=0.6 [t]

Prodhimtaria e punés :

A _os_
Par = hr 05 1 [tkmlh]
ose
_ o _o6_
Pur = T 05 1.2 [t/h]

Prodhimtaria e téré:

_ A _ 05 _ thkm
Pa= 24« Adi  24%1 0.02  [57]
ose
Pu=—2— =2° =005 [un]

T 24xAdi | 24

(11.13)

(11.14)

(11.15)

(11.16)

(11.17)

(11.18)

(11.19)

Nga rezultatet e fituara ndaras pér té tri rastet gjaté njé dite pune kemi fituar treguesit e caktuar.

11.7.2 Rasti 2. Transporti me kombi 1

Distribuimin i gjashté dérgesave éshté béré né qytetin e Decanit, kryesisht né pikat e shitjes me
pakic€. Distribuimi &shté béré nga depoja e kompanisé “Fresh-Co” né Pejé. Transporti i
dérgesave me mallra éshté realizuar me ané té kombit pér shkak té kérkesés jo shumé té madhe

me sasi té mallrave.
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Figura 11.3. Itinerari i dérgimit sipas rastit 2.
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Sasia e mallit té transportuar, distanca ndérmjet pikave dhe sasia e mallit e dorézuar né kéto pika
konsumuese pér rastin e dyté jané paragitur né tabelén 11.3.

Tabela 11.3. Sasia e mallit té transportuar, distanca ndérmjet pikave dhe sasia e mallit e

dorézuar pér rastin e dyté.

Ngarkesa e ploté né Q.D (t) 2.7 | Rruga e kaluar nga Q.D dhe kthimi né Q.D (km) | 40.8
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 1 2.1 | Distanca prej Q.D deri t& konsumatori 1 (km) 1.4
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 2 0.2 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 2 (km) 10.5
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 3 0.1 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 3 (km) 12.6
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 4 0.1 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 4 (km) 13.4
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 5 0.05 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 5 (km) 13.8
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 6 0.15 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 6 (km) 14.1

Kjo sasi e mallit té transportuar né pikat ku éshté dhéné malli pra sasia e dhéné dhe distanca nga
gendra shpérndarése deri né pikén e paré prej pikés né piké jané paraqgitur né figurén 11.4

132




Punim Diplome Master

2.7

Figura 11.4. Grafi sipas pikave té dérgimit té mallrave pér distribuimin e mallrave me kombi.

Puna transportuese né transportin e mallrave shprehet me prodhimin e masés sé mallrave té
transportuara dhe rrugés mesatare té udhétimit té mjetit transportues. Njésia pér matjen e punés
transportuese éshté ton-kilometér [t/km] transportimi i njé ton malli né rrugén me gjatési njé
kilometér.

A=14*27+9.1*%0.6 +2.1*0.4 + 0.8*0.3 + 0.4*0.2 + 0.3*0.15 = 10.445 [tkm] (11.20)

Koeficienti i shfrytézimit statik té ngarkesés sé dobishme do té jeté:

Q@ 27 =18 (11.21)

Y=q*z T 1.5%1

Koeficienti i shfrytézimit dinamik té ngarkesés sé dobishme:

A 10.445 10.445
= = = 0.49 (11.22)

= = =
Lixq 14.1%1.5 21.15
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Sasia e ngarkesés sé transportuar :
Q=q*y*z*Ar=15*1.8*1*1=2.7 [t] (11.23)
Prodhimtaria e punés :

A _ 10.445

Par =——=—"—=75 [tkm/A] (11.24)
ose

=@ _27_
Pu=—===-=18 [t/h] (11.25)

Prodhimtaria e téré:

_ A _10.445 _ them
Pa=oas T2 04 5 (11.26)
ose
Pu=—2— =22 - 012 [t (11.27)

24 % Adi 24

11.7.3 Rasti 3. Transporti me kombi 2

Né kété rast kemi béré distribuimin e pesé dérgesave té mallit me kombi né qytetin e Istogut,
kryesisht né pikat e shitjes me pakicé. Realizimi éshté béré nga depoja e kompanisé me kombi
pér shkak se kérkesa pér mallra ishte e vogél.
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Figura 11.5. Itinerari i dérgimit sipas rastit 3.

Sasia e mallit té transportuar, distanca ndérmjet pikave dhe sasia e mallit e dorézuar né kéto pika
konsumuese pér rastin e dyté jané paragitur né tabelén 11.4.

Tabela 11.4. Sasia e mallit té transportuar, distanca ndérmjet pikave dhe sasia e mallit e
dorézuar pér rastin e treté.

Ngarkesa e ploté né Q.D (t) 1.35 | Rruga e kaluar nga Q.D dhe kthimi né Q.D (km) | 62.7
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 1 0.15 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 1 (km) 9.9
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 2 0.4 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 2 (km) 13.3
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 3 0.15 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 3 (km) 19.9
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 4 0.35 | Distanca prej Q.D deri t& konsumatori 4(km) 20.8
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 5 0.3 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 5(km) 21.2

Kjo sasi e mallit té transportuar né pikat ku éshté dnéné malli pra sasia e dhéné dhe distanca nga
gendra distributive deri né pikén e paré prej pikés né piké jané paraqitur né figurén 11.6.
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Figura 11.6. Grafi sipas pikave té dérgimit té mallrave pér rastin e treté.

Puna transportuese né transportin e mallrave shprehet me prodhimin e masés sé mallrave té
transportuara dhe rrugés mesatare té udhétimit t€ mjetit transportues. Njésia pér matjen e punés
transportuese éshté ton-kilometér [t/km] transportimi i njé ton malli né rrugén me gjatési njé
kilometér.

A =9.9*1.35+3.4*1.2 + 6.6*0.8 + 0.9*0.65 + 0.4*0.3 = 23.43 [tkm] (11.28)
Koeficienti i shfrytézimit statik té ngarkesés sé dobishme do té jeté:

Q 135 _
o7 1s D09 (11.29)

’Y:

Koeficienti i shfrytézimit dinamik té ngarkesés sé dobishme:

A 23.43 23.43
=—= = =0.74 (11.30)
Li*q 21.2=%15 318
Sasia e ngarkesés sé transportuar :
Q=q*y*z*Ar=15*09*1*1=135 [t] (11.31)
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Prodhimtaria e punés :

_ A _2343 _ tkm
Par = ahr - oss 420 5] (11:32)
ose
- Q@ _135_
Pu = —==-""=247  [th] (11.33)

Prodhimtaria e téré:

_ A _ 2343 _ them
Pa= aeadi 2a 09 5] (11.34)
ose

___Q _ 135 _

Pu=roaa T2 T0056  [th] (11.39)

11.7.4 Rasti 4. Transporti me Kamionin 1

Pér shkak té kérkesés mé té madhe pér mallra, distribuimi i mallrave né kété rast éshté béré me
ané té mjetit transportues — kamionit.
Distribuimi i shtaté dérgesave éshté béré né gytetin e Gjakoveés.

Ton o=
LA ]

)Y
D :

Figura 11.7. Itinerari i dérgimit sipas rastit 4.
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Sasia e mallit té transportuar, distanca ndérmjet pikave dhe sasia e mallit e dorézuar né kéto pika

konsumuese pér rastin e dyté jané paraqitur né tabelén 11.5.

Tabela 11.5. Sasia e mallit té transportuar, distanca ndérmjet pikave dhe sasia e mallit e

dorézuar pér rastin e katért.

Ngarkesa e ploté né Q.D (t) 6.43 | Rruga e kaluar nga Q.D dhe kthimi né Q.D (km) 107.5
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 1 0.83 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 1 (km) 30.5
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 2 2.3 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 2(km) 31

Sasia e mallit dhéné konsumatorit 3 0.2 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 3(km) 31.9
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 4 0.3 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 4 (km) 33.3
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 5 0.9 | Distanca prej Q.D deri t& konsumatori 5 (km) 35.1
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 6 0.3 | Distanca prej Q.D deri t& konsumatori 6 (km) 36.2
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 7 1.6 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 7 (km) 37

Kjo sasi e mallit té transportuar né pikat ku éshté dnéné malli pra sasia e dhéné dhe distanca nga

gendra shpérndarése deri né pikén e paré prej pikés né piké jané paragitur né figurén 11.8.
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Figura 11.8. Grafi sipas pikave té dérgimit té mallrave pér rastin e katért.
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Puna transportuese né transportin e mallrave shprehet me prodhimin e masés sé mallrave té
transportuara dhe rrugés mesatare té udhétimit té mjetit transportues. Njésia pér matjen e punés
transportuese éshté ton-kilometér [t/km] transportimi i njé ton malli né rrugén me gjatési njé

kilometér.

A=30.5*%6.43+0.5*5.6+0.9*3.3+1.4*3.1+1.8*%2.8+1.1*1.9+0.8*1.6=214.635 [tkm]

Koeficienti i shfrytézimit statik té ngarkesés sé dobishme do té jeté:

Koeficienti i shfrytézimit dinamik té ngarkesés sé dobishme:

A 214.635 _ 214.635
E == - = = 0.68
Lixq 37%8.5 314.5

Sasia e ngarkesés sé transportuar :

Q=q*y*z*Ar=8.5*%0.75*1*1 =6.375 [t]

Prodhimtaria e punés :

_ A _214.635

Par =T Tee T 109.5 [tkm/h]
ose

_ @ _6375_
Py = —= =222 =35 [yh]

Prodhimtaria e téré:

A 214.635 thkm.

Pa= A Adl 24l 8.94 =]
ose

) _ 6375 _
Py = A Al 22 0.265 [t/n]
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11.7.5 Rasti 5. Transporti me Kamionin 2

Distribuimi 1 tet€ dérgesave me produkte sanitare t€ kompanisé “Fresh-Co” €shté béré né qytetin
e Prishtinés me kamion pér shkak se kérkesa ka gené e madhe dhe né bazé té sasisé éshté

vendosur gé dérgimi té béhet me kamion sepse éshté mé e leverdishme né bazé té sasisé.

Q

Figura 11.9. Itinerari i dérgimit sipas rastit 5.

<3-'

Sasia e mallit té transportuar, distanca ndérmjet pikave dhe sasia e mallit e dorézuar né kéto pika
konsumuese pér rastin e dyté jané paragitur né tabelén 11.6.

Tabela 11.6. Sasia e mallit té transportuar, distanca ndérmjet pikave dhe sasia e mallit e

dorézuar pér rastin e pesté.

Ngarkesa e ploté né Q.D (t) 7.15 | Rruga e kaluar nga Q.D dhe kthimi né Q.D (km) | 149.24
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 1 1.25 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 1 (km) 70
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 2 2.7 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 2 (km) 70.5
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 3 1.68 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 3 (km) 71.2
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 4 0.59 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 4 (km) 71.4
Sasia e mallit dhéné konsumatorit5 | 0.17 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 5 (km) 71.8
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 6 0.04 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 6 (km) 72
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 7 0.05 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 7 (km) 73.25
Sasia e mallit dhéné konsumatorit 8 0.67 | Distanca prej Q.D deri té konsumatori 8 (km) 74.37
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Kjo sasi e mallit té transportuar né pikat ku éshté dhéné malli pra sasia e dhéné dhe distanca nga
gendra shpérndarése deri né pikén e paré prej pikés né piké jané paraqitur né figurén 11.10.
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Figura 11.10. Grafi sipas pikave té dérgimit té mallrave pér rastin e pesté.

Puna transportuese né transportin e mallrave shprehet me prodhimin e masés sé mallrave té
transportuara dhe rrugés mesatare té udhétimit t€ mjetit transportues. Njésia pér matjen e punés
transportuese éshté ton-kilometér [t/km] transportimi i njé ton malli né rrugén me gjatési njé
kilometér.

A= 70*7.15 + 0.5*5.9 + 0.7*3.2 + 0.2*1.52 + 0.4*0.93 + 0.2*0.76 + 1.24*0.72 + 1.12*0.67 =
508.2 [tkm] (11.44)

Koeficienti i shfrytézimit statik té ngarkesés sé dobishme do té jeté:

Q _ 715 _

< ="=084 (11.45)
q*z 8.5

Y

Koeficienti i shfrytézimit dinamik té ngarkesés sé dobishme:
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A 508.2 508.2
=—= = = (11.46)
Lixq 74.37+#8.5 632.1
Sasia e ngarkesés sé transportuar :
Q=q*y*z*Ar=8.5%0.84*1*1=17.14 [t] (11.47)
Prodhimtaria e punés :
__A _5082_ them
Par = = Tss 5216 [57] (11.48)
ose
- Q7 e
Pur = ahr 1.58 4.5 [h] (11.49)
Prodhimtaria e téré:
_ A _ 5082 _ thkm
Pa= i Adl  zaer LIS =] (11.50)
ose
_Q _ 714 _ ¢
Pu= aradi  za 0297 ] (11.51)

11.7.6 Llogaritja e koeficienteve té shfrytézimit té rrugés sé kaluar

Pér peseé rastet e prezantuara do té llogarisim edhe koeficientin e shfrytézimit té rrugés sé kaluar,
i cili fitohet nga raporti i rrugés sé kaluar i shprehur né kilometra me ngarkesé ndaj rrugés sé
térésishme té kaluar sipas formulés:

p=— (11.52)

Ku jané:

K - rruga e kaluar me ngarkesé e shprehur né kilometra.
Kt- rruga e térésishme e kaluar me dhe pa ngarkesé.
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dhe do té kemi :

1.4

Rasti 1. = v =0.35 (11.53)
14.1

Rasti 2. p= w08 = 0.34 (11.54)
21.2

Rasti 3. p = por 0.33 (11.55)

37

Rasti 4. p= Tors = 0.34 (11.56)
74.37

Rasti 5. p = Y 0.49 (11.57)

Vérejmé se koeficienti i shfrytézimit té rrugés sé kaluar sillet né kufijté ndérmjet 0.3 dhe 0.4 gé
na tregon se automjetet transportuese me rastin e shpérndarjes sé mallrave né pikat e shitjes me
pakicé e kalojné thuajse gjysmén e rrugés pa ngarkese.

11.7.7 Krahasimi i koeficienteve pér secilin rast té lévizjes

Pér pesé rastet e mésipérme té transportit t€ mallrave jané paraqitur parametrat kryesor pér
géllim krahasues né tabelén 11.7.

Tabela 11.7. Parametrat kryesor té pesé rasteve gjaté transportit t¢ mallrave.

Koeficientét Rasti 1 Rasti 2 Rasti 3 Rasti 4 Rasti 5
y 0.8 1.8 0.9 0.75 0.84
€ 1.11 0.49 0.74 0.68 0.8
Par 1 7.5 42.6 109.5 321.6
B 0.35 0.34 0.33 0.34 0.49
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Ku jané:

v - Koeficienti i shfrytézimit statik té ngarkesés sé dobishme té mjetit transportues
e - Koeficienti i shfrytézimit dinamik té ngarkesés sé dobishme

Par - Prodhimtaria e punés

B - koeficientit té shfrytézimit té rrugés

Nga rezultatet e fituara mund té vijmé né pérfundim se: Koeficienti i shfrytézimit statik té
ngarkesés sé dobishme té mijetit transportues y , me sasiné e mallrave te transportuara dhe sasisé
sé mallrave gqé ka mundur té transportohet né ményré gé mjeti té jeté i shfrytézuar maksimalisht
sillet né kufijté prej ( 0.8 deri né 1.8),. Vlerén maksimale koeficienti y e arrin pér rastin e dyté y =
1.8, qé tregon se tek mjeti transportues —kombi éshté shfrytézuar mé sé miri hapésira ngarkuese.

Koeficienti i shfrytézimit dinamik té ngarkesés sé dobishme ¢ paraget raportin ndérmjet punés
transportuese té realizuar dhe punés transportuese qé ka mundur té realizohet nén kushtin gé pér
secili kilometér me ngarkesé ngarkueshméria e mjetit té jeté e shfrytézuar maksimalisht, sillet né
vlerat (0.49 deri né 1.11), né bazé té llogaritjeve pérséri del se rasti i paré, pick-up ka pasur
shfrytézueshmériné dinamike té ngarkesés sé dobishme mé té miré.

Prodhimtaria e punés sé realizuar P 0se sasisé sé ngarkesés né ton pér njésiné e parkut té
vozitjes pér njé oré né té gjitha rastet éshté varésisht prej ngarkesés sé transportuar dhe distancés
ndérmjet pikave konsumuese.

Koeficienti i shfrytézimit té rrugés sillet né kufijté nga (0.33 deri 0.49), vlera maksimale arrihet
pér rastin e pesté , ku kemi transportin né qytetin e Prishtinés.

Koeficientit té shfrytézimit té rrugés p =0.49, paraget raportin né mes té rrugés sé kaluar me

ngarkesé dhe rrugés sé téré té ngarkuar, qé paraget koeficient té réndésishém té gjetjes sé
marshutés mé té miré té l8vizjes. Vlerén maksimale e arrin né rastin e pesté.

11.8 Analiza e kostove té transportit

Pér peseé rastet e shpérndarjes sé mallrave népér qytetet e vendit toné, té paragitura meé sipér, do
té analizohen kostot e transportit, duke zbatuar njérén nga metodat e transportit pér pércaktimin e
zgjidhjes fillestare. Zbatojmé metodén e kéndit veri-peréndimor dhe arrijmé té pércaktojmé
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shpenzimet e pérgjithshme té transportit pér pesé rastet e dhéna té shpérndarjes sé mallrave nga
depoja e fabrikés “Fresh-Co” népér disa qytete t€ Kosovés.

11.8.1 Rasti | — Shpérndarja e tri dérgesave me pick- up né gytetin e Pejés

Kostot e transportit pér ton deri te marketet e pércaktuara né qytetin e Pejés jané paragitur né
tabelén 11.8.

Tabela 11.8. Kostot e transportit pér ton deri te marketet.

Fabrika/ Shitoret Interex Viva-Fresh ETC Oferta
Fresh-Co 8 7 4 a1=0.6
Kérkesa b:1=0.3 b2=0.2 b3=0.1 >=0.6

Detyra éshté zgjidhur me njérén prej metodave té problemit té transportit, gjegjésisht me
metodén e kéndit veri-peréndimoré, e dhéné né tabelén 11.9.

Tabela 11.9. Metoda e kéndit veri-peréndimoré.

Fabrika/ Shitoret Interex Viva-Fresh ETC Oferta
Fresh-Co 0.3 0.2 0.1 0.6
Xu X12 X13
Kérkesa 0.3 0.2 0.1 >=0.6

max(Xij) = min (ai,bj) ku (i = Fresh-Co (a1) ) dhe (j = Interex (b1), Viva-Fresh (bz), ETC (b3)).

Fillojmé nga fusha (1,1) ku depoja e fabrikés “Fresh-Co”, ka ofertén a1 = 0.6 dhe kérkesén
b:=0.3, e plotésojmé kérkesén by = 0.3 tek konsumatori D; ( Interex) dhe na mbeten 0.3 t me
mall.

X11=min(ag, b1) = min(0.6, 0.3) = 0.3 t

X12 =min(a1 - X1, b2) = min(0.6-0.3, 0.2 ) = min(0.3,0.2) =0.2 t
X13=min(ai- X11- X1z, b3) =min(0.6-0.3-0.2, 0.1 ) =min(0.1,0.1) = 0.1t
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Shpenzimet e pérgjithshme té transportit te metoda e kéndit veri —peréndimor
Funksioni i géllimit:

F(X) = X% Xj=1 Cij - Xy

Cij — kostot e transportit,

Xij — sasia e transportuar

Shpenzimet e pérgjithshme té transportit jané:

F=8X,+7 Xy, +4-X;3=8-03+7-02+4-01=24+14+04=42Euro (11.58)

11.8.2 Rasti Il — Shpérndarja e gjashté dérgesave me kombi né gytetin e Decanit

Kostot e transportit pér ton deri te marketet e pércaktuara né qytetin e Decanit jané paragitur né
tabelén 11.10.

Tabela 11.10. Kostot e transportit pér ton deri te marketet.

Fabrika/ | Liridoni | Tropikal- | Interex Viva- Tropikal-1 | Banana Oferta

Shitoret 2 Fresh

Fresh-Co 3 7 12 4 8 3 ar=2.7

Kérkesa b1=21| b2=0.2 bs= bs=0.1 bs=0.05 | be=0.15 > =27
0.1

Detyra éshté zgjidhur me njérén prej metodave té problemit té transportit, gjegjésisht me
metodén e kéndit veri-peréndimoré, e dhéné né tabelén 11.11.

Tabela 11.11. Metoda e kéndit veri-peréndimoré.

Fabrika/ | Liridoni | Tropikal- | Interex | Viva-Fresh | Tropikal-1 | Banana Oferta
Shitoret 2

Fresh-Co 2.1 0.2 0.1 0.1 0.05 0.15 2.7
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X1 X12 X3 X4 Xis X16

Kérkesa 2.1 0.2 0.1 0.1 0.05 0.15 > =27

max(xij) = min (ai,b;) ku (i = Fresh-Co (a1) ) dhe (j = Liridoni (b1), Tropikal-2 (b2), Interex (bs),
Viva-Fresh (bs), Tropikal-1 (bs), Banana (bs)).

Fillojmé nga fusha (1,1) ku depoja e fabrikés “Fresh-Co”, ka ofertén a1 = 2.7 dhe kérkesén by =
2.1, e plotésojmé kérkesén by = 2.1 tek konsumatori D1 (Liridoni) dhe na mbeten 0.6 t me mall.

X11=min(ay, b1)=min(2.7,2.1) = 2.1t

X12 = min(a1-Xuz, b2) = min(2.7-2.1, 0.2) = min(0.6,0.2) = 0.2 t

X13 = min(az-Xi1-X12, b3) = min(2.7-2.1-0.2, 0.1) = min(0.4, 0.1) = 0.1 t

X14 = Min(az-X1 -X12 -X13, bs) = min(2.7-2.1-0.2-0.1, 0.1) = min(0.3, 0.1) = 0.1 t

X15 = Min(az-X11-X12 -X13-X14, bs) = min(2.7-2.1-0.2-0.1-0.1, 0.05) = min(0.2, 0.05) = 0.05 t
X16 = Min(az-Xu1-X12 -X13-X14 -Xis , bs) = min(2.7-2.1-0.2-0.1-0.1-0.05, 0.15) = min(0.15, 0.15)
=0.15t

Shpenzimet e pérgjithshme té transportit te metoda e kéndit veri —peréndimor
Funksioni i géllimit:

F(x) =X, 2}1:1 Cij " Xij

Cij — kostot e transportit,

Xij — sasia e transportuar

Shpenzimet e pérgjithshme té transportit jané:

F=3'X11+7'X12+12'X13+ 4"X14+8'X15+3'X16 :321+702+1201+4‘
01+8-0054+3-0.15=63+14+12+04+0.4+0.45= 10.15 Euro (11.59)

11.8.3 Rasti Il — Shpérndarja e pesé dérgesave me kombi né gytetin e Istogut

Kostot e transportit pér ton deri te marketet e pércaktuara né qytetin e Istogut jané paraqitur né
tabelén 11.12.
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Tabela 11.12. Kostot e transportit pér ton deri te marketet.

Fabrika/ Rina | Bau-Haus | ETC Banana-S.H | Viva-Fresh Oferta

Shitoret Market

Fresh-Co 15 4 9 6 4 a1=1.35

Kérkesa b1 b.=0.4 | b3=0.15 bs=0.35 bs=0.3 > =1.35
=0.15

Detyra éshté zgjidhur me njérén prej metodave té problemit té transportit, gjegjésisht me

metodén e kéndit veri-pérendimore, e dhéné né tabelén 11.13.

Tabela 11.13. Metoda e kéndit veri-pérendimore.

Fabrika/ Rina | Bau-Haus | ETC | Banana-S.H | Viva-Fresh Oferta

Shitoret Market

Fresh-Co 0.15 0.4 0.15 0.35 0.3 1.35
X1 X12 Xi3 X4 X15

Kérkesa 0.15 0.4 0.15 0.35 0.3 > =135

max(xij) = min (ai,b;) ku (i = Fresh-Co (a1) ) dhe (j = Rina Market (b1), Bau-Haus (b2), ETC (bs),
Banana-S.H (bs), Viva-Fresh (bs)).

Fillojmé nga fusha (1,1) ku depoja e fabrikés “Fresh-Co”, ka ofertén a1 = 1.35 dhe kérkesén by =
0.15, e plotésojmé kérkesén by = 0,15 tek konsumatori D1 (Rina Market) dhe na mbeten 1.2 t me
mall.

X11 = min(az, by)=min(L.35, 0.15) = 0.15 t

X12 = min(ai-Xu1, bz) = min(L.35-0.15, 0.4) = min(1.2,0.4) = 0.4 t

X13 = min(ai-Xu1-X12, bs) = min(L.35-0.15-0.4, 0.15) = min(0.8, 0.15) = 0.15 t

X14 = Min(ai-X1 -X12-X13, ba) = min(1.35-0.15-0.4-0.15, 0.35) = min(0.65, 0.35) = 0.35 t
Xi15 = min(ai-X11-X12 -X13-X14, bs) = min(1.35-0.15-0.4-0.15-0.35, 0.3) = min(0.3, 0.3) = 0.3 t

Shpenzimet e pérgjithshme té transportit te metoda e kéndit veri —peréndimor
Funksioni i géllimit:

F(x) = X124 Z?=1 Cij " Xij
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Cij — kostot e transportit,
Xij — sasia e transportuar
Shpenzimet e pérgjithshme té transportit jané:

F= 15'X11+4'X12+9'X13+ 6'X14+4"X15: 15'015+4'04+9'015+6'035+4"
03=225+16+135+2.1+1.2= 85Euro

(11.60)

11.8.4 Rasti IV — Shpérndarja e pesé dérgesave me kamion né gytetin e Gjakovés

Kostot e transportit pér ton deri te marketet e pércaktuara né qytetin e Gjakovés jané paraqgitur né

tabelén 11.14.

Tabela 11.14. Kostot e transportit pér ton deri te marketet.

Fabrika/ Marku AAR ETC Viva- | Nertili Market 3F Oferta
Shitoret Group Niki-S Fresh “Kosova” | Supemarket

Market
Fresh-Co 25 7 12 5 8 5 3 a1=6.43
Kérkesa | b1=0.83 | b2=2.4 | bs=0.2 b4=03 | bs=09 | be=0.3 | b7=1.6 > =6.43

Detyra éshté zgjidhur me njérén prej metodave té problemit té transportit, gjegjésisht me
metodén e kéndit veri-pérendimore, e dhéné né tabelén 11.15.

Tabela 11.15. Metoda e kéndit veri-pérendimore.

Fabrika/ Marku AAR ETC Viva- | Nertili Market 3F Oferta
Shitoret Group Niki-S Fresh “Kosova” | Supemarket
Market
Fresh-Co 0.83 2.4 0.2 0.3 0.9 0.3 1.6 a1=6.43
X11 X12 X13 X1a Xi1s X16 X17
Kérkesa b1=0.83 | bo=2.4 | bs=0.2 bs=0.3 | bs=0.9 | be=0.3 | b7=1.6 > =6.43

max(xij) = min (ai,b;) ku (i = Fresh-Co (a1) ) dhe ( j = Marku Group (b1), AAR Niki-S Market
(b2), ETC (b3), Viva-Fresh (bs), Nertili (bs), Market “Kosova” (be), 3F Supemarket (b7)).
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Fillojmé nga fusha (1,1) ku depoja e fabrikés “Fresh-Co”, ka ofertén a; = 6.43 dhe kérkesén by =
0.83, e plotésojmé kérkesén b1 = 0.83 tek konsumatori D1 (Marku Group) dhe na mbeten 5.6 t me
mall.

X11=min(ag, b1)=min(6.43, 0.83) = 0.83 t

X12 = min(ai-X11, b2) = min(6.43-0.83, 2.4) = min(5.6, 2.4) =2.4 t

X13 = min(a1-X11-X12, b3) = min(6.43-0.83-2.4, 0.2) =min(3.2,0.2) =0.2 t

X14=min(a1-X1 -X12 -X13, bs) = min(6.43-0.83-2.4-0.2, 0.3) = min(3, 0.3) = 0.3 t

Xi15 = min(ai-X11-X12 -X13-X14, bs) = min(6.43-0.83-2.4-0.2-0.3, 0.9) = min(2.7,0.9) = 0.9 t

Xi16 = min(az-X11-X12 -X13-X14-X15 , be) = min(6.43-0.83-2.4-0.2-0.3-0.9, 0.3) = min(1.8, 0.3) =
03t

X17 = min(a:-X11-X12 -X13-X14-X15-X16 , b7) = min(6.43-0.83-2.4-0.2-0.3-0.9-0.3, 1.6) = min(1.6,
16)=16t

Shpenzimet e pérgjithshme té transportit te metoda e kéndit veri —peréndimor

Funksioni i géllimit:

F(x) =X, 27]'1=1 Cij " Xij

Cij — kostot e transportit,

Xij — sasia e transportuar

Shpenzimet e pérgjithshme té transportit jané:

F=25X,+7"X,+12- X33+ 5-X;4,+8-X;5s+ 5-X;g+3-X;,=25- 083+ 7 - 2.3+
12-02+5-03+4+8-094+5-03+3-16=20.75+161+24+15+72+15+48=
54.25 Euro (11.61)

11.8.5 Rasti V — Shpérndarja e teté dérgesave me kamion né qytetin e Prishtinés

Kostot e transportit pér ton deri te marketet e pércaktuara né qytetin e Prishtinés jané paragitur né
tabelén 11.16.

Tabela 11.16. Kostot e transportit pér ton deri te marketet.

Fabrika/ | Beni- Market Maxi Pelini’s | Merdian | Meridian | Green | Tregu i
Shitoret | Dona | “Ulpiana” | Supermarket Nut Expressl | Express 2 | Market | vijetér

Oferta
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Store
Fresh- 32 12 6 4 8 5 3 2 a1=7.15
Co
Kérkesa b1 bo=2.7 b3=1.68 bs= bs=0.17 | be=0.04 | b7=0. | bg=0. | > =7.15
=1.25 0.59 05 67

Detyra éshté zgjidhur me njérén prej metodave té problemit té transportit, gjegjésisht me
metodén e kéndit veri-pérendimore, e dhéné né tabelén 11.17.

Tabela 11.17. Metoda e kéndit veri-pérendimore.

Fabrika/ | Beni- Market Maxi Pelini’s | Merdian | Meridian | Green | Tregui | Oferta
Shitoret | Dona | “Ulpiana” | Supermarket | Nut | Expressl | Express2 | Market | vjetér
Store
Fresh- 1.25 2.7 1.68 0.59 0.17 0.04 0.05 | 0.67 | a1=7.15
Co X1 X12 X13 X4 Xi5 X6 X1z X8
Kérkesa | 1.25 2.7 1.68 0.59 0.17 0.04 0.05 | 0.67 | > =7.15

max(xij) = min (ai,b;) ku (i = Fresh-Co (a1) ) dhe ( j = Beni-Dona (b1), Market “Ulpiana (b2),
Maxi Supermarket (bs), Pelini’s Nut Store (bs4), Merdian Express 1 (bs), Merdian Express 2 (bs),
Green Market (b7), Tregu i vjetér (bs)).

Fillojmé nga fusha (1,1) ku depoja e fabrikés “Fresh-Co”, ka ofertén a1 = 7.15 dhe kérkesén by =
1.25, e plotésojmé kérkesén by = 1.25 tek konsumatori D1 (Beni-Dona) dhe na mbeten 5.9 t me

mall.

X11=min(ag, b1)=min(7.15,1.25) = 1.25t
X12=min(ai-X11, b2) = min(7.15-1.25, 2.7) = min(5.9, 2.7) = 2.7 t

X13= min(az-X11-X12, bs) = min(7.15-1.25-2.7, 1.68) = min(3.2, 1.68) = 1.68 t

X14=min(a1-X1 -X12 -X13, bs) = min(7.15-1.25-2.7-1.68, 0.59) = min(1.52, 0.59) = 0.59 t
X15 = min(ai-X11-X12 -X13-X14 , bs) = min(7.15-1.25-2.7-1.68-0.59, 0.17) = min(0.93, 0.17) =

0.17 t

X16 = min(ai-X11-X12 -X13-X14-X15 , be) = min(7.15-1.25-2.7-1.68-0.59-0.17, 0.04) = min(0.76,
0.04) =0.04 t
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X17 = min(ai-X11-X12 -X13-X14-X15-X16 , b7) = min(7.15-1.25-2.7-1.68-0.59-0.17-0.04, 0.05) =
min(0.72, 0.05) =0.05 t

X1g = min(ar-X11-X12 -X13-X14-X15-X16 -X17 , bg) = min(7.15-1.25-2.7-1.68-0.59-0.17-0.04-0.05,
0.67) = min(0.67, 0.67) = 0.67 t

Shpenzimet e pérgjithshme té transportit te metoda e kéndit veri —peréndimor

Funksioni i géllimit:

F(X) = X1 X1 Cij - x5

Cij — kostot e transportit,

Xij — sasia e transportuar

Shpenzimet e pérgjithshme té transportit jané:

F = 25 .X11 + 7'X12 + 12 'X13 + 5'X14+8'X15 + 5 .X16+3 'X17+3'X18 :32 - 125+

12-27+6-1.68+4-0.59+8-0.17+5-0.04 + 3 - 0.05 + 2-0.67 = 40 + 32.4 + 10.08 +
2.36 +1.36 + 0.2 + 0.15 + 1.34 = 87.89 Euro (11.62)

Né tab 11.18 jané paragitur shpenzimet e pérgjithshme té transportit pér pesé rastet e shgyrtuara.

Tabela 11.18. Pérmbledhja e shpenzimeve té pérgjithshme té transportit.

Shpérndarja e mallrave Shpenzimet e pérgjithshme té transportit
Rasti | 4.2 Euro
Rasti Il 10.15 Euro
Rasti 111 8.5 Euro
Rasti IV 54.25 Euro
Rasti V 87.89 Euro

Nga kéto rezultate mund té konkludojmé se shpenzimet e transportit, me rastin e shpérndarjes sé
mallrave, jané mé té médha né qytetet ku distanca mes tyre éshté mé e madhe, ndérsa né qytetet
té cilat ndodhen mé afér fabrikés, shpenzimet e transportit jané mé té vogla.
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PERFUNDIM

Né kété punim éshté analizuar funksionimi i logjistikés né procesin e prodhimit té produkteve
sanitare n€ kompaniné “Fresh-Co” nga fillimi i procesit prodhues deri né pérgatitjen e tyre pér
transport né destinacionin final, duke analizuar logjistikén brenda kompanisé dhe aktivitetet tjera
pércjellése logjistike, si pérgatitja e mjeteve transportuese dhe dokumentacioneve té nevojshme
pér realizimin e procesit té transportit.

Me punimin e késaj teme arritém té pérmbledhin disa nga aktivitetet e pranishme logjistike né
njé kompani prodhuese né vendin toné. Kéto aktivitete ndihmojné gé procesi i punés, si brenda
kompanisé ashtu edhe jashté saj, té kryhet né ményré té rregullt dhe gjithnjé duke e lehtésuar dhe
shpejtuar procesin e punés.

Gjaté studimit té procesit prodhues té faculetave té lagura né linjén prodhuese, u analizua edhe
funksionimi i linjés prodhuese duke arritur né konkluzionin gé linja prodhuese né fabrikén
“Fresh-Co”, kryen njé funksion té thjeshté, ka njé performancé t&€ qéndrueshme dhe té afté té
trajtojé njé shkallé té larté prodhimi pa krijuar ndonjé shgetésim, e rrité shpejtésiné e prodhimit
dhe e zvogélon kohén e paketimit duke i pérmbushur me kohé kérkesat e ndryshme té klientéve
dhe njékohésisht i plotéson kushtet e prodhimit té produkteve higjienike.

Krahasimi i linjés prodhuese té faculetave té lagura ku éshté béré studimi i punimit dhe linjave
tjera prodhuese té vendeve té jashtme, éshté béré me rastin e disa hulumtimeve nga interneti dhe
kemi nxjerré pérfundimin gé procesi i prodhimit té faculetave té lagura né vendin toné éshté
aférsisht i ngjashém me procesin e prodhimit té faculetave té lagura né vendet e jashtme. Llojet e
makinerive gé pérdoren gjaté procesit t€ prodhimit té faculetave té lagura mund té jené
automatike dhe gjysmé-automatike, té cilat e béjné diferencén mes linjave prodhuese.

Né fabrikén “Fresh-Co”, makinerité né linjén prodhuese, pér prodhimin e faculetave té lagura,
jané gjysmé-automatike té cilat jané té kontrolluara nga senzoré dhe kohé pas kohe nevojitet
edhe kontributi njerézor, pér dallim nga makinerité automatike té cilat pérdoren né linjat
prodhuese né vendet e tjera, kontributi njerézor éshté pothuajse fare i nevojshém dhe kané
fleksibilitet dhe kapacitet mé té larté.

Produktet e linjés sé prodhimit té faculetave té lagura jané mé té njohurat né Indi, Pakistan,
Vietnam, Indonezi, Brazil, Rusi, Meksiké, Shtetet e Bashkuara, Turgi, Gjermani, etj.

Si pérfundim mund té themi se realizimi i kétij punimi mund té jeté bazé fillestare pér studimin e

métutjeshme té linjave té shumta prodhuese dhe realizimin e projekteve té ndryshme shkencore
né té ardhmen.
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DEKLARATE E STUDENTIT PER PUNE AUTENTIKE

Me ané té késaj deklarate, uné Leonita Loshaj, me pérgjegjési deklaroj se Ky punim nuk éshté
prezantuar pér vlerésim apo botuar mé paré, pjesérisht apo né térési, prané kétij apo ndonjé
institucioni tjetér. Mé tej deklaroj gé:

a) punimi i paraqitur kétu éshté origjinal dhe éshté punuar né térési nga uné;

b) punimi nuk éshté marré nga studenté té tjeré apo punime té tjera né Universitetin e Prishtinés
“Hasan Prishtina” 0se nga ndonjé universitet tjetér;

¢) punimi nuk éshté kopje e ndonjé punimi té marré né internet apo biblioteké;

d) punimi nuk pérmban modifikim té dhénash, duke i paragitur ato si kontribut origjinal;

e) punimi respekton té gjitha kérkesat pér té drejtat e autorit, duke saktésuar dhe cituar té gjitha
kontributet nga burime te tjera.

Punimi i diplomés né fjalé vlen pér nivelin Master té studimeve dhe mban titullin:

“Logjistika e produkteve sanitare té¢ kompanisé Fresh-Co gjaté prodhimit
dhe pérgatitja pér transport né destinacionin final”

Déshmoj se jam véné né dijeni gé vértetimi ndryshe i atyre gé u thané mé sipér do té rezultojé né
térheqgjen e titullit té fituar bazuar né kété punim.

Prishting, mé_/ [ Studenti/ja-nénshkrimi
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