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Abstrakti

Cilésia e sipérfages éshté njé aspekt i réndésishém né shumé disiplina shkencore, duke pérfshiré
inxhiniering, prodhimin industrial, arkitekturén, teknologjiné e informacionit dhe shumé té tjera.
Sigurimi sipérfages me cilési té larté éshté géllimi primar i ¢do industrie e cila merret me
pérpunimin e materialeve né pérgjithési. Gjithashtu sigurimi i sipérfages me cilési té larté éshté

edhe kriteri kryesor makinerive gqé punojné sipas parimit me heqgje ashkle.

Lidhur me kété, hulumtues té ndryshém kané analizuar dhe zhvilluar teori t€ ndryshme pér
ményrat e pérpunimit pér té pérftuar sipérfage sa mé cilésore. Né pérgjithési, ata jané dakorduar
se faktori kryesor né pércaktimin e cilésisé sé sipérfages éshté materiali i cili pérdoret. Pra, pa njé

material cilésor, nuk éshté e mundur té arrihet sipérfage me cilési té larté.

Duke analizuar cilésiné e sipérfageve nga materiale té njéjta studiuesit véné né pah njé mori
faktorésh né cilésiné e sipérfages e té cilat grupohen né ményra té ndryshme.
Disa nga kéta faktoré jané:

- Shpejtésia e prerjes;

- Thellésia e prerjes;

- Cilésia e tehut prerés;

- Drejtimi i prerjes;

- Hapi pér dhémb;

- Kéndi i prerjes;

- Diametri i veglés;

- Niveli i pérgatitjes profesionale té punétorit;

- Lloji i materialit nga i cili &shté prodhuar vegla;

- Niveli i vibrimit té makinés gjaté prerjes etj.



Si¢ shihet mé sipér, ekzistojné njé numér i konsiderueshém i faktoréve té cilét ndikojné
drejtpérdrejté né cilésiné e sipérfages sé materialit qé pérpunohet e té cilét mund té grupohen si

“efektet e pérpunimit né cilésiné e sipérfaqes”.

Punimi analizon ndikimin e disa faktoréve té lartpérmendur né cilésiné e sipérfages sé drurit té
Ahut (Fagus Sylvatica L). Eshté zgjedhur Ky lloj druri, pasi sipas hulumtimeve mé té fundit té
béra mbi shpenzimin e 1éndés drusore né Kosové, rezulton se ky lloj druri pérdoret né masén mbi

50% krahasuar me té gjitha llojet gé pérdor industria e pérpunimit té drurit né pérgjithési.

Pér té analizuar cilésiné e sipérfages sé drurit, fillimisht né repartin e pérpunimit té drurit né
ndérmarrjen “Ahikos jané pérgatitur” 18 mostra. Mostrat jané marré nga pérpunues t€ ndryshém
té njé cilésie té miré (d.m.th. pa nyje, pa fibra té pérdredhura dhe carje té theksuara), me zgjedhje
té rastésishme. Dimensionet fillestare t€ mostrave (para procesit té pérpunimit) kané gené
60*40*450mm. Varésisht nga parametrat e pérpunimit né procesin e planisjes né makinén plan,

dimensionet pérfundimtare té pérpunuesve kané pésuar ndryshime né trashési dhe gjerési.

Né studim (pér cilésiné e sipérfages) jané shgyrtuar kéta faktoré:

- Trashésia e gdhendjes - trashésia e gdhendjes (ashklés) gjaté pérpunimit éshté shqyrtuar
pér tri trashési té ndryshme 1; 1,5 dhe 2mm.

- Shpejtésia e hapit — né rastin e pérpunimit té drurit né makinén plandrejtuese, hapi
(avanci) i pérpunuesit nuk éshté i mekanizuar dhe realizohet me doré. Né kété rast,
shpejtésia e hapit éshté shqyrtuar pér shpejtésité: ~3 dhe ~6m/min.

- Cilésia e tehut — gjaté pérpunimit té mostrave, cilésia e sipérfageve té pérftuara éshté
analizuar pér tehun e mprehur dhe té pa mprehur.

- Trashésia e ashklés — pér té pércaktuar trashésiné e ashklés si njé faktor i réndésishém né
pércaktimin e cilésisé sé sipérfages, matjet jané realizuar pér tehun e mprehur dhe té
topitur, si dhe pér trashési té ndryshme té 1; 1,5 dhe 2mm.

- Ndikimi i parametrave té pérpunimit né ndotjen e ambientit nga zhurma — gjaté analizés
sé cilésisé sé sipérfages, gjithashtu éshté analizuar niveli i ndotjes sé ambientit nga
zhurma. Né Kkété rast, zhurma éshté matur né té gjithé pérpunuesit sipas drejtimit té
prerjes (radial dhe tangjenciale) dhe sipas tehut prerés (mprehur ose topitur).

Pér té studiuar kéta faktoré, paraprakisht éshté pércaktuar lagéshtia dhe densiteti i drurit né
lagéshtiné e pérpunimit dhe né lagéshtiné absolute. Pér pércaktimin e lagéshtisé, éshté pérdorur



metoda e peshimit sipas standardit 1ISO 13061-1:2014, ndérsa pér pércaktimin e densitetit éshté
pérdorur metoda e peshimit sipas standardit ISO 13061-4:2014.

Pas pérgatitjes sé mostrave dhe kalimit né makinén plandrejtuese, cilésia e pérftuar e sipérfageve
té tyre &sht€ matur me pajisjen pérkatése “Mitutoyo”. N& kété rast jané realizuar nga katér matje
(dy né drejtimin térthor dhe dy né drejtimin gjatésor) té cilat jané béré pér secilén sipérfage té
pérftuar me regjime té ndryshme té pérpunimit d.m.th. pér secilin pérpunues jané realizuar nga
gjashtémbédhjeté matje (teté né drejtimin gjatésor dhe teté né drejtimin térthor). Pérvec matjes sé
cilésisé sé sipérfages me pajisjen pérkatése, éshté béré gjithashtu véshtrimi dhe fotografimi i
sipérfageve me ané té mikroskopit AmScope -MU100.

Cilésia e tehut (mprehur dhe pa mprehur) éshté analizuar me ané té mikroskopit AmScope -
MU100. Shpejtésia e hapit pér té gjitha regjimet e prerjes éshté matur me ané té kronometrit,
ndérsa trashésia e gdhendjes dhe trashésia e ashklés jané matur me nonius me saktési 0,01mm.
Né mungesé té pajisjes adekuate, pér matjen e zhurmés éshté pérdorur njé aplikacion i instaluar

né celular dhe pér ¢cdo mostér éshté matur niveli minimal, mesatar dhe maksimal i zhurmés.

Cilésia e sipérfages éshté shqyrtuar sipas profilit Ra dhe Rz. Gjithashtu, jané ndértuar dhe
krahasuar grafikét pér sipérfaget e pérftuara dhe jané krahasuar né varési té ndryshimit té
parametrave té pérpunimit. Jané ndértuar edhe grafikét e frekuencave té shpérndarjes pér secilén

sipérfage dhe jané krahasuar mesataret, devijimet standarde dhe gjerésia e kolonés.

Té dhénat tregojné se né pérgjithési ekziston korrelacion mes kétyre té dhénave dhe gé duhet té

merret né konsideraté gjaté procesit té pérpunimit.
Duke u bazuar né rezultatet e nxjerra nga studimi rekomandohet gé:

» Té ulet lagéshtia e materialit drusor gjaté procesit té pérpunimit, kjo pér faktin se
lagéshtia mesatare 11,2% konsiderohet lagéshti e cila bie né limitin e sipérm té lejuar pér
pérpunim (12%).

» Duke u bazuar né té dhénat shkencore té literaturés té cilat sugjerojné qé pér cilési té miré
té sipérfages, trashésia e ashklés duhet té sillet mes 0,1-0,3mm, atéheré rekomandohet qé
gjaté procesit té prerjes, trashésia e gdhendjes té mos kaloj 1,5mm. Kjo pér faktin se
trashésia e ashklés né té dyja rastet si te tehu i mprehur dhe tek ai i pamprehur kalon

trashésiné e rekomanduar prej 3mm.



» Té& béhet mprehja e veglave pér ¢cdo 8 oré pune pér faktin se pérvec se veglat e mprehura
kané dhéné cilési mé té miré té sipérfages sipas profilit té shqyrtuar, edhe né vrojtimin e
sipérfageve me ané té mikroskopit éshté vérejtur se cilésia éshté e papastér nga fibrat gé
kané mbetur né sipérfage.

» Shpejtésia e hapit nuk duhet té kalojé 5m/min pér faktin se né té gjitha rastet e shqyrtuara

shpjetésia e hapit mbi 5m/min ka dhéné cilési té sipérfages mé té ulét.

Fjalé kyce: sipérfaqgja, cilésia, druri ahut, planisja.



