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ABSTRAKT

Ky punim synon té studiojé dhe té optimizojé parametrat e saldimit te profilet plastike,duke
pérdorur njé kombinim té literaturés, praktikés dhe simulimeve . Qéllimi éshté té identifikojé
kushtet ideale té saldimit gé pérmirésojné forcén dhe rezistencén e materialeve kompozite né
aplikacionet industriale. Rezultatet treguan se optimizimi i parametrave té saldimit siguron njé
performancé mé té miré té profileve nga materialet plastike , duke ofruar potencial pér pérdorim

mé efikas né sektoré té ndryshém e né vecanti né fushén e industrisé sé prodhimit.

Disa prej pérparésive gé arrihen nga optimizimi i parametrave té saldimit t¢ materialeve

plastike jané:
- Pérmirésimi i cilésisé: Optimizimi ndihmon né arritjen e lidhjeve mé té forta dhe mé té

géndrueshme, duke reduktuar defektet dhe pérmirésuar performancén e produktit.

- Reduktimi i kostos: Proceset e optimizuara kérkojné mé pak materiale dhe koha e

prodhimit zvogélohet, ¢cka rezulton né kursime financiare.

- Rritjae efikasitetit: Zhvillimi i parametrave té duhur rrit shpejtésiné e procesit té saldimit,

duke ndihmuar né pérmbushjen e afateve té dorézimit.

- Lehtésimi i proceseve té kontrollit: Pércaktimi i parametrave optimal ndihmon né

implementimin e protokolleve té kontrollit té cilésisé mé efikas.

- Inovacioni teknologjik: Proceset e optimizuara shpesh sjellin pérmirésime né teknologjité

e saldimit dhe materialeve, duke hapur mundési té reja pér zhvillim.

Pér té pérmirésuar cilésiné dhe efikasitetin e produktit té€ pérfunduar né procesin e saldimit té

materialeve plastike, optimizimi i ciklit té saldimit éshté thelbésor.



Zgjedhja e metodés sé duhur té saldimit varet nga disa faktoré, duke pérfshiré llojin e pérbérjes
sé polimerit, aplikimin e synuar,forcén dhe cilésiné e kérkuar té bashkimit. Secila metodé ka
avantazhet dhe kufizimet e saj, dhe éshté thelbésore zgjedhja mé e pérshtatshme pér nevojat

specifike.

Pér té pércaktuar nése kéndi i salduar i plotéson kriteret pér cilési dhe funksionalitet, testimet

periodike jané té domosdoshme

Tek metoda e testimit me shkatérrim té mostrés, njé mostér shqgyrtohet deri né pikén e thyerjes
pér té pércaktuar forcén dhe géndrueshmériné e saj. Kjo metodé éshté e dobishme pér té
vlerésuar cilésiné e saldimit, por nuk éshté e pérshtatshme pér té gjitha aplikacionet, pasi

pérfshin shkatérrimin e mostrés.

Parametrat optimal té saldimit konsiderohen parametrat té cilét sigurojné cilésiné e kéndit té

salduar.

Fjalét kyce: Kéndi i salduar, Parametrat Optimal, Metodat e saldimit, Testimet.
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