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Né hyrje kandidatja ka paragitur réndésiné e sistemeve prodhuese fleksibile dhe pérparésité
e sistemit né tillé ne raport me sistemet tjera prodhuese, si dhe réndésiné e procesit té

modelimit dhe simulimit té kétyre sistemeve.

Punimi éshté ndaré né gjashté kapituj:

N&é kapitullin e paré éshté prezentuar géllimi i hulumtimit, ku me géllim té zvogélimit té
gabimeve té mundshme qé shfagen gjaté proceseve prodhuese, e me kété rast edhe
zvogélimin e shpenzimeve té prodhimit pérdoren teknika té ndryshme té testimit té procesit
prodhues. Njé nga kéto teknika éshté edhe simulimi i proceve prodhuese me ané té software-
eve t€ ndryshém, me ané té té ciléve mund té ipen konkludime mbi mbarévajtjen e procesit

prodhues, duke e testuar até Off-Line, pra pa penguar procesin e prodhimit.

Né kapitullin e dyté éshté prezentuar koncepti i sistemeve prodhuese sé bashku me
kérkeasat ndaj sistemit modern té prodhimit. Ne detale pérshkruhen fazat e zhvillimit teknik

t€ sistemeve prodhuse fleksibile dhe arsyetimi ekonomik i pérdorimit té tyre.

Né kapitullin e treté &shté pérshkruar strategjia e hulumtimit dhe pérshkruan veglat dhe
metodat né té cilén e bazon hulumtin né kompanin “Lokaj Plast” sig jané AutoCAD. PDM
(Precendence Diagram Method) dhe FlexSim.

Detaklisht pérshkruar komponentet themelore té sistemeve té automatizuara, integrimi i
teknologjive té automatizuara né sistemin e prodhimit dhe pérshkrimi i detajuar i pozicionit
dhe funksionit té secilit prej komponenteve t& automatizimit né procesin e prodhimit, parimi
I punés, ndarje dhe nén-ndarje dhe aplikimi i kétyre komponenteve né industri. Kéto
komponente jané pjesé themelore e teknologjive pérbérése té secilit sistem té automatizuar,
né kété rast edhe té sistemeve prodhuese fleksibile qé jané sisteme gé karakterizohen me

shkallé té larté té automatizimit.

Ne kapitullin e katért jané paragitur njohurité themelore mbi modelimin dhe simulimin
e proceseve prodhuese si koncepte dhe si procese. Poashtu &shté pérshkruar sistemi

prodhues fleksibil modular i cili do té modelohet dhe simulohet.
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Eshté paraqgitur modelimi dhe simulimi i procesit prodhues fleksibil me ndihmén e softwares

Flexim nw fabrikén “ Lokaj Plast”

Né kapitullin e pesté dhe gjashté jané dhéné rezultatet, konkluzionet dhe literatura e

shqyrtuar.

Page 3 of 4



PERFUNDIM

NEé bazé té té dhénave té pérshkruara mé larté, Komisioni pér Vlerésimin e punimit
Master konsideron se punimi éshté hartuar né nivel t& duhur, i pasqyruar me vizatime,
diagrame dhe tabela té nevojshme. Prandaj komisioni i propozon Késhillit té Fakultetit t&
Inxhinierisé Mekanike né Prishting, qé punimin Master, me titull “SIMULIMI DHE ANALIZA E
LINJES PRODHUESE PERMES SOFTWERIT FLEXIM” — (SIMULATION AND ANALYSES OF
PRODUCTING LINE USING SOFTWARE FLEXIM), té kandidates Bachelor Lirjeta Lokaj, ta aprovoj

Si punim pér Master, dhe ta jep né diskutim publik.

Prishting, 05.05.2022
Komisioni:

— ”;I’ - ,/
1. Prof. dr. Agron Pajaziti, kryetar M/“v 77

2. Prof. dr. Mirlind Brugi, mentor

3. Prof. ass.dr. Xhevahir Bajrami, anétar ﬂvcﬂ:’@(m@/ '

.

Page 4 of 4



UNIVERSITETI | PRISHTINES “HASAN PRISHTINA”’
FAKULTETI I INXHINIERISE MEKANIKE

Programi i studimit: Prodhimtari dhe Inxhinieri Industriale me Menaxhment

PUNIM DIPLOME MASTER

Titulli i temés:

“Simulimi dhe analiza e linjés prodhuese pérmes softwerit Flexsim”

Titulli i temés né anglisht:

“SIMULATION AND ANALYSES OF PRODUCTING LINE
USING SOFTWARE FLEXSIM?”

Mentori: Kandidatja:
Prof. Dr. Mirlind Brugi Bsc. Lirjeta Lokaj

Prishtiné, 2022



Falenderimet

Gjaté punimit té késaj teme té diplomés shumé njeréz kané dhéné kontributin e tyre andaj
edhe falénderimi pér ta né kété rasté éshté i pashmangshém. Duke filluar nga kolegét e praktikés
profesionale né kompaniné ku uné kam pérfunduar praktikén, shogérisé apo kolegeve té fakultetit
té cilét mé kané dhéné ide késhilla apo sugjerime gjaté hartimit té késaj teme si dhe gjaté gjithé
rrugetimit té studimeve sé bashku. Po ashtu falénderoj edhe mentorin e késaj teme Prof. Dr.
Mirlind Brugci pér motivimin dhe pérkrahjen maksimale gjaté gjithé kohés sa kam punuar temén.
Njé falénderim i vecanté shkon pér familjen time pér gatishmériné e tyre té treguar ndaj meje
duke mé pérkrahur gjaté gjithé kohés dhe duke mé mbéshtetur né ¢do aspekt.



Abstrakt

Dinamika e zhvillimit té industrisé kohéve té fundit ka arritur majat e evoluimit dhe
zhvillimit té saj, andaj bazuar né trendin e zhvillimit éshté e pashmangshme nevoja pér ndjekje té
trendit té zhvillimit. Ndjekja e kétij trendi zhvillimi determinohet gjithashtu me kérkesén e
konsumatoréve karshi produktit gé ne ofrojm si kompani.

Bazuar né kéto dy fakte té lartpérmendura éshté béré e pashmangshme nevoja pér
modifikim té linjave prodhuese me tendencén e vetme rritien e kapaciteteve prodhuese,
pérkatésishté optimalizim té kapacitetit prodhues bazuar né resurset e disponueshme. Pra kjo
njéherit éshté sfida e inxhinieréve industrial né ditét e sotme.

Cilésia e njé fabrike nuk pércaktohet vetém nga niveli i ekspertizés sé punétoréve si dhe
objekteve né pronési, cilésia dhe infrastruktura mbéshtetése pércaktohet gjithashtu nga sistemi i
radhés gé ndodh gjaté procesit té€ prodhimit. Nése hyrja dhe dalja né makineri nuk jané té
ekuilibruara do té shkaktojé akumulimin e mallrave dhe lejon gé materiali i pérdorur té démtohet
dhe prodhimi nuk do té jeté optimal.

Implementimi i softwereve té ndryshém aplikativé ka béré mé té lehté simulimin e linjave
té prodhimit dhe analizimin e gjithmbarshém si dhe detektimin e ngecjeve eventuale né linjén

prodhuese.

Fjalét kyce:

Proceset industiale, optimalizimi, FlexSim software.



Abstract

The dynamics of industry development has recently reached the peaks of its evolution and
development, therefore based on the development trend the need to follow the development trend
is inevitable. Following this development trend is also determined by customer demand for the
product we offer as a company.

Based on these two facts mentioned above, the need for modification of production lines
has become inevitable with the only tendency to increase production capacities, ie optimization
of production capacity based on available resources. So this is also the challenge of industrial
engineers nowadays.

The quality of a factory is not only determined by the level of expertise of the workers as
well as the owned facilities, the quality and supporting infrastructure is also determined by the
next system that occurs during the production process. If the entry and exit to the machinery are
not balanced it will cause the accumulation of goods and allow the material used to be damaged
and the output will not be optimal.

The implementation of various application software has made it easier to simulate

production lines and overall analysis as well as detect eventual delays in the production line.
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Industrial processes, optimization, FlexSim software.
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1. HYRJE

Zhvillimi industrial ka zanafillé té largét dhe paraget kalimin né procese té reja prodhuese né
Evropé dhe Shtetet e Bashkuara, né periudhén nga rreth 1760 né diku midis 1820 dhe 1840. Pra
gjaté historisé, njerézit kané gené gjithmoné té varur nga teknologjia. Sigurisht, teknologjia e
secilés epoké mund té mos keté té njéjtén formé dhe madhési si sot, por pér kohén e tyre ishte
sigurisht dicka pér té paré nga njerézit.

Njerézit gjithmoné do té pérdornin teknologjiné gé kishin né dispozicion pér té ndihmuar né
lehtésimin e jetés sé tyre dhe né té njéjtén kohé pérpigeshin ta pérsosnin dhe ta ¢onin né nivelin
tjetér. Késhtu filloi koncepti i revolucionit industrial. Tani pér tani, ne po kalojmé népér

revolucionin e katért industrial, Industry 4.0.

1.1. Revolucioni i paré Industrial 1765

Revolucioni i paré industrial pasoi periudhén e proto-industrializimit. Filloi né fund té
shekullit t& 18-té deri né fillim té 19-té. Ndryshimet mé té médha erdhén né industri né formén e
mekanizimit. Mekanizimi ishte arsyeja pse bujgésia filloi té zévendésohej nga industria si shtylla
kurrizore e ekonomisé shogérore.

Né até kohé njerézit ishin déshmitaré té nxjerrjes masive té qymyrit sé bashku me shpikjen
shumeé té réndésishme té motorit me avull qé ishte arsyeja pér krijimin e njé lloji té ri té energjisé
gé mé voné ndihmoi né pérshpejtimin e prodhimit té hekurudhave duke pérshpejtuar ekonominé.

1.2. Revolucioni i dyté Industrial 1870
Pas Revolucionit té paré Industrial, pothuajse njé shekull mé voné ne shohim gé bota kalon
népér té dytin. Filloi né fund té shekullit té 19-t&, me pérparime masive teknologjike né fushén e
industrive gé ndihmuan shfagjen e njé burimi té ri té energjisé. Energjia elektrike, gazi dhe nafta.
Rezultati i kétij revolucioni ishte krijimi i motorit me djegie té brendshme qé filloi té arrijé
potencialin e tij t& ploté. Pika té tjera té réndésishme té revolucionit té dyté industrial ishte
zhvillimi i kérkesés pér celik, sinteza kimike dhe metodat e komunikimit té tilla si telegrafi dhe
telefoni.
Mé né fund, shpikjet e automobilave dhe aeroplanit né fillim té shekullit t& 20-té jané arsyeja
pse, deri mé sot, Revolucioni i Dyté Industrial konsiderohet si mé i réndésishmi!
| &shte hapur njé deré dhe né njé pjesé tjetér njé dritare.
Pérmes shigjetave paragesim vendet né té cilat kemi modifikuar pér té krijuar njé hapsiré

mé optimalizuse.
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5.6 Konkluzione

Gjaté punimit té hulumtimit toné kemi arritur kéto konkluzione:

1. Ridizajnimi i Layoutit té rrjedhjés sé procesit t& prodhimit ka ndikuar né zvoglimin e
distancés sé ndermjetme né mes procesve prodhuse.

2. Kapaciteti prodhues éshté rritur pér 26%, poashtu éshté rrituat angzhimi i operatorve dhe
makinave

3. Zvoglimi i distancés sé levizjes sé opertoréve né proceset e ndérmjetme prodhuse ndikon
automatikisht edhe né zvogélimin e riskut té Iéndimeve dhe aksidenteve né puné.



6.0 Pérfundimi
Né kété kapitull do té béhet pérmbledhja e hulumtimit duke pérfshiré rezultatet kryesore,

rekomandimet pér té ardhmen dhe pér studime té métejshme, poashtu kontributin dhe kufizimet e
punimit. Fillimisht do té paragiten pérfundimet e nxjerra té cilat bazohen né Layoutin aktual té
kompanisé pérkatése dhe Layoutin e modifikuar dhe arritjes pas simulimit té kétyre referimeve.
Rekomandimet e dala nga ky punim do té mund té jené si piké referuse pér studime té tjera si dhe
do té ishin njé vegél e miré pér kompanité pér simulimin e linjave prodhuse dhe mundésingé e
optimalizimit.. Dhe né fund té kétij kapitulli do té jepet kufizimet e punimit si dhe

sugjerimet pér kérkimet e métejshme né kété kontekst.

6.1 Pérfundimet e hulumtimit

Qéllimi kryesor i kétij hulumtimi pra éshté arritja e rezultateve té parapara si ridizajnimi i
layoutit, rritja e kapacitetit prodhues si dhe rritja e shfrytzueshmérisé sé resuerseve té
disponueshme.

Njé krahasim midis paragitjes sé propozuar dhe asaj aktuale éshté treguar pér té gjetur
ndikimin né kapacitetin prodhues. Sipas té dhénave t& marra nga programi simulues FlexSim,
parashikohet njé pérmirésim domethénés. Kjo studimi zbulon se ridizajnimi i paraqitjes siguron
rritjen e kapacitetit prodhues nga 82 njési né dité né 107 njési né dité, késhtu gé ndérsa kapaciteti

i xhiros éshté rritur me 26%.

6.2 Kufizimet e hulumtimit

Gjaté kétij hulumtimi kufizimin kryesor né té cilin kam hasur pér pérpunimin e tij ka gené
problemi té cilin kam pasur pér shkak se kam punuar me versionin student té soufwerit i cili
pérmbané vetém 30 komponente, gjé e cila ka ndikuar gé procesin e prodhimit ta parages vetem
pjesen automatike té njé pjese té prodhimit ndérsa pjesa semi-automatike nuk éshté paraqitur
pérvec késaj rrjedhja e prodhimit apo e linjave éshté zvogluar me njé komponent né té cilin kam
dhéné té dhénat e secilit proces né pamundesi té paragitjes se secilit njé nga njé gjithashtu éshté

paraqgitur edhe numri mé i vogel i operatoréve gjaté procesit té prodhimit.
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LOKAJ PLAST

Lokaj Plast — Fabrika per dyer dhe dritare







