


Abstrakt

Pér realizimin e suksesshém té prodhimit-p&rpunimit té pjesés, €shté e réndésishme qé t€ merren
parasysh te gjitha fazat e procesit prodhues duke filluar nga faza e projektimit dhe deri tek

prodhimi-pérpunimi i pjesés.

Varésisht prej llojit t€ produktit g€ do té€ prodhohet pérdoren teknologji t€ ndryshme, pér njé lehtési
té¢ prodhimit, kosto mé t€ vogél prodhuese e shume avantazhe té tjera shpeshheré vjen né
shfrytézim “’Teknologjia Grupore” qé€ do té thoté se pjesét me karakteristika t€ ngjashme si¢ jané

gjeometri e pjesés, materiali, destinimi etj., q€ do i nénshtrohen procesit té njéjté teknologjik.

Pér klasifikimin e pjeséve né€ “grup” pérdoren metoda t€ ndryshme t€ cilat do t&€ shpjegohen né

vazhdim té kétij punimi.

Pér t€ realizuar praktikisht €shté zgjedhur njé vegél shtrénguese, pas zgjedhjes s€ pjesés dhe
teknologjis€ né té cilén do t€ pérpunohet, pjesa do t&€ dizajnohet fillimisht né softuerin Autodesk

Inventor, pastaj do t€ pérgatiten vizatimet e punétorise dhe pjesa do t€ punohet praktikisht.

Me pjesét e dizajnuara do t&€ demonstrohet ndonjé shembull pér t€ treguar ményrén e klasifikimit

té pjeséve sipas sistemit Opitz, dhe pastaj do t€ formohet kodi i1 pjesés sipas kétij klasifikimi.

Pjesét e veglés shtrénguese té realizuara praktikisht do t’iu nénshtrohen matjeve, kéto matje do
jené kryesisht pér ashpérsiné e sipérfaqes, matjet do t&€ béhen né dy teknologjité qé do té pérdoren
e g€ do jen€ makina frezuese, por gjithashtu né fund do t€ krahasohen gjithashtu edhe kohézgjatja
e procesit t€ prodhimit dhe rezultati mé 1 mire, pér te arriré né€ pérfundim se cila prej teknologjive

do ishte mé e pérshtatshme pér pérpunimin e pjes€s sé pérzgjedhur.
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