ABSTRAKT

Punimi né té€rési pérmban hulumtimin e ashpérsis€ se sipérfaqes pér llojin e celikut S355 ¢
cila béhet pérmes tornimit t€ materialit me torno universale dhe instrumentet prerése TUNGALOY
né kushte t&€ pérpunimit me mjetin ftohés emulzion.

Né ményré g€ t€ arrihet cilésia e duhur e ashpérsisé€ sé sipérfages, rol shumé t& madh luajné
faktorét teknologjik dhe aplikimi i tyre n€ ményrén e duhur si faktoré shumé té réndésishém né
procesin e punés s€ tornimit, té cilét jané:

- Parametrat kryesor t€ pérpunimit

- Pérbérja e gelikut S355

- Karakteristikat e instrumentit metalprerés
- Makina tornuese universale

Ra, Rq dhe Rz jané parametra themeloré€ té€ cilat pércjellin ashpérsiné€ e sipérfages sé punuar.

Ne gjaté kétij punimi kemi pér géllim té gjejmé parametrat adekuat té€ pérpunimit t€ ¢elikut
S355 me ané té€ pérpunimit me prerje. Gjaté procesit né fjalé béhet heqja graduale e shtresave té
metalit nga lénda e paré€ e cila i nénshtrohet pérpunimit deri né€ pérfitimin e detalit t€ gatshém né
pérmasa, formé dhe ashpérsi té kérkuar.

Punimi &shté béré né€ Laboratorin e prerjes né Fakultetin e Inxhinieris€é Mekanike né
Universitetin e Prishtinés
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Vierésimi i doréshkrimit.

Punimi (doréshkrimi i punimit) me titull: “Aplikimi i metodés Taguchi pér ashpérsing e
sipérfaqes te procesi i tornimit™, ¢ kandidatit Uran Bytyqi, bachelor, &shté punuar né gjithsej 73
fage tekst 1€ formatit A4, né vazhdim @ cilés &shté dhéné deklarata studentit pér puné autentike dhe
shtojca e bashkangjitur. N& kuadér ¢ tekstit jané pérfshiré figura dhe tabela. Punimi &hté strukturuar né
7 Kapituj se bashku me pérfundimin, si dhe literaturén ¢ shfrytézuar me 13 njési bibliografike.

Metodologjia ¢ pérdorur pér strukturimin e punimit &hté e konceptuar mbi baza shkencore dhe shumé
& ptrshiatshme edhe nga ana praktike dhe didaktike. Shtjellimi i punimit pér secilin kapitull &shte beére
me kujdes, si dhe n& ményre profesionale dhe shkencore.

Ky punim shqyrton zgjedhjen e parametrave adekuat PEr pérpunimit t& gelikut $355 né makinén toruese
universale. Gjaté procesit né fjalé béhet heqja graduale e shiresave t& metalit nga Iénda e paré e cila i
nénshtrohet pérpunimit deri né pérfitimin e detalit té gatshém ng pérmasa, pér € analizuar ashpérsingé e
sipérfaqes sé kérkuar.

rrotullimit, Se pari éshie dizajnuar edhe kampioni me ndihmén e softuerit Autodesk Inventor pér 1@
definuar pprocesin e pjesés eksperimentale me dimensione pérkat€se, ku gjyvsméfabrikati se pari prehet
né makiné sharre sipas dimensioneve, pastaj Kalojmé tek procesi teknologjik tornimi ballor, tornimi
gjatésor dhe shkallézimi sipas regjimeve & pérpunimit 16 pérzgjedhur me tri nivele me viere minimale,
mesatare dhe maksimale.
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Né pérfundim, studimi demonstron se né eksperimentet e realizuara pérmes procesit t& tornimit, duke
aplikuar metodén Taguchi me array ortogonal L9, u analizuan tre parametra kryesoré 1€ prerjes:
shpejtésia rrotulluese [rr/min], hap punues [mm/rr] dhe thellésia e prerjes (mm), secili né tre nivele. Nga
nént& kombinimet eksperimentale € testuara, kombinimi me 800 [rr/min], hapi punues f=0.16 [mm/rr)
dhe thelldsi e prerjes a = 0.8 [mm) rezultoi si kombinimi optimal, duke dhén€ ashpérsi € sipérfages Ra
= 1.86 um, q¢ pérfaqéson pérfundimin mé 1& miré sipas matjeve € kryera.

Mbéshtetur n& problematikén ¢ shqyrtuar né k& punim, komisioni &shté i mendimit se metodologjia ¢
zbatuar pér rastin e analizimit t& ashpérsisé se sipérfages me aplikimin e metodés Taguchi né industring
e metal pérpunimit shihet se ka gjetur zbatim praktik.

Tema n& fjalé paraget njé kontribut profesional dhe shkencor t& kandidatit, andaj punimi i masterit me
titull “Aplikimi i metodés Taguchi pér ashpérsiné ¢ sipérfages te procesi i tornimit”, i
kandidatit BSc. Uran Bytyqi. i dorézuar pér vlerésim, i pérmbush kushtet dhe Kriteret e njé punimi &
masterit.

Konkluzioni i Komisionit

N& bazé & vieresimit 1€ punimit t€ masterit me titull: “Aplikimi i metodés Taguchi pér ashpérsing
¢ sipérfaqes te procesi i tornimit”, ¢ kandidatit BS¢. Uran Bytyqi.

Komisioni sjell¢ k&g
Konkluzion

Punimi i masterit me titull *Aplikimi i metodiés Taguchi pér ashpérsiné e sipérfaqes te procesi
i tornimit”, i kandidatit BSc. Uran Bytyqi, i pérmbush parakushtet metodologjike, profesionale-
shkencore dhe etike si tem& pér punim & masterit. Punimit i &shté bashkéngjitur edhe Deklarata e
studentit pér puné autentike.

Prandaj, n¢ mbéshtetje 1& Statutit t&¢ Universitetit (¢ Prishtings dhe né mbéshtetje & Rregullores pér
studime master, Komisioni pér vlerésim, unanimisht dhe me kénaqgési i:

Propozon

Ké&shillit t& Fakultetit & Inxhinierisé Mekanike né Prishtiné, t& miratojé Raportin  pér vierésimin e
punimit pér master me titull “Aplikimi i metodés Taguchi pér ashpérsiné e sipérfages te procesi
i tornimit™, i kandidatit BSc. Uran Bytyqi, dhe & b&jé procedimin e métejmé, pérkatésisht t¢ formojé
Komisionin pér mbrojtje dhe t& caktojé datén pér mbrojtje publike té punimit.
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